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Datos Identificativos 2012/13
Asignatura (*) Tecnoloxia Mecéanica e Soldadura Cédigo 770311304
Titulacion Enxefieiro Técnico Naval-Especialidade en Estructuras Marifias
Descriptores
Ciclo Periodo Curso Tipo Créditos
1° e 2° Ciclo 2° cuadrimestre Terceiro Obrigatoria 6
Idioma

Prerrequisitos

Departamento

Enxefiaria Industrial

Coordinacion

Seijo Casal, Jose Manuel

Correo electrénico

jose.seijo@udc.es

Profesorado

Seijo Casal, Jose Manuel

Correo electrénico

jose.seijo@udc.es

Web

Descricion xeral

y TIG, asi como oxicorte.

La asignatura de tecnologia mecanica comprende el estudio de los procesos de fabricacion que llevan a la transformacion de
la materia prima. Dentro de estos procesos se realiza el estudio tedrico-practico de la aplicacion del CAD-CAM al mecanizado
en fresadora de tres ejes. En este proceso de mecanizado se aplica la metrologia dimensional y las herramientas de corte.
En relacién con las maquinas-herramienta se estudia su funcionamiento como aplicacion de la teoria de mecanismos.

La asignatura también comprende la tecnologia de soldeo, con clases practicas de los procesos de electrodo revestido, MAG

Competencias da titulacion

Cddigo Competencias da titulacion
A12 Dominar as técnicas tradicionais ou software necesarias para poder realizar adecuadamente planos, graficos, esquemas.
B2 Resolver problemas de forma efectiva.
B16 Capacidade de trasladar os cofiecementos & practica.
C6 Valorar criticamente o cofiecemento, a tecnoloxia e a informacién dispofiible para resolver os problemas cos que deben enfrontarse.

Resultados da aprendizaxe

Competencias de materia (Resultados de aprendizaxe)

Competencias da

titulacion
Conocer los fundamentos de los mecanismos y de las maquinas que forman parte del buque y de los procesos de fabricacion | Al2 B2 C6
con aplicacién en construccién naval. B16

Contidos

Temas

Subtemas

Ciencia de los mecanismos y de las maquinas.

Andlisis de desplazamientos
Andlisis de velocidades

Centros instantaneos de velocidad

Andlisis de aceleraciones.

Contacto por rodadura y por deslizamiento

Tecnologia de engranajes

Engranajes rectos
Engranajes helicoidales
Trenes de engranajes ordinarios

Trenes de engranajes planetarios

Sistema ISO de ajustes y tolerancias

Normativa en vigor.

Metrologia dimensional

Normativa en vigor
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El mecanizado de metales

Procesos de mecanizado con arrangue de virutas
La herramienta de corte

Maquinas herramienta con CNC

El lenguaje ISO de programacion

Programacién y mecanizado

CAD-CAM

Introduccién general a la tecnologia de soldeo

Soldeo oxigas y oxicorte
Uniones soldadas y técnicas de soldeo
Simbolizacion de las soldaduras

El arco eléctrico

Técnicas de soldeo

Soldeo manual por arco con electrodo revestido
Soldeo por arco protegido con gas

Los gases en los procesos de soldadura
Soldeo MIG-MAG

Soldeo GMAW y FCAW

Soldeo TIG

Soldeo por arco sumergido

Soldeo por arco plasma

Soldeo hibrido laser-GMAW

Imperfecciones de las uniones soldadas

Consulta de normas en vigor

Introduccién a la soldabilidad

Soldabilidd de los metales

Planificacion

Metodoloxias / probas

Horas presenciais Horas non Horas totais
presenciais /

traballo auténomo

Préacticas de laboratorio 40 10 50
Sesién maxistral 70 15 85
Proba obxectiva 3 0 3
Atencién personalizada 12 0 12

*Os datos que aparecen na taboa de planificacion son de caracter orientativo, considerando a heteroxeneidade do alumnado

Metodoloxias

Metodoloxias

Descricion

Practicas de

laboratorio MMA, TIG y FCAW.

Las practicas de laboratorio consisten en el mecanizado de una pieza en fresadora de CNC y en la realizacion de soldaduras

Sesién maxistral

Los contenidos del programa se explican en la pizarra, resolviendo las dudas planteadas por los alumnos.

Proba obxectiva

La nota final es la suma de las obtenidas en las practicas y la de la prueba escrita objetiva.

Atencion personalizada

Metodoloxias

Descricion

Préacticas de

laboratorio laboratorios.

El alumno desarrollara los conocimientos obtenidos en las clases magistrales con los materiales a su disposicion en los

Avaliacion
Metodoloxias Descricion Cualificacién
Proba obxectiva Se realizar4 una prueba objetiva cuyo contenido estara formado por problemas y teoria. 70
Préacticas de La evaluacion de las practicas de laboratorio se realizara con la presentacion de una pieza mecanizada y de 30

laboratorio

una préctica de soldadura entre los realizados durante el curso.
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QOutros

Observaciéns avaliacion

Fontes de informacion

Bibliografia basica - GH Riesco (). Manual del soldador. CESOL
- (). Metrologia dimensional. AENOR
- Shigley y JJ Uicker (). Teoria de maquinas y mecanismos. Mc Graw Hill

Bibliografia complementaria

Recomendacions

Materias que se recomenda ter cursado previamente

Materias que se recomenda cursar simultaneamente

Materias que continGan o temario

Observacions

(*)A Guia docente é o documento onde se visualiza a proposta académica da UDC. Este documento é publico e non se pode modificar,
salvo casos excepcionais baixo a revision do érgano competente dacordo coa normativa vixente que establece o proceso de elaboracion

de guias
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