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La asignatura de Técnologias de fabricacion es de caracter tedrico y aplicado, y su objetivo es que los alumnos adquieran los
conocimientos de la profesion de ingeniero relacionados con la capacidad de conocer y aplicar diferentes sistemas de
procesos de fabricacion.

Nuevas técnologias en procesos, maquinas-herramientas y equipos de fabricacién.

Métodos fundamentales de control metrolégico.

Paramteros fundamentales para la fabricaciéon de equipos mecéanicos y la optimizacién de la cadena de produccion.

Capacidad para la redaccion, firma, desarrollo y direccion de proyectos en el ambito de la ingenieria industrial, y en concreto de la
especialidad de electricidad.

Capacidad para planificar, presupuestar, organizar, dirigir y controlar tareas, personas y recursos.

Capacidad para realizar mediciones, célculos, valoraciones, tasaciones, peritaciones, estudios e informes.

Capacidad de gestion de la informacion, manejo y aplicacion de las especificaciones técnicas y la legislacion necesarias en el ejercicio de
la profesion.

Capacidad para la resolucién de los problemas matematicos que puedan plantearse en la ingenieria. Aptitud para aplicar los
conocimientos sobre: algebra lineal; geometria; geometria diferencial; calculo diferencial e integral; ecuaciones diferenciales y en
derivadas parciales; métodos numéricos; algoritmica numérica; estadistica y optimizacion.

Comprender y dominar los conceptos basicos sobre las leyes generales de la mecanica, termodindmica, campos y ondas y
electromagnetismo y su aplicacion para la resolucion de problemas propios de la ingenieria.

Conocer los fundamentos de automatismos y métodos de control.

Conocer y utilizar los principios de la resistencia de materiales.

Conocimientos bésicos de los sistemas de produccion y fabricacion.

Conocimientos aplicados de organizacién de empresas.

Conocimientos y capacidades para aplicar las técnicas de ingenieria grafica.

Capacidad de resolver problemas con iniciativa, toma de decisiones, creatividad y razonamiento critico.

Capacidad de comunicar y transmitir conocimientos, habilidades y destrezas en el campo de la ingenieria industrial.

Capacidad de trabajar y aprender de forma autbnomay con iniciativa.

Capacidad para usar las técnicas, habilidades y herramientas de la Ingenieria necesarias para la practica de la misma.

Capacidad de usar adecuadamente los recursos de informacién y aplicar las tecnologias de la informacién y las comunicaciones en la
Ingenieria.

Capacidad para trabajar de forma colaborativa y de motivar a un grupo de trabajo.

Utilizar las herramientas basicas de las tecnologias de la informacién y las comunicaciones (TIC) necesarias para el ejercicio de su
profesion y para el aprendizaje a lo largo de su vida.
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C4 Desarrollarse para el ejercicio de una ciudadania abierta, culta, critica, comprometida, democratica y solidaria, capaz de analizar la

realidad, diagnosticar problemas, formular e implantar soluciones basadas en el conocimiento y orientadas al bien comun.

C6 Valorar criticamente el conocimiento, la tecnologia y la informacién disponible para resolver los problemas con los que deben enfrentarse.
Cc8 Valorar la importancia que tiene la investigacion, la innovacion y el desarrollo tecnolégico en el avance socioeconémico y cultural de la
sociedad.

Resultados de aprendizaje

Competencias de materia (Resultados de aprendizaje) Competencias de la
titulacion
Adquirir una amplia base de conocimientos basados en criterios cientificos, tecnélogicos y econémicos sobre distintos Al B1 C3
procesos y sistemas de fabricacion. A2 B2 C8
A3 B5
A4 B7
A6
A20
Identificar las ventajas e inconvenientes, asi como los defectos que puede presentar su aplicacion, los medios de controlarlos = Al B1 C3
y evitarlos. A2 B2 Cc4
A3 B5 C6
A4
A6
A20
A34
Interpretar las pautas de control metrolégico utilizadas para asegurar la calidad de los productos y procesos. Al B1 C3
A2 B2 C4
A3 B5
A4
A6
A20
Seleccionar los procesos de fabricacién mas adecuados a partir del conocimiento de las capacidades y limitaciones de éstos Al B1 C3
y segun las exisgencias tecnoldgicas, técnicas y econémicas tanto de producto como mercado. A2 B2 Cc4
A3 B5
A4
A6
A7
Al19
A20
Reconoce y aplica las consideraciones basicas para configurar una hoja de procesos. Al B1 C3
A2 B2 Cc4
A3 B5
A4
A6
A20
A22
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productividad y flexibilidad.

Conocer diversos sistemas y niveles de automatizacion existentes, seleccionando el mas adecuado atendiendo a criterios de

Al Bl C3
A2 B2 C4
A3 B5
A4
A6
Al7
A20
A22

Conocer modelos de calidad industrial y ser capaz de integrar en ellos las funciones de fabricacion y medicion.

Al B1 C3
A2 B2 C4
A3 B4
A4 B6
A6
A20
A22
A34

andlisis de los temas objeto de esta disciplina.

Adquirir una actitud critica ante soluciones ya utilizadas, de manera que le incite al alumno a profudizar en el estudio y

Al B1 C3
A2 B2 C4

A3 BS
A4 B6
A6

A20

Contenidos

Tema

Subtema

Introduccién a la ingenieria de fabricacion.

1.1. Introduccién a los procesos de fabricacion.

1.2.-Introduccién a los procesos de mecanizado.

Descripcion de los Procesos de fabricacion y sus
caracteristicas tecnoldgicas.

2.1 Descripcion de los Procesos de fabricacion y sus caracteristicas tecnoldgicas.

Conformado por moldeo de materiales metalicos y plasticos.

3.1.- Conformado por moldeo de materiales metalicos.
3.2.- Materiales plasticos.

3.3.- Conformado por arranque de viruta(torno, fresa, taladro, etc)

Metrologia, Normalizacion y calidad.

4.1.- Metrologia.
4.2.- Normalizacion.

4.3.- Instroduccién al control de calidad.

Métodos de union.

5.1.- Métodos de union.

5.2.- Proceso de union por soldadura.

Introduccion a la Metrologia y control de calidad.

Introduccién a la Metrologia y control de calidad.

PROGRAMA DE PRACTICAS.-

- Précticas con simulador de maquinas herramientas CNC.
- Practica por maquina real en taller.

- Practicas de soldadura en taller.

- Préacticas de Metrologia.

Planificacion

Metodologias / pruebas

Horas presenciales Horas no
presenciales /

trabajo autbnomo

Horas totales

Sesién magistral

21 315

52.5

Practicas de laboratorio

9 9

18
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Solucién de problemas 21 29.5 50.5
Prueba objetiva 5 20 25
Atencién personalizada 4 0 4

(*)Los datos que aparecen en la tabla de planificacion sén de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de los alumnos

Metodologias

Metodologias

Descripcion

Sesion magistral

Ofrecer una visién general y estructurada de los temas, destacando los puntos importantes. Se desarrollaran en el aula,

intercalando aplicaciones practicas con desarrollos teéricos, se emplearan medios audiovisuales

Practicas de

Realizard experiencias practicas de lo desarrollado en los contenidos de la asignatura, con una duracion de 1,5 horas cada 2

laboratorio semanas, realizandose en semanas alternativas y combinando taller y simulacién por ordenador.
Solucion de Realizar casos practicos en el aula (1,5 horas/semana). Se realizaran ejercicios y problemas sobre contenidos teéricos
problemas explicados. Se propondran temas de discusion y desarrollo de algunos aspectos de los temas estudiados en teoria para

mejorar la compresion de los fundamentos tedricos mediante casos practicos.

Prueba objetiva

Debera demostrar su grado de aprendizaje de una manera objetiva, debera quitar sus propias conclusiones a fin de

autoevaluar su aprendizaje, y si fuese necesario introducir medidas correctoras

Atencion personalizada

Metodologias

Descripcion

Sesién magistral
Solucién de
problemas
Practicas de
laboratorio

Orientar al alumno en los puntos basicos, dando una visién estructurada de la asignatura

Realizar experiencias practicas que sirvan para contrastar los conocimientos teéricos adquiridos

Evaluacion

Metodologias

Descripcion

Calificacion

Sesion magistral Se tendra en cuenta la asistencia a clases magistrales, donde se expondran y explicaran los contenidos 5
tedricos de la asiganatura.

Solucion de Se tendra en cuenta la asistencia a la clases de problemas donde se irdn proporcionando y resolviendo 5

problemas ejercicios précticos a la largo del curso , para reforzar los conocimientos tedricos adquiridos.

4/6




Prueba objetiva

Préacticas de
laboratorio

Otros
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La evaluacién general de la asignatura, sera segun se indica, teniendo en cuenta los siguientes apartados: 70

1)- Prueba de evaluacion
2)- Entrega de trabajos practicos y exposicion en clase por grupos.

3)- Asistencia a clases y actividades.

Siendo obligatorio el haber superado la &amp;quot;prueba de objetiva&amp;quot; para aprobar la asignatura,
con un minimo de 5 puntos sobre 10, la cual consistira en una prueba donde se comprobaran los

conocimientos tedricos y practicos que el alumno ha adquirido durante el curso.

El resto de apartados 2) y 3), son de caracter obligatorio, y se debera obtener una calificacion minima de 6
sobre 10, y haber asistido al 80 % de las actividades presenciales de la asignatura para proceder a la

evaluacion final del alumno.
La nota final estard compuesta por:

-70 % Prueba de evaluacion.
-20 % Entrega de trabajos practicos y exposicién en clase por grupos.
-10 % Asistencia a clases Magistrales y Problemas, para los alumnos que hayan asistido a un minimo del 80

% de las mismas.

Realizar experiencias y practicas en el laboratorio; al final de las mismas se entregara un trabajo por grupos 20
el que constara de un informe con la memoria de las practicas realizadas, asi como un trabajo sobre uno de

los puntos tratados en el programa de la asignatura, a concretar al inicio del curso con el profesor de la

misma.

La evaluacion de estos trabajos sera segun los puntos indicados:

- Estructura del trabajo.

- Calidad de la documentacion.

- Originalidad.

- Presentacion.

El peso total de esta parte y la asistencia a clase corresponde al 20% de la asigatura, siendo de caracter

obligatorio y previo a la evaluacién final.
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&amp;lt;p&amp;gt;La evaluacion general de la asignatura,&amp;amp;nbsp; sera segun se indica, teniendo en cuenta los siguientes
apartados:&amp;lt;/p&amp;gt;&amp;lt;p&amp;gt;1)- Prueba de evaluacién&amp;lt;/p&amp;gt;&amp;lt;p&amp;gt;2)- Entrega de trabajos practicos y
exposicién en clase por grupos.&amp;lt;/p&amp;gt;&amp;lt;p&amp;gt;3)- Asistencia a clases y
actividades.&amp;lt;/p&amp;gt;&amp;lt;p&amp;gt;Siendo obligatorio el haber superado la "prueba de objetiva" para aprobar la asignatura, con un
minimo de 5 puntos sobre 10, la cual consistird en una prueba donde se comprobaran los conocimientos tedricos y practicos que el alumno ha
adquirido durante el curso.&amp;lt;/p&amp;gt;&amp;lt;p&amp;gt;El resto de apartados 2) y 3),&amp;amp;nbsp; son de caracter obligatorio, y se
debera obtener una calificacion minima de 6 sobre 10, y haber asistido al 80 % de las actividades presenciales de la asignatura para proceder a la
evaluacion final del alumno.&amp;lt;/p&amp;gt;&amp;lt;p&amp;gt;La nota final estara compuesta por:&amp;lt;/p&amp;gt;&amp;It;p&amp;gt;-70
%&amp;amp;nbsp;&amp;amp;nbsp; Prueba de evaluacion.&amp;lt;/p&amp;gt;&amp;lt;p&amp;gt;-20 %&amp;amp;nbsp; Entrega de trabajos practicos
y exposicion en clase por grupos.&amp;lt;/p&amp;gt;&amp;lt;p&amp;gt;-10 %&amp;amp;nbsp; Asistencia a clases Magistrales y Problemas, para los
alumnos que hayan asistido a un minimo del 80 % de las mismas.&amp;lt;/p&amp;gt;

Fuentes de informacién

Basica

Complementéria

Recomendaciones

Asignaturas que se recomienda haber cursado previamente

Teoria de Maquinas/770G01020
Organizacién de empresas/770G01038
Mantenimiento Industrial/770G01030

Asignaturas que se recomienda cursar simultdneamente

Ciencia de Materiales/770G01009
Polimeros en Electrénica/770G01033

Asignaturas que contintdan el temario

Calculo/770G01001

Fisica I/770G01003
Quimica/770G01004
Algebra/770G01006

Dibujo Industrial y CAD/770G01029

Otros comentarios

&amp;lt;p&amp;gt;-Resolver de forma sistematica los problemas que se iran proporcionando a lo largo del curso, con la finalidad de afianzar los
conocimientos adquiridos en las clases te6ricas.&amp;lt;br /&amp;gt;- Apoyar los estudios en la blibiografia recomendada y apuntes de

clase.&amp;lt;br /&amp;gt;- Acudir a las tutorias para resolver las diversas dudas que puedan surgir a lo largo del curso.&amp;lt;/p&amp;gt;

(*) La Guia Docente es el documento donde se visualiza la propuesta académica de la UDC. Este documento es publico y no se puede
modificar, salvo cosas excepcionales bajo la revision del 6rgano competente de acuerdo a la normativa vigente que establece el proceso

de elaboracién de guias
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