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j.a.fraguela@udc.es

Web

Descricion xeral

Competencias da titulacion

Cédigo

Competencias da titulacion

Resultados da aprendizaxe

Competencias de materia (Resultados de aprendizaxe)

Al, A4, A6, A7, A8, A9, A10, A12

B1, B2, B3, B4, B5, B7, B8, B9, B10, B11, B12, B13, B16, B19, B20, B21, B22, B23

C3,C6,C7,C8

Competencias da
titulacion
Al B1 C3
A4 B2 C6
A6 B3 Cc7
A7 B4 C8
A8 B5
A9 B7
Al10 B8
Al2 B9
B10
B11
B12
B13
B16
B19
B20
B21
B22
B23

Contidos

Temas

Subtemas

1. EL ARCO ELECTRICO

Definicién

Efectos de la Polaridad
Efectos de la corriente alterna

Soplo magnético

Caracteristica del arco

El medio conductor. La columna plasma
Zonas caracteristicas del arco eléctrico
Influencia del tipo de corriente. Polaridad
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2. FUENTES DE ENERGIA PARA EL SOLDEO POR ARCO

3. UNIONES SOLDADAS Y TECNICAS DE SOLDEO

4. SIMBOLIZACION DE SOLDADURAS

5. PROCESOS DE CORTE Y RESANADO

6. SOLDEO OXIGAS

Fuente de energia

Transformadores

Rectificadores

Convertidores

Cables de soldeo

Caracteristicas de la fuente de energia

Factor de marcha

Placa de caracteristicas

Tipos de uniones

Tipos de preparacion de soldaduras

Terminologia

Posiciones de soldadura

Técnicas de soldeo

Necesidad y ventajas de la simbolizacion

Simbolizacion segin ANSI/AWS A2.4 y UNE EN-22553
Constitucion del simbolo de soldeo

Significado de la situacion del simbolo de soldadura

Simbolos de la soldadura

Dimensiones de las soldaduras

Clasificacion y definicion de los procesos de corte y resanado

Corte y resanado con gas combustible. Equipo de oxicorte. Boquillas. Procedimiento
de corte. Defectos en las superficies cortadas. Resanado y biselado
Corte por plasma. Equipo de corte. Corte por plasma con mesa de agua. Calidad del
corte. Gases utilizados. Resanado

Arco-aire. Equipo para el arco-aire

Descripcion

Aplicaciones

Comparacion de las propiedades de los gases comprimidos

Equipo de soldeo oxiacetilénico. Suministro de gases.. Manorreductores. Soplete.
Boquillas. Véalvula antirretroceso de llama

Colores para botellas de gases y sus mezclas

Zonas caracteristicas de la llama oxiacetilénica

Apertura del manorreductor

Cierre del manorreductor

Tipos de llama oxiacetilénica y aplicaciones

Técnicas de soldeo
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7. SOLDEO POR ARCO CON ELECTRODOS REVESTIDOS

8. SOLDEO POR ARCO PROTEGIDO CON GAS

9. SOLDEO TIG

Descripcion

Ventajas

Limitaciones

Aplicaciones

Seleccion del tipo de corriente

Equipo de soldeo

Electrodo revestido

Tipos de revestimiento. Revestimiento de electrodos de acero al carbono.
Revestimiento de electrodos de aceros aleados y materiales no férreos. Electrodos
con polvo de hierro en el revestimiento. Revestimiento de electrodos de aceros
aleados y materiales no férreos

Conservacion y manipulacion de los electrodos

Parametros de soldeo. Diametro del electrodo. Intensidad de soldeo. Longitud de
arco. Velocidad de soldadura. Orientacion del electrodo

Técnicas de soldeo. Punteado. Inspeccion antes de soldar. Cebado del arco.
Observacion del bafio de fusion. Ejecucion de la soldadura. Interrupcion del arco de
soldeo. Empalmes de los cordones de soldadura. Retirada de la escoria.

Defectos

Descripcion

Gases de proteccion. Funcion de los gases de proteccion. Clasificacion de los gases
de proteccion. Propiedades de los gases de proteccion. Adiciones a los gases de
proteccion. Proceso y aplicacion de cada gas

Gas de respaldo. Gas de respaldo en el soldeo de chapas. Gas de respaldo para el
soldeo de tuberias

Purgado previo al soldeo

Mezcladores de gases

Identificacion de los gases

- Descripcién y denominaciones

- Ventajas y limitaciones del soldeo TIG

- Aplicaciones del soldeo TIG

- Tipo de corriente. Arco con corriente alterna. Arco con corriente alterna con impulsos
de alta frecuencia. Arco con corriente alterna de onda cuadrada

- Equipo de soldeo. Componentes del equipo de soldeo de corriente alterna .
Componentes del equipo de soldeo de corriente continua. Panel de control. Porta
electrodos o ?soplete?

- Electrodos no consumibles. Simbolizacion. Acabado del extremo. Preparacion del
extremo de los electrodos no consumibles para soldeo con corriente continua.
Preparacion del extremo de los electrodos no consumibles para soldeo con corriente
alterna. Geometria, tipo de corriente y aplicaciones. Contaminacién del electrodo.
Intensidades admisibles

- Metales de aportacion. Varillas. Insertos consumibles

- Clasificacién gases de proteccién. Proceso y aplicacion de cada gas

- Técnicas operativas. Preparacion de la uniéon. Cebado del arco por raspado. Cebado
del arco por corriente de alta frecuencia. Soldeo manual

- Técnicas especiales. Arco pulsado. Alambre caliente. Soldeo orbital

- Defectos tipicos de las soldaduras

- Fallos en el equipo de soldadura
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10. SOLDEO MIG y MAG

- Descripcién y denominaciones

- Ventajas y limitaciones

- Equipo de soldeo. Fuentes de energia. Autorregulacion. Alimentacién de alambre.

Panel de control

- Modos de transferencia. Transferencia en Cortocircuito. Transferencia Globular.

Transferencia por arco-spray. Transferencia por arco pulsado

- Materiales de aportacion

-Gases de proteccion. Proceso y aplicaciéon de cada gas

- Parametros de soldeo. Relacion entre ellos. Extremo libre del alambre/electrodo .

Velocidad de desplazamiento. Polaridad. Angulo de inclinacién de la pistola

- Técnicas especiales. Soldeo por puntos

- Defectos tipicos
- Fallos en el equipo

11. SOLDEO POR ARCO SUMERGIDO

- Descripcién y denominaciones

- Aplicaciones, ventajas y limitaciones

- Equipo de soldeo. Fuente de alimentacion. Sistema y panel de control. Cabezal de

soldeo
- Materiales de aportacion

- Fundentes.

- Parametros de soldeo. Relacién entre ellos. Tipo de corriente y polaridad. Intensidad

de soldeo. Tensién de soldeo. Velocidad de soldeo. Diametro y extension del

alambre. Anchura y profundidad de la capa de fundente

- Técnicas operativas. Empleo de respaldo. Empleo de apéndices. Soldeo

circuferencial. Posicion del alambre. Cebado del arco

- Defectos tipicos
- Fallos en el equipo

12. SOLDEO FUERTE Y BLANDO

- Principios de los procesos: Descripcion. Aplicaciones, ventajas y limitaciones

- Metal de aportacién

- Aplicacion del material de aportacion

- Fundentes
- Disefio de la union
- Procesos de soldeo

- Defectos tipicos

Planificacion

Metodoloxias / probas Horas presenciais Horas non Horas totais
presenciais /
traballo autbnomo
Aprendizaxe colaborativa 45 0 45
Andlise de fontes documentais 0 10 10
Atencion personalizada 45 0 45

*Os datos que aparecen na taboa de planificacion son de caracter orientativo, considerando a heteroxeneidade do alumnado

Metodoloxias

Metodoloxias

Descricion

Aprendizaxe
colaborativa

CLASES MAGISTRALES
PRACTICAS

Analise de fontes
documentais

BIBLIOGRAFIA SOBRE LA MATERIA
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Atencion personalizada

Metodoloxias Descricion
Aprendizaxe ATENCION A CONSULTAS DEL ALUMNO
colaborativa ASISTENCIA DIRECTA EN LAS CLASES DE TEORIA
Andlise de fontes ASISTENCIA DIRECTA EN LAS CLASES PRACTICAS
documentais

Avaliacion

Metodoloxias Descricion Cualificacion
Aprendizaxe EXAMEN DE LA MATERIA EXPLICADA EN LAS CLASES 100
colaborativa

VALORACION DE LAS PRACTICAS DE SOLDADURA REALIZADAS

Outros

Observacions avaliacion

LOS ALUMNOS QUE NO HAYAN REALIZADO LAS 15 HORAS DE PRACTICAS DE SOLDADURA, NO PODRAN EXAMINARSE DE LA
SIGNATURA

Fontes de informacién

Bibliografia basica - CESOL (). MANUAL DEL SOLDADOR. CESOL
- MANUEL REINA GOMEZ (1994). SOLDADURA DE LOS ACEROS. APLICACIONES. GRAFICAS LORMO

Bibliografia complementaria

Recomendaciéns

Materias que se recomenda ter cursado previamente

Materias que se recomenda cursar simultaneamente

Materias que contintan o temario

Soldadura/730112305

Observacions

(*)A Guia docente é o documento onde se visualiza a proposta académica da UDC. Este documento é publico e non se pode modificar,
salvo casos excepcionais baixo arevisién do érgano competente dacordo coa normativa vixente que establece o proceso de elaboracion

de guias
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