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Descricion xeral

Competencias da titulacion

Codigo Competencias da titulacion
A7 Cofiecemento da ciencia e tecnoloxia de materiais e capacidade para a sta seleccion e para a avaliacién do seu comportamento.
A39 Desefio e fabricacién de elementos en materiais compostos e polimeros.
A40 Cofiecemento do control de calidade do proceso de fabricacién e do produto rematado.
Ad4 Cofiecemento dos principais procedementos de conformado, corte e soldadura aplicables & construcion naval.
B2 Resolver problemas de forma efectiva.
B5 Traballar de forma colaboradora.
B7 Comunicarse de xeito efectivo nun &mbito de traballo.
B9 Capacidade de integrarse en grupo de traballo.
B11 Actitude creativa.
B13 Capacidade de comunicacion oral e escrita.
B14 Manexo de sistemas asistidos por ordenador.
C1 Expresarse correctamente, tanto de forma oral coma escrita, nas linguas oficiais da comunidade auténoma.
Cc2 Dominar a expresion e a comprension de forma oral e escrita dun idioma estranxeiro.
C3 Utilizar as ferramentas basicas das tecnoloxias da informacion e as comunicacions (TIC) necesarias para o exercicio da sua profesién e
para a aprendizaxe ao longo da sua vida.
C4 Desenvolverse para o exercicio dunha cidadania aberta, culta, critica, comprometida, democratica e solidaria, capaz de analizar a
realidade, diagnosticar problemas, formular e implantar soluciéns baseadas no cofiecemento e orientadas ao ben comun.
C5 Entender a importancia da cultura emprendedora e cofiecer os medios ao alcance das persoas emprendedoras.
C6 Valorar criticamente o cofiecemento, a tecnoloxia e a informacioén dispofiible para resolver os problemas cos que deben enfrontarse.
Cc7 Asumir como profesional e cidadan a importancia da aprendizaxe ao longo da vida.
Cc8 Valorar a importancia que ten a investigacion, a innovacién e o desenvolvemento tecnoléxico no avance socioeconémico e cultural da
sociedade.
Resultados da aprendizaxe
Competencias de materia (Resultados de aprendizaxe) Competencias da
titulacion
A7 Coflecemento da ciencia e tecnoloxia de materiais e capacidade para a sUa seleccion e para a avaliacion do seu A7
comportamento.
A39 Desefio e fabricacién de elementos en materiais compostos e polimeros. A39
A40 Cofiecemento do control de calidade do proceso de fabricacion e do produto rematado. A40
A44 Cofiecemento dos principais procedementos de conformado, corte e soldadura aplicables & construcion naval. Ad4
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B2 Resolver problemas de forma efectiva. B2

B5 Traballar de forma colaboradora. B5

B7 Comunicarse de xeito efectivo nun ambito de traballo. B7

B9 Capacidade de integrarse en grupo de traballo. B9

B11 Actitude creativa. B11

B13 Capacidade de comunicacion oral e escrita. B13

B14 Manexo de sistemas asistidos por ordenador. B14

C1 Expresarse correctamente, tanto de forma oral coma escrita, nas linguas oficiais da comunidade autébnoma. Cc1
C2 Dominar a expresion e a comprension de forma oral e escrita dun idioma estranxeiro. Cc2
C3 Utilizar as ferramentas basicas das tecnoloxias da informacion e as comunicaciéns (TIC) necesarias para o exercicio da C3
sUa profesién e para a aprendizaxe ao longo da suUa vida.

C4 Desenvolverse para o exercicio dunha cidadania aberta, culta, critica, comprometida, democratica e solidaria, capaz de C4
analizar a realidade, diagnosticar problemas, formular e implantar soluciéns baseadas no cofiecemento e orientadas ao ben

comun.

C5 Entender a importancia da cultura emprendedora e cofiecer os medios ao alcance das persoas emprendedoras. C5
C6 Valorar criticamente o cofiecemento, a tecnoloxia e a informacion dispofiible para resolver os problemas cos que deben Ccé6
enfrontarse.

C7 Asumir como profesional e cidadan a importancia da aprendizaxe ao longo da vida. C7
C8 Valorar a importancia que ten a investigacion, a innovacion e o desenvolvemento tecnol6xico no avance socioeconémico cs8

e cultural da sociedade.

Tema 1 Conformacién por moldeo

Tema 2 Conformacién por deformacion plastica

Tema 3 Laminacion en caliente

Tema 4 Forja y estampacion

Tema 5 Extrusién

Tema 6 Laminacion en frio

Tema 7 Fabricacién de tubos

Tema 8 Procesos de corte y resanado

Tema 9 Introduccién a la soldadura de materiales metalicos.

Modelos : propiedades, tipos y clasificacion. Materiales de moldeo : arenas,
aglutinantes y aglomerantes. Preparacion de las arenas. Moldeo : tipos de moldeo.
Acabado del molde. Cajas de moldeo. Fusion : tipos de hornos. Solidificacién,
enfriamiento y desmoldeo. Limpieza y acabado de las piezas.

Temperatura de recristalizacion. Acritud. Conformacion en caliente y en frio. Tipos y
clasificacion de los procedimientos de deformacion pléastica.

Introduccion. Tipos de trenes de laminacion. Proceso de laminacion. Productos
planos. Productos largos. Otros tipos de productos.

Fundamentos de la forja. Forja libre. Maquinas de forja. Forja por estampacion.
Estampacion en caliente, en semicaliente y en frio. Mejoras metallrgicas conseguidas
con la forja.

Principios del proceso. Tipos de prensas de extrusion. Accionamiento de las prensas.
Herramientas de extrusion. Caracteristicas de la extrusion.

Descripcion del proceso. Tratamientos térmicos. Lineas de recubrimiento : fabricacion
de hojalata, chapa galvanizada y banda prepintada y plastificada. Trefilado.
Fabricacion de alambres.

Generalidades. Tubos con soldadura. Tubos extruidos. Tubos fabricados por estirado
en frio.

Oxicorte. Fundamentos. Equipos y procedimientos. Corte por plasma. Corte por
arco-aire. Corte por laser. Corte por agua. Ventajas e inconvenientes de los diferentes
procedimientos de corte.

Clasificacion de los procedimientos de soldadura. Concepto de
soldabilidad.Soldabilidad operatoria.Soldabilidad metalargica. Soldabilidad

constructiva.
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Tema 10 Soldadura por fusion.

Tema 11 Soldadura oxiacetilénica (OAW).

Tema 12 Soldadura por arco.

Tema 13 Soldadura TIG..

Tema 14 Soldadura MIG / MAG.

Tema 15 Soldadura por arco sumergido (SAW).

Tema 16 Soldadura por laser (LBW)
Tema 17 Soldadura en estado sélido (SSW).

Tema 18 Soldadura blanda y soldadura fuerte.

Tema 19 Defectos e imperfecciones en soldaduras

Tema 20 Inspeccion de construcciones soldadas..

Definicién.Metalurgia de la soldadura. Modificaciones quimicas en la zona
fundida.Absorcién de gases en la zona fundida.Precipitacién de compuestos en
solucion sélida.Transformaciones eutécticas.Transformaciones metaldrgicas en la
zona afectada por el calor. Efectos en la ZAC segln el tipo de aleacién.

Quimica de la llama oxiacetilénica.Llama carburante. Llama oxidante.

Llama neutra.Zonas de la llama oxiacetilénica.Metales y aleaciones de

aportacion. Equipo de soldadura oxiacetilénica.Método operatorio.

Definicién de arco eléctrico.Métodos de ionizacién un gas. Descarga de alto voltaje.
Cebado.Partes del arco eléctrico.Emisién de radiaciones. Clasificacion de los
electrodos. Electrodos consumibles desnudos. Electrodos consumibles revestidos.
Tipos de revestimiento por espesor.

Tipos de revestimiento por su naturaleza.

Fundamento del método. Equipo de soldadura. Polaridad. Corriente continGa.
Corriente alterna. Procedimiento operatorio. Variantes de la soldadura TIG.
Fundamentos del procedimiento. Equipo de soldeo. Gases de proteccién.
Parametros operatorios. Transferencia del metal. Material de aporte.

Fundamento del método. Equipo. Caracteristicas de la soldadura bajo FLUX.
Consumibles. Factores que influyen en la SAW. Soldadura con hilo caliente.
Soldadura con electrodos. multiples.

Introduccion al laser. Laser de CO2. Laser de Nd-YAG. Tipos de soldadura laser.
Soldadura por forja. Soldadura por friccién. Soldadura por explosién. Soldadura por
alta frecuencia. Soldadura por induccién. Soldadura por ultrasonidos. Soldadura por
presién en caliente. Soldadura por presion en frio.

Definiciones. Elementos de aporte. Tipos de fundentes empleados

Introduccion. Clasificacion. Grietas. Inclusiones sélidas. Cavidades. Faltas de fusion
y penetracién. Defectos de forma. Criterios de aceptacion y rechazo

Objeto de la inspeccién. Clasificacion de los métodos der inspeccion. Ensayos
destructivos. Ensayos no destructivos, END.

Préacticas de laboratorio 15 15 30
Sesién maxistral 40 40 80
Proba obxectiva 5 20 25
Atencién personalizada 15 0 15
Préacticas de Las sesiones practicas de laboratorio son de obligada asistencia e imprescindibles para poder aprobar la asignatura.
laboratorio El alumnado que haya superado las praqcticas en cursos anteriores no debera volver a repetirlas.

Sesién maxistral La asistencia a las clases se valorara de forma positiva en la nota final.

Proba obxectiva Poderase facer un exame parcial que tera caracter liberatorio para as convocatorias do curso actual e que podera ser

compensatorio sempre e cando a nota sexa igual ou superior a 4 puntos. Os exames constaran de preguntas curtas,

cuestions ou temas relacionadas co contido ds materia.
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Sesién maxistral A atencion personalizada farase en titorias ben a iniciativa do alumno/a para aclarar e resolver as dubidas ou dificultades que
Practicas de tefia ou ben a iniciativa do profesor convocando persoalmente o alumno/a cando a ocasion asi o requira.
laboratorio
Avaliacion

Metodoloxias Descricion Cualificacién
Sesion maxistral 10
Proba obxectiva O exame constara de preguntas curtas, cuestions ou temas relacionadas co contido da materia. 80
Practicas de 10

laboratorio

Observacions avaliacion

Por outras actividades complementarias, se has houbese, poderase acadar entre 5-10% da nota final.

Fontes de informacién

Bibliografia basica - ELLIOT R. (). Cast iron technology.

- GARCIA PRIETO M. (). Apuntes de soldadura: conceptos basicos..

- DEL RIO J. (). Conformacion plastica de materiales metalicos (en frio y en caliente).
- ROWE G.W. (). Conformado de metales.

- DU PLESSIS H. (). Fiberglass boats.

- ESPINOSA M.M. (). Introduccion a los procesos de fabricacion.
- MOLERA P. (). La deformacion metalica.

- LITTLE R.L (). La tecnologia en el trabajo de los metales.

- HERNANDEZ RIESCO G. (). Manual del soldador.

- STATON- BEVAN T. (). Osmosis en embarcaciones de fibra.

- JEFFUS L. (). Soldadura : principios y aplicaciones.
- REINA M. (). Soldadura de los aceros.Aplicaciones.

- FERRER C.; AMIGO V. (). Tecnologia de materiales.
- TITOV N.D;STEPANOV Y.A. (). Tecnologia del proceso de fundicion.

- TEGEDOR J. (). Construccion de bugues de pesca en poliéster reforzado con fibra de vidrio.
- FRANCO JIMENO J.M.; MARTIN SANJOSE J. (). Ensayos no destructivos para la industria y construccion.

- BESEDNJAK A. (). Materiales compuestos : procesos de fabricacién de embarcaciones.

- CARRILLO OLIVARES F.; LOPEZ TORRES E. (). Soldadura, corte e inspeccion de obra soldada..

- LUIS C.J.; UGALDE M.J.; PUERTAS I.; ALVAREZ L. (). Procesos de conformado por fundicion. Moldeo en arena .

Bibliografia complementaria

Recomendacions

Materias que se recomenda ter cursado previamente

POLIMEROS E MATERIAIS COMPOSTOS EN CONSTRUCION NAVAL/730G01165

Materias que se recomenda cursar simultaneamente

Materias que continGan o temario

CIENCIA E ENXENARIA DOS MATERIAIS/730G01113
TECNOLOXIA DA CONSTRUCION NAVAL 1/730G01124

Observacions
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(*)A Guia docente é o documento onde se visualiza a proposta académica da UDC. Este documento é plblico e non se pode modificar,
salvo casos excepcionais baixo a revision do érgano competente dacordo coa normativa vixente que establece o proceso de elaboracion

de guias
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