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Descricion xeral

La asignatura de Metrologia y Control de Calidad trata sobre las técnicas necesarias para la planificacion y realizacion del
control de calidad en procesos de fabricacion. En primer lugar se introducen los conceptos fundamentales sobre medicion,

para poder caracterizar las variables que mas adelante seran utilizadas en el control de calidad.

Posteriormente, se incide en la estrecha relacion entre la variabilidad de los parametros de fabricacién y la calidad final del

producto, para despuer estudiar dicha variabilidad desde un punto de vista estadistico.

Finalmente, se describen las técnicas de control de calidad basadas en estadistica, lo que se conoce como Control
Estadistico de Procesos. Dichas técnicas van encaminadas a encontrar un equilibrio entre los costes que supone el control de

calidad y los costes potenciales de realizar un control insuficiente.

Competencias da titulacion

Caédigo Competencias da titulacion
Resultados da aprendizaxe
Competencias de materia (Resultados de aprendizaxe) Competencias da
titulacion
Conocer los principios de la metrologia y los procedimientos para obtener y expresar el resultado de una medida. A26 C6

Conocer los instrumentos disponibles en la actualidad para caracterizar dimensionalmente un producto industrial. Seleccionar | A26 B3 C6

el mas adecuado para realizar una medicion.

Comprender la importancia del control de calidad en los procesos de fabricacién modernos. Estudiar los distintos tipos de A26 B3 C6
variabilidad, sus causas y efectos. Entender la variabilidad como una medida de la calidad de un proceso de fabricacion. B17
Conocer las herramientas estadisticas fundamentales para analizar correctamente el comportamiento de las variables que Al B2 C3
definen la calidad de un producto. Estudiar los métodos generalmente utilizados para verificar la existencia de relaciones A26 B10 C6
causa-efecto entre variables del proceso. B14
Conocer los métodos mas utilizados para el control estadisticos de procesos, especialmente los graficos de control. Aprender Al B2 C6
a realizar e interpretar dichos graficos mediante el uso de software estadistico. A3 B3
A26 B10
B14
B18
De un modo complementario, ademas de los conocimientos anteriores, propios de la asignatura, el alumno desarrollara sus B5
habilidades de trabajo en equipo, busqueda de informacion y manejo de bibliografia, redaccion de documentos, exposicion y B9

defensa en publico y andlisis critico, entre otros.

Contidos
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Temas

Subtemas

1. Introduccién a la metrologia

1.1. Introduccién e historia de la metrologia.

1.2. Sistemas de unidades. El Sistema Internacional.
1.3. El procedimiento de medida.

1.4. Cuantificacion de la incertidumbre.

1.5. Trazabilidad y calibracién

2. Aplicaciones de la metrologia en la industria

2.1. Metrologia dimensional.

2.2. La medida de longitud. Instrumentacién.

2.3. Calidad superficial: rugosidad

2.4. Otras medidas: masa, tiempo, temperatura, intensidad luminosa y magnitudes

eléctricas.

3. Control de calidad

3.1. Introduccién al control de calidad

3.1.1. Evolucién histérica del control de calidad

3.1.2. Mantenimiento y mejora de la calidad

3.2. Herramientas bésicas para la mejora de la calidad
3.2.1. Recogida de datos.

3.2.2. Diagramas y sus tipos: Pareto, causa-efecto, bivariantes.

4. Variabilidad en control de calidad

4.1. Causas de la variabilidad
4.2. Modelos probabilisticos.
4.3. Comparacion de dos tratamientos.

4.4. Comparacion de dos tratamientos: Andlisis de la varianza

5. Control estadistico de procesos

5.1. Introduccién

5.2. Diagramas de control.

5.3. Para variables

5.4. Para atributos.

5.5. Otros diagramas de control.

Planificacion

Metodoloxias / probas Horas presenciais Horas non Horas totais
presenciais /
traballo auténomo
Actividades iniciais 0.5 0 0.5
Sesion maxistral 21 35 56
Solucién de problemas 16 35 51
Seminario 8 0 8
Proba obxectiva 25 15 175
Traballos tutelados 0 15 15
Atencién personalizada 2 0 2

*Os datos que aparecen na taboa de planificacion son de caracter orientativo, considerando a heteroxeneidade do alumnado

Metodoloxias

Metodoloxias

Descricion

Actividades iniciais Presentacion de la Asignatura.

Sesién maxistral

Clases tedricas en las que se desarrollaran los contenidos de la asignatura.

Solucion de Clases précticas en las que se resolveran ejercicios representativos de los contenidos tratados en las clases tedricas.

problemas

Seminario Clases de tutorias en grupos reducidos donde se analizaran y discutiran los temas que presenten una mayor dificultad para
los alumnos.
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Proba obxectiva

Ademas de las distintas actividades programadas, los alumnos deberan realizar un examen final sobre los contenidos de la
asignatura, el cual constara de una serie de cuestiones cortas teérico-practicas, ademas de dos o tres problemas de

aplicacién, con una duracion total aproximada de dos horas y media.

Traballos tutelados

Los alumnos deberan desarrollar y entregar una serie de ejercicios y actividades propuestas durante el curso, sobre

aplicaciones concretas de algunos aspectos de la asignatura.

Atencion personalizada

Metodoloxias

Descricion

Solucién de
problemas

Proba obxectiva
Traballos tutelados

Para la consulta de cualquier aspecto que los alumnos consideren oportuno, ademas de las tutorias de grupo, los alumnos
tendran a su disposicion las seis horas semanales que el profesor dedica con caracter general a tutorias.

Avaliacion
Metodoloxias Descricion Cualificacién
Proba obxectiva Ademaés de las distintas actividades programadas, los alumnos deberan realizar un examen final sobre los 100

contenidos de la asignatura, el cual constara de una serie de cuestiones cortas tedrico-practicas, ademas de

dos o tres problemas de aplicacién, con una duracion total aproximada de dos horas y media.

Observaciéns avaliacion

Trabajos tutelados. Los alumnos podran desarrollar y entregar una serie de ejercicios y

actividades propuestas durante el curso, sobre aplicaciones concretas de

algunos aspectos de la asignatura. Estos trabajos, de caracter voluntario, podran suponer hasta un 20% de la evaluacion final.

Fontes de informacién

Bibliografia basica

- A. M. Sanchez Pérez (1999). Fundamentos de Metrologia. Universidad Politécnica de Madrid

- A. Prat, X. Tort-Martorell, P. Grima y L. Pozueta (1997). Métodos estadisticos: control y mejora de la calidad.
Edicions UPC

- L. Sevillay M.J. Martin (2008). Metrologia dimensional. Universidad de Méalaga

- William A. Levinson (2011). Statistical Process Control for Real World Aplications. CRC Press

Bibliografia complementaria | - E. G. Schilling, D. V. Neubauer (2009). Acceptance Sampling in Quality Control. CRC Press

- AENOR (2001). Metrologia Dimensional. AENOR
- Centro Espafiol de Metrologia (1998). Metrologia disposiciones legales. Madrid : Ministerio de Fomento, Centro

Espafiol de Metrologia

Recomendacions

Materias que se recomenda ter cursado previamente

Materias que se recomenda cursar simultaneamente

TECNOLOXIAS DA FABRICACION/730G03022

Materias que contintan o temario

EXPRESION GRAFICA/730G03002

FISICA 1/730G03003

ESTATISTICA/730G03008

Observacions
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(*)A Guia docente é o documento onde se visualiza a proposta académica da UDC. Este documento é plblico e non se pode modificar,
salvo casos excepcionais baixo a revision do érgano competente dacordo coa normativa vixente que establece o proceso de elaboracion

de guias
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