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Descricion xeral

A materia de Procesos de Fabricacion e Montaxe é de caracter tedrico e aplicado, e o seu obxectivo é que os alumnos
adquiran unha ampla base de cofiecementos baseados en criterios cientificos, tecnoldxicos e econdémicos relacionados
coa capacidade de cofiecer e aplicar diferentes sistemas de procesos de fabricacion e montaxe utilizados habitualmente
nos estaleiros, a partir do cofiecemento das capacidades e limitaciéns destes e pertencentes & profesion de enxefieiro

naval e oceanico.

Competencias do titulo

C6digo

Competencias do titulo

A20 Cofiecemento dos equipos e sistemas auxiliares navais.

A25 Cofiecemento dos procesos de fabricacién mecanica.

A26 Cofiecemento dos procesos de montaxe a bordo de maquinas equipos e sistemas.

A37 Cofiecementos sobre a fabricacién de compofientes, equipos e sistemas para as instalaciéns de xeracién de enerxias renovables

marifias en factorias de construcién naval.

A46 Capacidade de direccion, coordinacién e participacion nos traballos de montaxe, probas e reparacions dos devanditos equipos nos

buques e plataformas durante a sGa construcién no estaleiro.

A51 Uso de diversos sistemas de informacion.

B1 Aprender a aprender.

B2 Resolver problemas de forma efectiva.

B3 Aplicar un pensamento critico, I6xico e creativo.

B4 Traballar de forma auténoma con iniciativa.

B5 Comportase con ética e responsabilidade social como cidadan e como profesional.
B6 Comunicarse de xeito efectivo nun &mbito de traballo.

B7 Actitude orientada ao traballo persoal intenso.

B8 Capacidade de integrarse en grupo de traballo.

B9 Actitude orientada & analise.

B10 Actitude creativa.

B11 Capacidade para encontrar e manexar a informacion.

B12 Capacidade de comunicacion oral e escrita.

B13 Manexo de sistemas asistidos por ordenador.

B14 Concepcioén espacial.

B15 Fixar obxectivos e tomar decisions.

B16 Analizar e descompofier procesos.

B17 Capacidade de abstraccion, comprensién e simplificacion de problemas complexos.

B18 Motivar ao grupo de traballo.

B19 Capacidade de negociacion.

B20 Abertos ao cambio.
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B21 Vontade de mellora continua.
B22 Positivos fronte a problemas.
C1 Expresarse correctamente, tanto de forma oral coma escrita, nas linguas oficiais da comunidade auténoma.
Cc2 Dominar a expresion e a comprension de forma oral e escrita dun idioma estranxeiro.
C3 Utilizar as ferramentas basicas das tecnoloxias da informacion e as comunicaciéns (TIC) necesarias para o exercicio da sua profesién e
para a aprendizaxe ao longo da suUa vida.
C4 Desenvolverse para o exercicio dunha cidadania aberta, culta, critica, comprometida, democrética e solidaria, capaz de analizar a
realidade, diagnosticar problemas, formular e implantar soluciéns baseadas no cofiecemento e orientadas ao ben comun.
C5 Entender a importancia da cultura emprendedora e cofiecer os medios ao alcance das persoas emprendedoras.
C6 Valorar criticamente o cofiecemento, a tecnoloxia e a informacion dispofiible para resolver os problemas cos que deben enfrontarse.
Cc7 Asumir como profesional e cidadan a importancia da aprendizaxe ao longo da vida.
c8 Valorar a importancia que ten a investigacion, a innovacion e o desenvolvemento tecnoléxico no avance socioeconémico e cultural da
sociedade.
Adquirir una amplia base de conocimientos basados en criterios cientificos, tecnolégicos y econémicos sobre distintos A26 B1 C3
procesos y sistemas de fabricacion. B3 C6
B5
B7
B9
B12
B13
B16
B17
B19
Identificar las ventajas e inconvenientes, asi como los defectos que puede presentar su apliacion, los medios de controlarlosy | A25 B1 C3
evitarlos. B3 c4a
B4 C6
B5 Cc7
C8
Interpreta las pautas de control metroldgico utilizadas para asegurar la calidad de los productos y procesos. A37 B1 C1
B2 C3
B5 C6
B22
Seleccionar los procesos de fabricacion mas adecuados a partir del conocimiento de las capacidades y limitaciones de éstos A20 B10
y segun las existencias tecnolégicas, técnicas y econémicas tanto de producto como mercado. A37 B11
B14
Reconoce y aplica las consideraciones basicas para configurar una hoja de procesos. B1 C1
B2 C6
B5
B7
B9
Conocer diversos sistemas y niveles de automatizacion existentes, seleccionando el mas adecuado atendiendo a criterios de | A25 B8
productividad y flexibilidad. A26 B11
B16
Conocer modelos de calidad industrial y ser capaz de integrar en ellos las funciones de fabricaciéon y medicion. B8
B15
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Adquirir una actitud critica ante soluciones ya utilizadas, de manera que le incite al alumno a profundizar en el estudio y A37 B1

andlisis de los temas objeto de esta disciplina

TEMA 0.- INTRODUCCION A LA GESTION POR
PROCESOS

TEMA 1: INTRODUCCION A LAS TECNOLOGIAS DE LA
FABRICACION

TEMA 2: METODOS DE CORTE

TEMA 3: PROCESOS DE FORMACION

TEMA 4: MAQUINAS PARA ELABORAR PERFILES

TEMA 5: TRABAJOS EN CALIENTE
TEMA 6: PROCESOS DE ACABADO Y CONFORMADO

TEMA 7: CONTROL DIMENSIONAL

TEMA 8: AUTOMATIZACION DE PROCESOS

UNIVERSIDADE DA CORUNA

A46 B4

A51 B6
B18
B20
B21

0.1 MODELOS DE GESTION Y ENFOQUE BASADO EN PROCESOS

0.2 ENFOQUE BASADO EN PROCESOS COMO PRINCIPIO DE GESTION
0.3 ENFOQUE BASADO EN PROCESOS EN LA NORMA ISO 9001:2008
0.4 ENFOQUE BASADO EN PROCESOS EN EL MODELO EFQM

0.5 ENFOQUE BASADO EN PROCESOS EN LA NORMA PECAL 2110

0.6 COMO ENFOCAR A PROCESOS UN SISTEMA DE GESTION

C1
c2
C5
Cc8

0.7 GESTION BASADA EN PROCESOS PARA LA CONSECUCION DE OBJETIVOS
0.8 SOPORTE DOCUMENTAL DE LOS SISTEMAS CON ENFOQUE BASADO EN

PROCESOS

1.1 DESARROLLO DE LA ESTRATEGIA CONSTRUCTIVA

1.2 DEFINICION DE PRODUCTOS INTERMEDIOS: PREVIAS Y PANELES
1.3 PROCEDIMIENTOS DE ELABORACION DEL ACERO

1.4 PREFABRICACION DE BLOQUES DE ACERO

1.5 STANDARES DE CONSTRUCCION DEL ACERO

1.6 DOCUMENTACION PREARMAMENTO

2.1 OXICORTE AUTOMATICO

2.2 OXICORTE SEMIAUTOMATICO

2.3 OXICORTE MANUAL

2.4 DEFECTOLOGIA DE UNIONES OXICORTADAS

2.5 CORTE POR PLASMA

2.6 DEFECTOLOGIA DE CORTE POR PLASMA

2.7 SISTEMA DE CORTE DE PERFILES

3.1 CORTE Y CURVADO DE TUBERIAS

3.2 MANIOBRA DE TRASLADO Y VOLTEO DEL BLOQUE

4.1 DESCRIPCION DIFERENTES TIPOS DE MAQUINAS

4.2 PROCESOS DE MECANIZADO

5.1. PRECALENTAMIENTO Y POST-CALENTAMIENTO

6.1 CONFORMADO MEDIANTE APLICACION DE CALOR

6.2 CONFORMADO DE PLANCHAS

6.3 CONFORMADO DE PERFILES

6.4 APLICACION DE ADHESIVOS

6.5 CIERRE DE PASOS ESTANCOS

6.6 TAQUEADO DE EQUIPOS CON RESINA EPOXI

7.1 CONTROL DIMENSIONAL EN CONFORMADO DE CHAPAS Y PERFILES
7.2 CONTROL DIMENSIONAL EN FABRICACION PREVIAS

7.3 CONTROL DIMENSIONAL DE BLOQUES Y GRANDES BLOQUES
7.4 CONTROL DIMENSIONAL DE CHAPAS, PANELES PLANOS Y CURVOS
7.5 CONTROL DIMENSIONAL EN MONTAJE EQUIPOS

7.6 TOLERANCIAS DE CONSTRUCCION EN ACEROS

8.1 PRINCIPIOS DE AUTOMATIZACION EN PROCESOS Y SISTEMAS
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TEMA 9: PROCEDIMIENTOS DE MONTAJE DE EQUIPOS Y
SISTEMAS

9.1 PROCEDIMIENTO DE MONTAJE DE BLOQUES DE ACERO
9.2 ELABORACION Y MONTAJE DE TUBERIAS

9.3 INSTALACION CONDUCTOS VENTILACION Y A/A

9.4 INSTALACION EQUIPOS MONTADOS ELASTICAMENTE
9.5 INSTALACION DE AISLAMIENTOS

9.6 TAREAS DE LANZAMIENTO

TEMA 10: CONTROL DE LA CALIDAD DE LA
FABRICACION

10.1 ETAPAS DURANTE LA PRODUCCION

10.2 PROCESOS DE PRODUCCION

10.3 PROCEDIMIENTOS APLICABLES

10.4 PLANIFICACION DE LA FABRICACION

10.5 ELABORACION DE LEMENTOS

10.6 ELABORADO Y PREARMAMENTO DE BLOQUES

10.7 ESTRATEGIA PARA EL ELABORADO Y PREARMAMENTO DE BLOQUES
10.8 INSTALACIONES

10.9 SUBCONTRATACION

10.10 MONTAJE DE BLOQUES Y ARMAMENTO EN GRADA

10.11 ESTRATEGIA PARA MONTAJE DE BLOQUES Y ARMAMENTO EN GRADA
10.12 BOTADURA Y VARADA

10.13 ARMAMENTO A FLOTE

10.14 INSPECCIONES Y PRUEBAS DURANTE LA CONSTRUCCION

10.15 PRUEBAS DURANTE LA FABRICACION

10.16 AUDITORIAS DE BLOQUE

10.17 PLAN GENERAL DE CALIDAD DE LA CONSTRUCCION DE UN BUQUE

TEMA 11: PROCESOS AVANZADOS DE FABRICACION Y
MONTAJE

11.1 GESTION DE PROCESOS DE PRODUCCION: LEAN MANUFACTURING O
PRODUCCION AJUSTADA

Planificacion

Metodoloxias / probas

Competencias

Horas presenciais Horas non Horas totais
presenciais /

traballo auténomo

Traballos tutelados

A20 A46 A51 B22 2 48 50
B21 B20 B19 B18
B17 B16 B15 B14

B13 B12 B11 B10 B9

B8 B7 B6 B5 B4 B3

B2B1C1C2C3C4
C6 C7

Proba obxectiva B1 B2 B3 B4 B5 B6 4 0 4
B9 B10 B16 B17

Presentacion oral B1 B3 B4 B5 B6 B7 1 9 10

B9 B10 B11 B12 B13
B15 B17

Sesion maxistral Al A2 A13 A17 A25 1 75 76
A26 A30 A32 A37
A38 A40 C5 C8

Atencién personalizada 10 0 10

*Os datos que aparecen na taboa de planificacion son de caracter orientativo, considerando a heteroxeneidade do alumnado

Metodoloxias

Metodoloxias

Descricion
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Traballos tutelados

Proba obxectiva

Presentacion oral

Sesién maxistral

Presentacién oral

Traballos tutelados

Proba obxectiva

Sesién maxistral

Presentacion oral

Traballos tutelados

Proba obxectiva
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Entrega de traballos practicos e exposicion en clase.

Terase en conta:

- Estrutura do traballo.

- Calidade da documentacion.

- Orixinalidade.

- Presentacion.

- Exposicion

Proba escrita utilizada para a avaliacion da aprendizaxe, cuxo trazo distintivo é a posibilidade de determinar se as respostas
dadas son ou non correctas. Constitie un instrumento de medida, elaborado rigorosamente, que permite avaliar
cofiecementos, capacidades, destrezas, rendemento, aptitudes, actitudes, intelixencia, etc. E de aplicacion tanto para a

avaliacién diagnéstica, formativa como sumativa.

A Proba obxectiva pode combinar distintos tipos de preguntas: preguntas de resposta multiple, de ordenacion, de resposta
breve, de discriminacion, de completar e/ou de asociacién. Tamén se pode construir con un so tipo dalgunha destas
preguntas.

Exposicion na aula dos traballos realizados

De contenidos previamente adelantados para disposicion de los alumnos durantes las clases.

Exposicion oral complementada con uso de medios audiovisuais y introduccién de algunas preguntas dirigidas a los

estudiantes, con la finalidade de transmitir conocimientos y facilitar el aprendizaje.

El profesor indicara los puntos mas relevantes del tema a efectos de orientacién en el conocimiento

Orientar ao alumno nos puntos bésicos, dando unha vision estruturada da materia.
Realizar en grupos pequenos experiencias practicas e saidas de campo a estaleiros e buques que sirvan para contrastar os
cofiecementos tedricos adquiridos.

Encargo de problemas relacionados coas saidas.

Cualificacién

B1 B3 B4 B5 B6 B7 | Exposicion na aula dos traballos realizados 10
B9 B10 B11 B12 B13
B15 B17
A20 A46 A51 B22 | Os alumnos realizasen traballos tutelados para obter: 40

B21 B20 B19 B18 | Cofiecemento da materia
B17 B16 B15B14 | Habilidades para o traballo en grupo
B13 B12 B11 B10 B9 | Habilidades para a profesion
B8 B7 B6 B5 B4 B3
B2B1C1C2C3C4
C6 C7
B1 B2 B3 B4 B5B6 | Probas escritas presenciais 50
B9 B10 B16 B17
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Bibliografia basica - Francisco Javier Gonzalez de Lema Martinez (2007). Tecnologia de la Construccion del buque. A Corufia

- Primitivo B. Gonzalez L6pez (2008). Técnicas de Costruccién Naval. A Corufia

Bibliografia complementaria

Recomendacions

Materias que se recomenda ter cursado previamente

Materias que se recomenda cursar simultaneamente

Materias que contintdan o temario

Observacions

(*)A Guia docente é o documento onde se visualiza a proposta académica da UDC. Este documento € publico e non se pode modificar,
salvo casos excepcionais baixo arevisién do érgano competente dacordo coa normativa vixente que establece o proceso de elaboracion

de guias
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