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A asignatura de Tecnoloxias de Fabricacion e de caracter tedrico e aplicado, o seu obxetivo e que os alumnos adquiran os
cofiecementos da profesion de enxefieiro relacionados coa capacidade de desefiar , producir pezas e productos en
diferentes sistemas de fabricacion, asi como adquirir cofiecementos sobre novas tecnoloxias aplicadas na fabricacién
como poden ser: maquinas-ferramentas, equipos e sistemas auxiliares de fabricacion, métodos control metroléxico.
Sistemas de unién e soldadura.

Parametros fundamentais para a fabricacién dende o punto de vista de econémico e rendabilidade dos procesos,

optimizacién e simulacién dos mesmos.

Capacidade para planificar, presupostar, organizar, dirixir e controlar tarefas, persoas e recursos.

Capacidade para analizar e valorar o impacto social e medioambiental das soluciéns técnicas actuando con ética, responsabilidade
profesional e compromiso social, e buscando sempre a calidade e mellora continua.

Capacidade para a resolucion dos problemas matematicos que se poidan suscitar na enxefiaria. Aptitude para aplicar os cofiecementos
sobre: alxebra lineal; xeometria; xeometria diferencial; calculo diferencial e integral; ecuacions diferenciais e en derivadas parciais;
métodos numeéricos; algoritmica numérica; estatistica e optimizacion.

Comprender e dominar os conceptos basicos sobre as leis xerais da mecanica, termodindmica, campos e ondas e electromagnetismo e a
suUa aplicacion para resolver problemas propios da enxefiaria.

Cofiecementos bésicos dos sistemas de producion e fabricacion.

Cofiecementos aplicados de organizacion de empresas.

Coriecer os principios e aplicacioéns dos sistemas robotizados.

Capacidade para aplicar os principios e métodos da calidade

Capacidade de resolver problemas con iniciativa, toma de decisions, creatividade e razoamento critico.

Capacidade para empregar as técnicas, habilidades e ferramentas da enxefiaria necesarias para a practica desta.

Capacidade para traballar de forma colaborativa e de motivar un grupo de traballo.

Expresarse correctamente, tanto de forma oral coma escrita, nas linguas oficiais da comunidade auténoma.

Utilizar as ferramentas basicas das tecnoloxias da informacion e as comunicacions (TIC) necesarias para o exercicio da sta profesion e
para a aprendizaxe ao longo da suUa vida.

Valorar criticamente o cofiecemento, a tecnoloxia e a informacion dispofiible para resolver os problemas cos que deben enfrontarse.
Valorar a importancia que ten a investigacion, a innovacion e o desenvolvemento tecnoléxico no avance socioeconémico e cultural da

sociedade.
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Adquirir unha amplia base de cofiecenentos basados en criterios cientificos, tecnéloxicos y econémicos sobre distintos A2 B1
procesos e sistemas de fabricacion. A20 B5
A22
Identificar as ventaxas e inconvenientes, asi como os defectos que puede presentar a sta apliacién, os medios de controlalos = A2 B1
y evitalos. A6
A20
Interpreta as pautas de control metroloxico utilizadas para asegurar a calidade dos productos e procesos. A20 B1
B5
Seleccionar os procesos de fabricacion mais adecuados a partir do cofiecemento das capacidades y limitacions de éstos e A2 B1
segun las esixencias tecnoldxicas, técnicas e econdmicas tanto do producto como do mercado. A20 B5
Reconoce e aplica as consideracions basicas para configurar unha folla de procesos. A2 B1
A7
A20
A22
Conocer diversos sistemas e niveles de automatizacion existentes, seleccionando o mais adecuado atendendo a criterios de A2 B7
productividade y flexibilidade. A20
A32
Coriecer os modelos de calidade industrial e ser capaz de integrar en eles as funcions de fabricacién y medicion. A2 B1
A20
A35
Adquirir unha actitude critica ante solucions xa utilizadas, de maneira que lle incite a o alumno a profundizar no estudio y A5 B1
andlisis dos temas obxeto desta disciplina. B5
Coriecer as interaccions entre os procesos fabricacién e o medio ambiete ( Sustentabiliade Ambiental) A5
Introduccion os procesos de enxefieria da fabricacion. Introduccion os procesos de fabricacion.
Introduccién os proceso de conformado e mecanizado
Descripcion dos Procesos de fabricacion e das suas Descripcion dos Procesos de fabricacion e das suas caracteristicas tecnoléxicas.
caracteristicas tecnoloxicas.
Metroloxia, normalizacion e control de calidade. Introduccion Metroloxia
Normalizacion normas ISO e UNE (axustes e tolerancias)
Instroduccién o control de calidade dimensional.
Métodos de union. Métodos de unién.
Proceso de unién por soldadura.
Conformado por arranque de viruta - Torno.
- Fresa.
- Taladro
Conformado por deformacion de materais elastoplasticos. Conformado por moldeo de materais elastoplasticos.
(Embuticién, Forxa, Estampacion, Plegado,etc.)
Conformado por moldeo Conformado por moldeo (fundicion)
PROGRAMA DE PRACTICAS.- - Practicas con simulador de maquinas- ferramentas CNC. ) ou similar.

- Practicas de soldadura no taller.
- Préacticas de Metroloxia.

C1
C3
C6
C3
C6

C3
Cé6
Cé6

C1
Cé6

C1
C3
Cc8
C1
C3

Cc8

Cs8
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Metodoloxias / probas Competencias Horas presenciais Horas non Horas totais
presenciais /
traballo autbnomo
Sesién maxistral A2 A4 A17 A20 A22 21 315 52.5
A32B3B4B6C1
Solucién de problemas A5 A6 A7 A30 B1 B2 21 29.5 50.5
B5C3C8
Précticas de laboratorio A35 B5 B7 C6 9 9 18
Proba obxectiva A2 A6 A7 A20 A22 5 20 25
A35 B1B5 C6
Atencion personalizada 4 0 4

*Os datos que aparecen na taboa de planificacion son de caracter orientativo, considerando a heteroxeneidade do alumnado

Metodoloxias

Metodoloxias

Descricion

Sesién maxistral

Ofrecer unha vision xeral e estructurada dos temas da asignatura, destacando os puntos mais importantes. Deselvolverse na

aula, intercalando aplicacions practicas con temas tedricos, e emplearanse medios audiovisuales de apoio.

Soluciéon de

problemas

Realizanse exercicios practicos sobre os contenidos tedricos de la asignatura explicados nas sesions maxistrais.
Propefieranse temas para a sua discusion e ampliaranse alguns dos aspectos estudiados en na tedria, ca finalidade de

mallerar os fundamentos mediante problemas practicos.

Préacticas de

laboratorio

Realizardnse experiencias practicas no taller e nas aulas de simulacion, resolvento temas e traballos relacionadas co contido
da asignatura.
Con unha duracién de 1,5 horas cada 2 semanas, realizandose en semanas alternativas e combinando taller y simulacién por

ordenador.

Proba obxectiva

Debera demostrar o seu grado de aprendizaje dunha manera obxetiva, debera quitar a suas propias conclusiones a fin de

autoevaluar su aprendizaxe, e si fose necesario introducir medidas correctoras.

Atencion personalizada

Metodoloxias

Descricion

Practicas de
laboratorio
Sesién maxistral

Solucién de

problemas

Orientar o alumno nos puntos basicos, dando unha vision estructurada da asignatura
Realizar experiencias practicas que sirvan para contrastar os cofiecementos tedricos adquiridos, e tamen apoio a alumno a

través de tutorias personalizadas.

Avaliacion

Metodoloxias

Competencias Descricion Cualificacién
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Proba obxectiva

Practicas de
laboratorio

Sesién maxistral

Solucion de
problemas

QOutros
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A2 A6 A7 A20 A22
A35 B1 B5 C6

A35 B5 B7 C6

A2 A4 A17 A20 A22
A32 B3 B4 B6 C1
A5 A6 A7 A30 B1 B2
B5C3C8

A avaliacion final da asignatura, sera segun se indica, teniendo en conta los

seguintes apartados:

1)- Proba de evaluacion (parte teoria e problemas)
2)- Entrega de traballos préacticos y exposicion do mesmo na clase por grupos.

3)- Asistencia a clases e actividades.

Sendo obligatorio ter superado a &quot;prueba de evaluaciéon&quot; pa aprobar a
asignatura con un minimo de 5 puntos sobre 10, a cal consistira nunha proba donde
se comprobaran os cofiecementos tedricos e practicos que o alumno adquiriu durante

O curso.

O resto de apartados 2) y 3), son de caracter obligatorio, e deberase obter unha
calificacion minima de 6 sobre 10, e ter asistido o 80 % das actividades presenciales

pa proceder evaluacion final do alumno.

La nota final estard compuesta por:

-70 % Proba de avaliacion escritas

-20 % Asistencia,Entrega de traballos practicos y exposicion en clase.(libretas de
practicas)

-10 % Practicas laboratorio, para os alumnos que asistiran a un minimo do 80 % das

mesmas.

Realizarnse experiencias e practicas no laboratorio; o final das mesmas entregarase
un traballo que constara de un informe coa memoria de las practicas realizadas e
resultados das mesmas,

O alumno tamen tera que realizar un traballo en grupo, sobre un tema relacionado co
programa da asignatura, a concretar al inicio del curso con el profesor de la misma.
A avaliacion dos traballos sera segln os puntos indicados:

- Estructura do traballo.

- Calidade da documentacion.

- Originalidade

- Presentacion.

O peso total de esta parte sera do 20% sobre (10% asistencia, 10 % libretas de
practicas) o total da asignatura, a contalizar unha vez superada(aprobada) as probas
correspondes a teoria e problemas.

Terase en conta a asistencia as clases maxistrales, donde se expofieran e explicaran
los contidos tedricos de la asignatura.

Terase en conta a asistencia as clases de problemas donde se iran proporcionando y
resolvendo exercicios practicos o largo do curso , para reforzar os cofiecementos

tedricos adquiridos.
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Fontes de informacién

Bibliografia basica Lasheras, J. M.: Tecnologia Mecanica y Metrotecnia. Editorial Donos-tiarra, San Sebastian, 2000.Coca, P.; Rosique,
J.: Tecnologia Mecanica y Metrotecnia. Ediciones Piramide (Grupo Anaya), Madrid, 2002.Degarmo E.P, J. Temple
Black, Ronald A. Kohser. 1994. Materiales y procesos de fabricacion. Barcelona Reverté cop.. 22 ed.Fernandez, E.
Avella. L.Fernandez, M. Estrategia de produccion. McGraw-Hill, Madrid. 2006.Dale. H Besterfields. Control de calidad.
Pearson. Prentice-Hall. México 2009. Octava edicién.Kiely, Gerard. Ingenieria Ambiental. Fundamentos, entornos,
tecnologias y sistemas de gestion. McGraw-Hill, Madrid. 2001.Hansen, L.H.; Ghare, M.P.; Control de calidad: teoria y
aplicaciones. Diaz de Santos, 1990.Gerling, H. Alrededor de las maquinas-herramienta. Ed. Reverté, 32 ed. 2000,M.
Reina, soldadadura de los aceros, Aplicaciones, Madrid 1986 Alarcon Valero, Faustino, Libro de Practicas de gestiéon
avanzadas de fabricacion. UPV (2007)M2 Henar Miguelez Garrido, Problemas Resueltos de Tecnologias de
Fabricacién, Thomson (2005)Marian Garcia Prieto , Apuntes de soldadura: Conceptos Basicos , Bellisco 2012 - 2° ed

Apuntes da asignatura Tecnologias de fabricacion - EUP Ferrol

Bibliografia complementaria | Degarmo E.P, J. Temple Black, Ronald A. Kohser. 1994. Materiales y procesos de fabricacion. Barcelona Reverté

cop.. 22 ed.

Recomendacions

Materias que se recomenda ter cursado previamente

Calculo/770G01001

Fisica 1/770G01003
Quimica/770G01004
Alxebra/770G01006

Xestion Empresarial/770G01010
Debuxo Industrial e CAD/770G01029

Materias que se recomenda cursar simultaneamente

Ciencia de Materiais/770G01009
Polimeros en Electrénica/770G01033

Materias que continGan o temario

Teoria de Maquinas/770G01020
Organizacion de empresas/770G01038
Mantemento Industrial/770G01030
Oficina Técnica/770G02034

Traballo Fin de Grao/770G02045

Observacioéns

-Resolver de forma sistematica os problemas que se iran proporcionando ao longo do curso, coa finalidade de afianzar os cofiecementos adquiridos
nas clases tedricas.- Apoiar os estudos na blibiografia recomendada e apuntamentos de clase.- Acudir &s tutorias para resolver as diversas dibidas
que poidan xurdir ao longo do curso.- Seguimento da materia na plataforma de teleformacion da UDC, onde se dispofidra de apuntamentos,

poblemas propostos, material de apoio,&nbsp; comunicados, e foro de noticias.

(*)A Guia docente é o documento onde se visualiza a proposta académica da UDC. Este documento é publico e non se pode modificar,
salvo casos excepcionais baixo arevision do 6rgano competente dacordo coa normativa vixente que establece o proceso de elaboracién

de guias
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