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Procesado de polimeros : Moldeo por inyeccion, extrusion, moldeo por soplado, termoconformado, moldeo por compresién
y transferencia, procesado del caucho, moldeo rotacional y sinterizado, PVC y plastisoles.

Procesado de materiales ceramicos : Moldeo en barbotina, extrusién, prensado, sinterizacion, vidirios y hormigon.
Procesado de materiales metalicos : Moldeo, sinterizacion, conformacion por deformacién plastica, laminacién, forja,

extrusion, fabricacién de tubos, tratamientos de superficie, soldadura, ensayos no destructivos.

A9 Conocimientos de los fundamentos de ciencia, tecnologia y quimica de materiales. Comprender la relacién entre la microestructura, la
sintesis o procesado y las propiedades de los materiales.

B3 Que los estudiantes tengan la capacidad de reunir e interpretar datos relevantes (normalmente dentro de su area de estudio) para emitir
juicios que incluyan una reflexion sobre temas relevantes de indole social, cientifica o ética

B4 Que los estudiantes puedan transmitir informacion, ideas, problemas y soluciones a un publico tanto especializado como no especializado

B5 Que los estudiantes hayan desarrollado aquellas habilidades de aprendizaje necesarias para emprender estudios posteriores con un alto
grado de autonomia

B6 Ser capaz de concebir, disefiar o poner en practica y adoptar un proceso sustancial de investigacion con rigor cientifico para resolver
cualquier problema planteado, asi como de que comuniquen sus conclusiones -y los conocimientos y razones Ultimas que la sustentan-
publicos especializados y no especializados de una manera clara y sin ambigiiedades.

B7 Ser capaz de realizar un andlisis critico, evaluacién y sintesis de ideas nuevas y complejas.

B8 Disefiar y realizar investigacion en entornos nuevos o poco conocidos, con aplicacion de técnicas de investigacion (tanto con
metodologias cuantitativas como cualitativa) en distintos contextos (ambito publico o privado, con equipos homogéneos o
multidisciplinares, etc.) para identificar problemas y necesidades.

C1 Utilizar las herramientas basicas de las tecnologias de la informacion y las comunicaciones (TIC) necesarias para el ejercicio de su
profesion y para el aprendizaje a lo largo de su vida.

C4 Valorar criticamente el conocimiento, la tecnologia y la informacién disponible para resolver los problemas con los que deben enfrentarse.

C5 Asumir como profesional y ciudadano la importancia del aprendizaje a lo largo de la vida.

C6 Valorar la importancia que tiene la investigacion, la innovacion y el desarrollo tecnolégico en el avance socioeconémico y cultural de la
sociedad.

Adquirir conocimientos del procesado de polimeros A9 B3 C4
B6 C6
B8
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Adquirir conocimientos del procesado de los materiales ceramicos A9 B5 C1
B7 C5

Adquirir conocimientos del procesado de los materiales metalicos A9 B3 C1
B4 C6
B7

Tema 1. Procesos de mezclado

Tema 2. Moldeo por inyeccion

Tema 3. Extrusion. Procesos basados en la extrusion

Tema 4. Moldeo por soplado

Tema 5. Termoconformado

Tema 6. Moldeo de termoestables por compresién y

transferencia.

Tema 7. Tecnologia del caucho

Tema 8. Moldeo rotacional y sinterizado

Tema 9. PVC y plastisoles

Tema 10. Procesado de materiales ceramicos

Tema 11. Conformacién por moldeo

Tema 12. Conformacion por deformacion plastica

Tema 13. Laminacion en caliente

Polimeros y aditivos. Forma fisica de mezclas de polimeros. Tipos de procesos de
mezclado. Procesos y maquinas.

Principio. El ciclo de moldeo. La méaquina de inyeccion. Situacion de la entrada.
Calidad de la pieza inyectada. Moldeo sin bebedero. Modificaciones del proceso
basico

El proceso. La extrusora de un husillo. Mecanismos de flujo. Andlisis del flujo. Disefio
del husillo. Extrusoras de doble husillo. La boquilla de extrusion. Extrusion de
perfiles. Extrusiéon con cabezal. Orientacion en tubos y mangueras. Orientacion y
cristalizacion. Obtencién de peliculas por extrusion y soplado. Extrusion de hojas y
pelicula plana. Fibras sintéticas. Obtencion de redes. Coextrusion.

Principio del proceso. Inyeccién-soplado. Extrusion-soplado. Influencia del procesado
en la permeabilidad a gases.

Fundamento. Conformado a vacio. Tensiones y orientacion del material. Aplicaciones.
Materiales.

Compuestos de moldeo. Proceso de moldeo por compresién. Moldeo por
transferencia.

Tipos de caucho. Produccion de caucho. Calandrado. Vulcanizacion. Cargas.
Métodos de procesado. Elastomeros termoplasticos.

Pastas de moldeo de PVC. Polimeros en polvo. Comparacion del moldeo rotacional
con el moldeo por inyeccion.

El PVC. Plastificantes. Cargas. Estabilizantes. Gasificantes. Substratos. Formulacion.
Procesado. Grabado quimico.

Seleccién de las materias primas. Obtencion de polvos. Propiedades de los polvos.
Preconsolidacion. Moldeo en barbotina. Extrusion. Prensado. Secado. Mecanismo de
sinterizacion. Factores que afectan ala sinterizacion. Prensado isostatico en
caliente. Vitrificacion. Acabado. Procesado de vidrios: Materias primas. Conformado
en laminas, varillas y tubos. Soplado. Fabricacion de fibra de vidrio. Vidrios tratados
térmicamente: vidrio templado, vitroceramicos. Vidrios reforzados quimicamente.
Hormigon: Cemento Portland. Aire incorporado, agregados y aditivos. Proporciones
de mezcla en el hormigén. Endurecimiento del cemento Portland. Hormigones con
aire incorporado, liviano pesado, para clima frio y para clima célido. Hormigén
armado. Hormigén pretensado y hormigén postensado.

Introduccién. Modelos: propiedades, tipos y clasificacion. Materiales de moldeo:
arenas, aglomerantes y aglutinantes. Preparacion de las arenas. Moldeo: manual y
mecanico. Acabado del molde. Cajas de moldeo. Fusion del material. Tipos de hornos
de fusion: cubilote, induccién y de arco eléctrico. Solidificacion, enfriamiento y
desmoldeo. Limpieza y acabado de las piezas.

Conformacion en caliente y en frio. Tipos y clasificacion de los procedimientos de
deformacion plastica.

Introduccion. Tipos de trenes de laminacion. Proceso de laminacion. Productos

planos. Productos largos. Otros productos.
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Tema 14. Forja y estampacion

Fundamentos de la forja. Forja libre. Maquinas de forja. Forja por estampacion.

Mejoras metallrgicas conseguidas con la forja.

Tema 15. Extrusion

Principios del proceso. Tipos de prensas de extrusiéon. Accionamiento de las prensas.

Herramientas de extrusion. Caracteristicas de la extrusion.

Tema 15. Laminacion en frio

Descripcion del proceso. Tratamientos térmicos. Lineas de recubrimiento. Hojalata
electrolitica. Chapa galvanizada. Banda prepintada y plastificada. Fabricacion de
alambres. Trefilado.

Tema 16. Fabricacién de tubos

Generalidades. Fabricacion de tubos con soldadura, sin soldadura, por extrusion y por
estirado en frio.

Tema 17. Tratamientos de superficie.

Recubrimientos. Metalizacion. Plaqueado. Tratamientos térmicos superficiales.
Recargues duros.

Tema 18. Conformado por sinterizacion.

Procedimentos de obtencién de los polvos metalicos. Propiedades de los pdolvos.
Compactacion. Sinterizacion. Acabado. Técnicas especiales. Aplicaciones.

Tema 19. Conformacién por soldadura.

Conceptos y tipos de soldadura. Clasificacion de los procedimientos de soldadura.

Preparacion de bordes. Transformacione estructurales en las soldaduras. Defectos.

Tema 20. Ensayos no destructivos.

Liquidos penetrantes. Particulas magnéticas. Radiografia con Rayos X.

Gammagrafia. Interpretacion de radiografias. Proteccion radiolégica. Ultrasonidos.

Planificacion

Metodologias / pruebas

Competéncias

Horas presenciales Horas no Horas totales
presenciales /

trabajo auténomo

Sesién magistral A9 B3B5B6 B7 C1 40 60 100
C4C6

Salida de campo B3 B4 B6 C4 C5 C6 4 0 4

Prueba objetiva A9 B8 C4 12 30 42

Atencidn personalizada 4 0 4

(*)Los datos que aparecen en la tabla de planificacion s6n de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de los alumnos

Metodologias

Metodologias

Descripcion

Sesion magistral

Exposicion oral complementada con el uso de medios audiovisuales con la finalidad de transmitir conocimientos y facilitar el

aprendizaje

Salida de campo

Visita a alguna empresa del entorno relacionada con algin proceso de conformacion visto en la asignatura

Prueba objetiva

Prueba escrita utilizada para la evaluacion del aprendizaje. Puede combinar distintos tipos de preguntas: preguntas de

respuesta miltiple, problemas, etc.

Atencion personalizada

Metodologias

Descripcion

Prueba objetiva

Se atenderan las dudas que puedan surgir en el proceso de preparacion de las pruebas objetivas

Evaluacién
Metodologias Competéncias Descripcion Calificacion
Sesion magistral A9 B3 B5B6 B7 C1 | Se valorara la asistencia a las mismas, sumandose a la calificacion final obtenida en 10
C4 C6 las pruebas objectivas
Prueba objetiva A9 B8 C4 Se realizaran varias pruebas escritas con preguntas sobre los temas dados en las 90

sesiones magistrales que tendran caracter eliminatorio si se obtiene una nota igual o

superior a 5.0 y compensatorio si es igual o superior a 4.0.
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(*) La Guia Docente es el documento donde se visualiza la propuesta académica de la UDC. Este documento es publico y no se puede
modificar, salvo cosas excepcionales bajo larevision del 6rgano competente de acuerdo a la normativa vigente que establece el proceso

de elaboracion de guias
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