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Descricion xeral Estldanse os procesos de fabricacion que posibilitan a obtencion industrial de pezas mecanicas e outros elementos

constitutivos de maquinas e produtos industriais diversos xa sexa mediante sistemas convencionais ou sistemas con alto

grao de automatizacion.

Competencias do titulo

Caodigo Competencias do titulo

B2 Que os estudantes saiban aplicar os cofiecementos adquiridos e a stia capacidade de resolucién de problemas en ambitos novos ou

pouco cofiecidos dentro de contextos mais amplos (ou multidisciplinares) relacionados coa sua area de estudo

B4 Que os estudantes saiban comunicar as stas conclusions e os cofiecementos e razéns Ultimas que as sustentan a publicos

especializados e non especializados dun modo claro e sen ambiguidades.

Resultados da aprendizaxe

Resultados de aprendizaxe Competencias do
titulo
Que os estudantes saiban aplicar os cofiecementos adquiridos e a slia capacidade de resolucion de problemas en ambitos BM2

novos ou pouco cofiecidos dentro de contextos mais amplos (ou multidisciplinares) relacionados coa sta area de estudo

Que os estudantes saiban comunicar as suas conclusiéns e os cofiecementos e razons Ultimas que as sustentan a publicos BM4

especializados e non especializados dun modo claro e sen ambiguidades.

Contidos
Temas Subtemas
Os blogues ou temas seguintes desenvolven os contidos Enxefieria de fabricacién. Metroloxia e Control de Calidade. Descricién dos procesos
establecidos na ficha da Memoria de Verificacion de fabricacion e

as sUas caracteristicas tecnoléxicas: conformacion por moldeo de materiais metalicos
e plasticos,
conformacion por deformacion plastica e, particularmente, mecanizado. Métodos de

union.

1. Introducién aos procesos industriais. 1.1.Sistemas produtivos.

1.1.1. Introducién. recension histoérica.
1.1.2.Tipos e caracteristicas.
1.2.Procesos de fabricacion.

1.3.0 desefio e a fabricacion.

1.4. Materiais: tipos, competencia e criterios de seleccion.
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2. Xestién da fabricacion. 2.1.Introducion.
2.2.0rzamento.
2.3.Prezo do custo.
2.3.1.Custos directos.
2.3.2.Custos indirectos.
2.3.3.Custos minimos de fabricacion.
2.3.4.Custos xerais.

3. Metroloxia e instrumentacion industrial. 3.1.Metroloxia industrial. A medicién no taller mecanico.
3.1.1.Instrumentos con gradacion.
3.1.2.Instrumentos de medicion comparativa.
3.1.3.Medicién de propiedades xeométricas.
3.1.4.Medicion de roscas e dentes de engrenaxe.
3.2.Maquinas de medicion por coordenadas.
3.3.Inspeccion automatizada.
3.4.Dimensionamiento xeométrico. Establecemento de tolerancias.
3.4.1.Tolerancias dimensionales.

3.4.2.Tolerancias xeométricas.

4. Clasificacién dos procesos de fabricacion. 4.1.Procesos de fabricacion en funcién da finalidade que persegue o proceso.
4.1.1.Procesos de fabricacion de produtos semielaborados e pezas elementais.
4.1.2.Procesos de fabricacion de pezas.
4.1.3.Métodos de unién.

4.1.4. Tratamentos térmicos.

4.1.5.Tratamentos termoquimicos.

4.1.6.Tratamentos superficiais.

4.1.7.0peracions auxiliares.

4.2.Factores que inflien na seleccion do proceso.
5. Producion de pezas. 5.1.Moldeo de pezas metdlicas.

5.1.1.Introducién ao moldeo. Fundiciéon competitiva.

5.1.2.Etapas do moldeo.

5.1.3.Clasificacion.

5.1.4. Moldes. Tipos de moldes.

5.1.5.Métodos de moldeo.

5.1.6.Fornos.

5.2. Conformado por deformacion plastica.

5.2.1.Deformacion metalica en frio.

5.2.1.1.Materiais utilizados.

5.2.1.2.0peracions principais.

5.2.2.Conformado por traballo en quente. Proceso de forxa ou estampaxe en quente.

5.2.2.1.Materiais forjables.

5.2.2.2.Temperatura de forxa.

5.2.2.3.Ciclo de execucion da forxa.

5.2.2.4.M4quinas utilizadas para a forxa.
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5.3.Mecanizado por arranque de labra.

5.3.1.Materiais mecanizables.

5.3.2.Procedementos empregados no arranque de material.
5.3.3.Proceso de arranque de material por medio de coitelas.
5.3.4.Proceso de torneado.

5.3.5.Proceso de tradeado.

5.3.5.Automatizacién das maquinas ferramentas.

Planificacion

Metodoloxias / probas Competencias Horas presenciais Horas non Horas totais
presenciais /
traballo auténomo
Sesion maxistral B2 B4 25 40 65
Solucién de problemas B2 B4 15 5 20
Précticas de laboratorio B2 B4 10 5 15
Traballos tutelados B4 B2 4 4 8
Proba obxectiva B2 B4 25 0 25
Atencién personalizada 2 0 2

*Os datos que aparecen na taboa de planificacion son de carécter orientativo, considerando a heteroxeneidade do alumnado

Metodoloxias

Metodoloxias

Descricion

Sesién maxistral

Exposicién oral complementada co uso de medios audiovisuais e a introducion dalgunhas preguntas dirixidas aos estudantes,

coa finalidade de transmitir cofilecementos e facilitar a aprendizaxe.

Solucién de

problemas

Técnica mediante & cal tense que resolver unha situaciéon problematica concreta, a partir dos cofiecementos que se

traballaron, que pode ter mais dunha posible solucién.

Practicas de

laboratorio

Metodoloxia que permite que os estudantes aprendan efectivamente a través da realizacion de actividades de caracter

practico, tales como demostracions, exercicios, experimentos e investigacions.

Traballos tutelados

Metodoloxia desefiada para promover a aprendizaxe autébnoma dos estudantes, baixo a tutela do profesor e en escenarios
variados (académicos e profesionais)

Esta referida prioritariamente & aprendizaxe do &quot;como facer as cousas&quot;. Constitie unha opcién baseada na
asuncion polos estudantes da responsabilidade pola sta propia aprendizaxe.

Este sistema de ensino baséase en dous elementos basicos: a aprendizaxe independente dos estudantes e o seguimento

desa aprendizaxe polo profesor-titor.

Proba obxectiva

Proba obxectiva escrita. Resolucién de cuestiéns e problemas expostos sobre a materia impartida.

Atencion personalizada

Metodoloxias

Descricion

Traballos tutelados

A atencion personalizada implicara a tutorizacion e axuda ao alumno no ensino e na procura dos recursos necesarios para
expor e resolver con éxito as tarefas encomendadas ao longo do tempo en que se cursa a materia en todos e cada un dos

ambitos en que se desenvolve a mesma.

Avaliacion
Metodoloxias Competencias Descricion Cualificacion
Proba obxectiva B2 B4 Resolucién de cuestions e problemas expostos sobre a materia impartida. 70
Traballos tutelados B4 B2 Realizacién dun traballo sobre a tematica da materia a eleccion do alumno que 15
deberéa ser presentado oralmente ante o conxunto da clase. Se evaluaréla
orixinalidade do tema elixido, a presentacion e a defensa do mesmo.
Sesion maxistral B2 B4 Avaliacion continua: exposicions, participacion nas clases... 15
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Observaciéns avaliacion

Fontes de informacion

Bibliografia basica - Garcia Bercedo, Raul y otros (2013). Tecnologia Mecénica. Servicio editorial de la UPV

- Serope Kalpakjian, Steven R. Schmid (2013). Manufacturing Engineering and Technology. Pearson Education
- Serope Kalpakjian, Steven R. Schmid (2002). Manufactura. Ingenieria y tecnologia.. Pearson Education

- Lasheras, J.M. (2003). Tecnologia Mecanica y Metrotecnia. Editorial Donostarria

Bibliografia complementaria

Recomendacions

Materias que se recomenda ter cursado previamente

Materias que se recomenda cursar simultaneamente

Materias que continGan o temario

Observacions

(*)A Guia docente é o documento onde se visualiza a proposta académica da UDC. Este documento é publico e non se pode modificar,
salvo casos excepcionais baixo a revision do érgano competente dacordo coa normativa vixente que establece o proceso de elaboracion

de guias
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