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La asignatura de Metrologia y Control de Calidad trata sobre las técnicas necesarias para la planificacion y realizacion del
control de calidad en procesos de fabricacion. En primer lugar se introducen los conceptos fundamentales sobre medicién,

para poder caracterizar las variables que mas adelante seran utilizadas en el control de calidad.

Posteriormente, se incide en la estrecha relacion entre la variabilidad de los parametros de fabricacién y la calidad final del

producto, para despuer estudiar dicha variabilidad desde un punto de vista estadistico.

Finalmente, se describen las técnicas de control de calidad basadas en estadistica, lo que se conoce como Control
Estadistico de Procesos. Dichas técnicas van encaminadas a encontrar un equilibrio entre los costes que supone el control

de calidad, frente a los costes potenciales de realizar un control insuficiente.

Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacion, metrologia y control de calidad.

Que los estudiantes hayan demostrado poseer y comprender conocimientos en un area de estudio que parte de la base de la educacién
secundaria general, y se suele encontrar a un nivel que, si bien se apoya en libros de texto avanzados, incluye también algunos aspectos
que implican conocimientos procedentes de la vanguardia de su campo de estudio

Que los estudiantes sepan aplicar sus conocimientos a su trabajo o vocacion de una forma profesional y posean las competencias que
suelen demostrarse por medio de la elaboracion y defensa de argumentos y la resolucién de problemas dentro de su area de estudio
Que los estudiantes puedan transmitir informacion, ideas, problemas y soluciones a un publico tanto especializado como no especializado
Que los estudiantes hayan desarrollado aquellas habilidades de aprendizaje necesarias para emprender estudios posteriores con un alto
grado de autonomia

Ser capaz de realizar un andlisis critico, evaluacién y sintesis de ideas nuevas y complejas.

Adquirir una formacién metodolégica que garantice el desarrollo de proyectos de investigacién (de caracter cuantitativo y/o cualitativo)
con una finalidad estratégica y contribuyan a situarnos en la vanguardia del conocimiento.

Utilizar las herramientas basicas de las tecnologias de la informacién y las comunicaciones (TIC) necesarias para el ejercicio de su
profesién y para el aprendizaje a lo largo de su vida.

Desarrollarse para el ejercicio de una ciudadania abierta, culta, critica, comprometida, democratica y solidaria, capaz de analizar la
realidad, diagnosticar problemas, formular e implantar soluciones basadas en el conocimiento y orientadas al bien comun.

Valorar criticamente el conocimiento, la tecnologia y la informacién disponible para resolver los problemas con los que deben enfrentarse.

Asumir como profesional y ciudadano la importancia del aprendizaje a lo largo de la vida.
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Conocer los principios de medicion que se deben tener en cuenta para realizar una medida. A26 B1 C1
B2 C4
B4 C5
B5
B7
B9
Conocer los instrumentos disponibles en la actualidad para caracterizar dimensionalmente un producto industrial. Seleccionar | A26 B1 C1
el mas adecuado para realizar una medicion. B2 Cc4
B4 C5
B5
B7
B9
Comprender la importancia del control de calidad en los procesos de fabricacién modernos. Estudiar los distintos tipos de A26 B1 Ci1
variabilidad, sus causas y efectos. Entender la variabilidad como una medida de la calidad de un proceso de fabricacion. B2 c4
B4 C5
B5
B7
B9
Conocer las herramientas estadisticas fundamentales para analizar correctamente el comportamiento de las variables que A26 B1 C1
definen la calidad de un producto. Estudiar los métodos generalmente utilizados para verificar la existencia de relaciones B2 C4
causa-efecto entre variables del proceso. B4 C5
B5
B7
B9
Conocer los métodos més utilizados para el control estadisticos de procesos, especialmente los gréficos de control. Aprender | A26 Bl Ci
arealizar e interpretar dichos graficos mediante el uso de software estadistico. B2 C4
B4 C5
B5
B7
B9
De un modo complementario, ademas de los conocimientos anteriores, propios de la asignatura, el alumno desarrollara sus B1 Ci1
habilidades de trabajo en equipo, busqueda de informaciéon y manejo de bibliografia, redaccion de documentos, exposicion y B2 c2
defensa en publico y andlisis critico, entre otros. B4 c4
B5 C5
B7
B9
Los bloques o temas siguientes desarrollan los contenidos Medicion y verificacién. Unidades y patrones de medida. Metrotecnia. Principios de
establecidos en la ficha de la Memoria de Verificacion medicion. Sistematizacion de las causas de errores. Criterios de rechazo de una

medida. Instrumentos de medida de longitudes, angulos y formas. La calidad en la

fabricacion: planificacién y métodos de inspecion y verificacion. Evaluacion de la

calidad en las medidas, herramientas y técnicas para evaluar la calidad y los costes.

Control estadistico del proceso. Control de calidad total
1. Introduccién a la metrologia 1.1. Introduccion e historia de la metrologia.

1.2. Sistemas de unidades. El Sistema Internacional.

1.3. El procedimiento de medida.

1.4. Cuantificacion de la incertidumbre

1.5. Trazabilidad y calibracién
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2. Aplicaciones de la metrologia en la industria

2.1.
2.2.
2.3.
2.4.

Metrologia dimensional.
La medida de longitud. Instrumentacion.
Calidad superficial: rugosidad

Otras medidas: masa, tiempo, temperatura, intensidad luminosa y magnitudes

eléctricas.

3. Control de la calidad

3.1.

Introduccién al control de calidad

3.1.1. Evolucién histérica del control de calidad

3.1.2. Mantenimiento y mejora de la calidad

3.2.

Herramientas basicas para la mejora de la calidad

3.2.1. Recogida de datos.

3.2.2. Diagramas y sus tipos: Pareto, causa-efecto, bivariantes.

4. Variabilidad en el control de la calidad

4.1.
4.2.

4.3

Causas de la variabilidad

Modelos probabilisticos.

. Comparacion de dos tratamientos.
4.4.

Comparacién de mas de dos tratamientos: Andlisis de la varianza

5. Control estadistico de procesos

5.1.

5.2

Introduccién

. Diagramas de control.

5.3. Para variables
5.4. Para atributos.

5.5. Otros diagramas de control.

Planificacion

Metodologias / pruebas Competéncias Horas presenciales Horas no Horas totales
presenciales /
trabajo autbnomo
Sesién magistral A26 B1 B5B7 B9 C1 21 15 36
C2C4C5
Solucién de problemas A26 B1 B2 B4 B5 B7 16 35 51
B9 C1C2C4C5
Seminario A26 B1 B2 B4 B5 B7 8 10 18
B9 C1C2C4C5
Prueba mixta A26 B1 B2 B4 B5 B7 25 20 225
B9 C1C4
Trabajos tutelados A26 B1 B2 B4 B5 B7 0 20.5 20.5
B9 C1C2C4C5
Atencién personalizada 2 0 2

(*)Los datos que aparecen en la tabla de planificacion sén de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de los alumnos

Metodologias

Metodologias

Descripcion

Sesion magistral

Clases expositivas en las que se desarrollaran los contenidos de la asignatura

Solucién de Clases interactivas en las que se resolveran ejercicios representativos de los contenidos tratados en las clases expositivas.
problemas
Seminario Clases de tutorias en grupos reducidos donde se analizaran y discutiran los temas que presenten una mayor dificultad para el

alumnado asi como los trabajos tutelados.

Prueba mixta

con una duracion total aproximada de dos horas y media.

Ademaés de las distintas actividades programadas, el alumnado debera realizar un examen final sobre los contenidos de la
materia, el cual constara de una serie de cuestiones cortas teérico-practicas, ademas de dos o tres problemas de aplicacion,
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Trabajos tutelados El alumnado deberéa desarrollar y entregar una serie de ejercicios y actividades propuestas durante el curso, sobre

aplicaciones concretas de algunos aspectos de la materia.

Solucién de Para la consulta de cualquier aspecto que el alumnado considere oportuno, ademas de las tutorias de grupo reducido, hace
problemas seis horas semanales de tutoria en el horario publicado a través de la web de la UDC.
Trabajos tutelados Los alumnos que tengan dispensa académica no tendran obligacion de asistencia a clase pero deberan entregar los mismos
Seminario trabajos y, con caracter general, en las mismas fechas que los demés estudiantes del curso.
Calificacion
Prueba mixta A26 B1 B2 B4 B5 B7 Ademas de las distintas actividades programadas, el alumnado debera realizar un 80
B9 C1C4 examen final sobre los contenidos de la asignatura, el cual constara de una serie de

cuestiones cortas tedrico-practicas, ademas de dos o tres problemas de aplicacién,
con una duracion total aproximada de dos horas y media.
Trabajos tutelados A26 B1 B2 B4 B5 B7 | El alumnado debera desarrollar y entregar una serie de ejercicios y actividades 20
B9 C1C2C4C5 propuestas durante el curso, sobre aplicaciones concretas de algunos aspectos de la

asignatura.

El alumnado matriculado a tiempo parcial debera ponerse en contacto, a
principio de curso, con el profesorado para programar la realizacion de
las actividades previstas para superar la materia.

El alumnado con dispensa académica podra solicitar la realizacion de las
tutorias para desarrollar los trabajos tutelados en un horario

diferente al publicado en la web de la UDC.
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EXPRESION GRAFICA/730G03002
FiSICA 1/730G03003
ESTADISTICA/730G03008

Asignaturas que se recomienda cursar simultaneamente

TECNOLOGIAS DE LA FABRICACION/730G03022

Asignaturas que contintdan el temario

Otros comentarios

Para ayudar a conseguir un entorno inmediato sostenido y cumplir con el objetivo de la accién nimero 5: ?Docencia e investigacion saludable y
sustentable ambiental y social? del "Plan de Accion Green Campus Ferrol":La entrega de los trabajos documentales que se realicen en esta materia:*
Se solicitaran en formato virtual y/o soporte informatico* Se realizara a través de Moodle, en formato digital sin necesidad de imprimirlosEn caso de
ser necesario realizarlos en papel:* No se emplearan plasticos* Se realizaran impresiones a doble cara.* Se empleara papel reciclado.* Se evitara la

impresion de borradores.

(*) La Guia Docente es el documento donde se visualiza la propuesta académica de la UDC. Este documento es publico y no se puede
modificar, salvo cosas excepcionales bajo la revision del 6rgano competente de acuerdo a la normativa vigente que establece el proceso

de elaboracién de guias
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