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Descricion xeral

Introducion a enxefiaria de fabricacion. Tolerancias, axustes e acabado superficial. Descricién dos procesos de fabricacion

e as sUas caracteristicas tecnoloxicas. Introducion & Metrologia.

Competencias do titulo

Codigo Competencias do titulo
A15 Cofiecementos bésicos dos sistemas de producion e fabricacion.
A26 Cofiecementos sobre balances de materia e enerxia, biotecnoloxia, transferencia de materia, operaciéns de separacion, enxefiaria da
reaccion quimica, desefio de reactores e valorizacion e transformacion de materias primas e recursos energéticos.

B1 Que os estudantes demostren posuir e comprender cofiecementos nunha area de estudo que parte da base da educacién secundaria
xeral e adoita encontrarse a un nivel que, ainda que se apoia en libros de texto avanzados, inclie tamén algins aspectos que implican
cofiecementos procedentes da vangarda do seu campo de estudo

B2 Que os estudantes saiban aplicar os seus cofiecementos ao seu traballo ou vocacién dunha forma profesional e postian as competencias
que adoitan demostrarse por medio da elaboracion e defensa de argumentos e a resolucion de problemas dentro da sUa area de estudo

B4 Que os estudantes poidan transmitir informacién, ideas, problemas e soluciéns a un publico tanto especializado como leigo

B5 Que os estudantes desenvolvan aguelas habilidades de aprendizaxe necesarias para emprenderen estudos posteriores cun alto grao de
autonomia

B7 Ser capaz de realizar unha andlise critica, avaliacion e sintese de ideas novas e complexas

B9 Adquirir unha formacién metodol6xica que garanta o desenvolvemento de proxectos de investigacion (de caracter cuantitativo e/ou
cualitativo) cunha finalidade estratéxica e que contribdan a situarnos na vangarda do cofiecemento

C1 Utilizar as ferramentas basicas das tecnoloxias da informacion e as comunicacions (TIC) necesarias para o exercicio da sua profesién e
para a aprendizaxe ao longo da sua vida.

C4 Valorar criticamente o cofiecemento, a tecnoloxia e a informacién dispofiible para resolver os problemas cos que deben enfrontarse.

C5 Asumir como profesional e cidadan a importancia da aprendizaxe ao longo da vida.

Resultados da aprendizaxe

Resultados de aprendizaxe Competencias do

titulo
Coriecer os principios de medicién que se deben ter en conta para realizar unha medida. Al15 B1
A26
Cofiecer os instrumentos dispofiibles na actualidade para caracterizar dimensionalmente un produto industrial. Seleccionar o Al15 Cc4
mais adecuado para realizar unha medicion. A26
Ser capaz de relacionar o acabado superficial e as tolerancias co proceso de mecanizado empregado, podendo determinaro | Al5
proceso mais adecuado para obter unhas especificacions dadas. A26
Coriecer os procesos de fabricacion mais relevantes. A15 B4 C1
A26 B5 C4
C5
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Determinar o proceso de fabricacion mais adecuado para a producién dun artigo determinado. A15 B2 C4
A26 B7
B9
Realizar calculos de forzas e tempos nos procesos fundamentais de mecanizado. Al15
A26

Contidos

Temas

Subtemas

Os bloques ou temas seguintes desenvolven os contidos
establecidos na ficha da Memoria de Verificacion.

- Conformacioén por moldeo

- Conformacién por mecanizado
- Métodos de union

- Introducién & enxefiaria de fabricacion.

- Introducion a Metrologia e o Control de Calidade.

- Conformacién por deformacién plastica

- Descricion dos procesos de fabricacion e as suUas caracteristicas tecnoloxicas:

Blogue I: Introducién & Metrologia e o Control de Calidade.

enxefaria.

Introducion. Normalizacion, axustes e tolerancias. Acabado superficial. Metrologia en

Blogue II: Conformacion por moldeo.

Fundicioén.

Blogue Ill: Conformacién por deformacion.

Forxado. Extrusion. Laminado. Conformado de chapas.

Blogue IV: Conformacién por mecanizado.

Tecnoloxia de mecanizado. Torneado. Fresado. Tradeado. Rectificado.

Blogue V: Métodos de unién.

Métodos de union.

Planificacion

Metodoloxias / probas Competencias Horas presenciais Horas non Horas totais
presenciais /
traballo auténomo
Sesion maxistral A15 A26 B5 B7 B9 C5 22 44 66
C4
Solucién de problemas B2B1C1 20 20 40
Traballos tutelados B1B4C1 8 16 24
Précticas de laboratorio Al5 A26 B9 C1 C4 10 0 10
Proba obxectiva Al5B1C1 4 0
Atencién personalizada 6 0

*Os datos que aparecen nataboa de planificacion son de carécter orientativo, considerando a heteroxeneidade do alumnado

Metodoloxias

Metodoloxias

Descricion

Sesién maxistral

Exposicién tradicional na aula mediante o uso de recursos audiovisuais: presentacions, videos, etc.

Os alumnos teran & sta disposicién o material empregado no desenvolvemento das clases na paxina web da materia.

Solucién de
problemas

consumidas no proceso.

Os temas relativos a mecanizado levan a resolucién de problemas de céalculo de tempos e estimacion das forzas e potencias

Traballos tutelados
produtivo.

Visita a unha empresa e recompilacion de informacion sobre as tecnoloxias de fabricaciéon empregadas no seu proceso

Practicas de
laboratorio

Resolucion de problemas en computador. Realizaranse na aula de informatica.

Proba obxectiva

Con preguntas teodricas e resolucion de problemas.
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Proba obxectiva Alumnado con dedicacién completa:
Traballos tutelados a) Traballo tutelado: seguimento e avaliacion do traballo tutelado proposto.
Préacticas de b) Préacticas de laboratorio: resolucion de dibidas sobre as practicas de computador propostas.

laboratorio c) Proba obxectiva: resolucion de dubidas sobre os contidos da materia.

Alumnado a tempo parcial:
a) Traballo tutelado: seguimento e avaliacion do traballo proposto en tutorias individuais.
b) Proba obxectiva: resolucién de dubidas en tutorias individuais sobre os contidos da materia. Seguimento do traballo global

do alumno.
Cualificacion
Proba obxectiva A15B1C1 A proba obxectiva consiste na superaciéon dun exame final que engloba todos os 80
contidos vistos ao longo do curso. Esixese unha nota minima de 4 sobre 10.
Traballos tutelados B1B4C1 Visita a unha empresa e recompilaciéon de informacion sobre as tecnoloxias de 20

fabricacion empregadas no seu proceso produtivo.

Outros

Alumnado con recofiecemento de dedicacién a tempo parcial e dispensa académica de exencion de asistencia:
Primeira oportunidade: asistencia/ participacion nas actividades de clase minima do 75%:

a) Traballo tutelado: elaboracién e presentacion do traballo tutelado proposto (20%)

b) Proba mixta: exame escrito sobre os contidos da materia (80%)

Segunda oportunidade:

a) Traballo tutelado: elaboracion do traballo tutelado proposto (20%)

b) Proba mixta: exame escrito sobre os contidos da materia (80%)

- Serope Kalpakjian y Steven R. Schmid. (2002). Manufactura. Ingenieria y Tecnologia. Prentice Hall.

- (). Steel university. http://www.steeluniversity.org/

- James Bralla (). Handbook of product Design for manufacturing. McGraw-Hill Book Co.

- (). Engineering fundamentals: processes. http://www.efunda.com/processes/processes_home/process.cfm
- Standford University (). How everyday things are made. http://manufacturing.stanford.edu/

- (). How products are made. http://www.madehow.com/

- Boothroyd &amp;amp;amp; Knight (). Fundamentals of Machining and Machine Tools. Marcel Dekker

- JesUs M. Pérez (). Tecnologia Mecénica |. ETSI Madrid
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?Manufacturing Processes for E ngineering Materials?. Serope Kalpakjian y Steven R. Schmid. Addison-Wesley

Pub. ?Introduccion a los Procesos de Fabricacion?. M2 del Mar Espinosa Escudero. Ed. UNED ?Tecnologia de
Montaje Superficial Aplicada?. Robert J. Rowland. Ed. Paraninfo. ?Conformacién Plastica de Materiales Metélicos
(en Frio y en Caliente)?. Jesus del Rio. Dossat. 2005. ?Introduction to Microelectronic Fabrication?. Richard C.
Jaeger. Addison-Wesley. ?Integrated Circuit Design, Fabrication and Test?. Peter Shepherd. Macmillan Press.
?Handbook of product Design for manufacturing?. James Bralla. McGraw-Hill Book Co. ?Process Selection. From
Design to Manufacture?. K.G. Swift and J.D. Booker. Butterworth Heinemann. 2003. ?Metals Handbook?. Vol. 14,
ASM International Handbook Commite. ?Tecnologia Mecénica y Metrotécnia?. José M2 Lasheras. Ed. Donostiarra.
?Tecnologia Mecénica y Metrotecnia?. Pedro Coca y Juan Rogque Martinez. Ediciones Pirdmide. ?Problemas
Resueltos de Tecnologia de Fabricacion?. J.A. Canteli, J.L. Cantero, J.G.Filippone, M2 H. Miguélez. Thomson. ?Curso
de Metrologia Dimensional?. Javier Carro. Ed. ETSI. ?Alrededor de las Maquinas Herramientas?. Heinrich Gerling.

Ed. Reverté. ?CIM. Principles of Computer-Integrated Manufacturing?. Jean-Baptiste Waldner. J. Willey & Sons.

EXPRESION GRAFICA/730G04002
FISICA 1/730G04003

FISICA 11/730G04009

CIENCIA DOS MATERIAIS/730G04007
RESISTENCIA DOS MATERIAIS/730G04013

Para axudar a conseguir unha contorna inmediata sostido e cumprir co obxectivo da accién nimero 5: Docencia e investigacion saudable e
sustentable ambiental e social do Plan de Accion Green Campus Ferrol:A entrega dos traballos documentais que se realicen nesta
materia:Solicitaranse en formato virtual e/ou soporte informatico.Realizarase a través de Moodle, en formato dixital sen necesidade de imprimilos.En
caso de ser necesario realizalos en papel:- Non se empregaran plasticos.- Realizaranse impresions a dobre cara.- Empregarase papel reciclado.-
Evitarase a impresion de borradores.Débese de facer un uso sustentable dos recursos e a prevencion de impactos negativos sobre o medio natural.



