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Descripcion general | El objetivo de esta asignatura es hacer una breve introduccién a los fundamentos de la tecnologia laser y sus principales
aplicaciones en la industria, incidiendo especialmente en las aplicaciones disponibles en nuestro laboratorio.
La orientacién de la docencia tiene un alto contenido practico y de inicio a la investigacion que se desarrolla mediante un

trabajo tutelado.

Competencias del titulo

Cdédigo Competencias del titulo

B5 CBS5 Que los estudiantes hayan desarrollado aguellas habilidades de aprendizaje necesarias para emprender estudios posteriores con un
alto grado de autonomia

B7 B5 Ser capaz de realizar un andlisis critico, evaluacion y sintesis de ideas nuevas y complejas.

B9 B8 Adquirir una formacion metodolégica que garantice el desarrollo de proyectos de investigacion (de caracter cuantitativo y/o cualitativo)
con una finalidad estratégica y contribuyan a situarnos en la vanguardia del conocimiento.

Resultados de aprendizaje

Resultados de aprendizaje Competencias del
titulo
Conocer los fundamentos cientificos y los aspectos tecnolégicos de los nuevos procesos de fabricacién B5
Andlisis, evaluacion critica y sintesis de las distintas tecnologias estudiadas B7
B9
Contenidos
Tema Subtema
Procesos de fabricacién de alta densidad de energia Tecnologia laser (fundamentos, sistemas, aplicaciones, seguridad)

Procesado de materiales con otras técnicas

Procesos de fabricacion aditiva Recargue por laser

Impresién 3D

Microfabricacion Ablacion Laser
Litografia de rayos X

Haz de iones
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Técnicas de monitorizacién y control de procesos

caracterizacién superficial y velocimetria

inducida por laser , espectroscopia de plasmas inducidos por laser

Revision de las diferentes técnicas de interferometria, holografia, speckle y scattering

Aplicaciones a la medida de desplazamientos, esfuerzos, defectos de forma,

Técnicas de andlisis y caracterizacion basadas en espectroscopia laser: fluorescencia

Planificacion

Metodologias / pruebas

Competéncias

Horas presenciales

Horas no
presenciales /

trabajo autbnomo

Horas totales

Sesion magistral B5 B7 B9 21 42 63
Précticas de laboratorio B5 B7 14 28 42
Trabajos tutelados B5 B7 B9 7 35 42
Atencién personalizada 3 0 3

(*)Los datos que aparecen en la tabla de planificaciéon sén de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de los alumnos

Metodologias

Metodologias

Descripcion

Sesién magistral

Clases de teoria

Préacticas de

laboratorio

Sesién de practicas de laboratorio de cada uno de los bloques tematicos

Trabajos tutelados

Realizacién de un trabajo bibliogréafico, teérico, numérico y/o practico.

La entrega se realizara a través de Moodle, en formato digital sin necesidad de imprimirlo.

Atencion personalizada

Metodologias

Descripcion

Trabajos tutelados
Sesién magistral
Practicas de
laboratorio

Resolucion de dudas de la teoria y de los trabajos practicos. A cada alumno, se le asignara un tutor que supervisara su

trabajo.

Evaluacion
Metodologias Competéncias Descripcion Calificacion
Trabajos tutelados B5 B7 B9 Se presentard una memoria de trabajo y defendera frente a los profesores de la 100
materia y los demés alumnos

Observaciones evaluacion

Se requerird haber asistido al 75% de las clases magistrales y a la totalidad de las practicas de laboratorio.

Los alumnos con dispensa académica deberan asistir a la totalidad de las

clases practicas de laboratorio. Para la realizacion del trabajo

préactico podran solicitar un horario diferente al aprobado por el

centro.

Fuentes de informacion

2/3




== UNIVERSIDADE DA CORURA

Basica - Leonard R. Migliore (1996). Laser materials processing. Marcel Dekker

- William M. Steen, Jyotirmoy Mazumder (2010). Laser material processing. Springer

- Demtroder, Wolfgang (1996). Laser spectroscopy basic concepts and instrumentation. Berlin: Springer

- Toru Yoshizawa (ed) (2009). Handbook of optical metrology : principles and applications. CRC Press (Boca Raton)
- James Brown (1998). Advanced machining technology Handbook. New York: McGraw-Hill

- J. Paulo Davim (ed) (2008). Machining-Fundamentals and recent advances. London: Springer-Verlag

- J. Paulo Davim, Mark J. Jackson (ed) (2009). Nano and micromachining. John Wiley &amp; Sons

- Pere Molera (1989). Electromecanizado. Electroerosion y mecanizado electroquimico. Barcelona: Marcombo

Complementaria - John Dowden (ed.) (2009). The theory of laser materials processing. Springer

- Maximilian Lackner (ed) (2008). Lasers in chemistry. Wiley-VCH

- P. Schaaf (ed) (2010). Laser processing of materials. Springer

- Telle, Helmet H. (2007). Laser chemistry: spectroscopy, dynamics and applications . West Sussex, John Wiley
&amp;amp; Sons

- Peter Hering, Jan Peter Lay, Sandra Stry (2004). Laser in environmental and life sciences: modern analytical
methods. Springer

- J.P. Singh y S.N. Thakur (2006). Laser-induced Breakdown Spectroscopy. Amsterdam: Elsevier Science BV

- D.A. Cremers y L.J. Radziemski (2006). Handbook of Laser-induced Breakdown Spectroscopy. Chichester: Wiley

Recomendaciones

Asignaturas que se recomienda haber cursado previamente

Asignaturas que se recomienda cursar simultdneamente

Asignaturas que contintdan el temario

Otros comentarios

Débese de facer un uso sustentable dos recursos e a prevencion de impactos negativos sobre o medio natural

(*) La Guia Docente es el documento donde se visualiza la propuesta académica de la UDC. Este documento es publico y no se puede
modificar, salvo cosas excepcionales bajo la revision del 6rgano competente de acuerdo a la normativa vigente que establece el proceso

de elaboracion de guias
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