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Descripcion general

Teniendo en cuenta que se trata de una materia troncal se pretende que el alumno adquiera los conocimientos teéricos y
practicos necesarios y suficientes, conducentes a la obtencion del titulo académico que pretende; y en el ejercicio de su

profesion, pueda resolver cuantas cuestiones se le presenten en el campo de la tecnologia mecéanica y la metrotecnia

Plan de contingencia

1. Modificaciones en los contenidos

No.

2. Metodologias

*Metodologias docentes que se mantienen

1. Prueba Objetiva

2. Trabajos tutelados

3. Solucién de problemas

*Metodologias docentes que se modifican

1. Se anulan las practicas de laboratorio

2. Se intensifican los trabajos tutelados y se sube su peso de calificacion.
3. Se modifica la prueba objetiva( se sustituye el examen escrito por test tedrico-practicos en el moodle)

3. Mecanismos de atencion personalizada al alumnado
Teams, Moodle, correo electrénico, tutorias virtuales
4. Modificacines en la evaluacion

Trabajos tutelados (50) y Prueba Obijetiva (50)
*Observaciones de evaluacion:

Todo el material se encuentra colgado en el moodle

5. Modificaciones de la bibliografia o webgrafia

No.
Competencias del titulo
Cdédigo Competencias del titulo
Al CEL1 - Capacidad para la realizacién de inspecciones, mediciones, valoraciones, tasaciones, peritaciones, estudios, informes, planos de
labores y certificaciones en las instalaciones del &mbito de su especialidad.
A3 CE3 - Capacidad para el manejo de especificaciones, reglamentos y normas de obligado cumplimiento.
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CE?7 - Capacidad para la operacion y puesta en marcha de nuevas instalaciones o que tengan por objeto la construccion, reforma,
reparacion, conservacion, instalacién, montaje o explotacion, realizacién de mediciones, célculos, valoraciones, tasaciones, peritaciones,
estudios, informes, y otros trabajos analogos de instalaciones energéticas e industriales marinas, en sus respectivos casos, tanto con
caracter principal como accesorio, siempre que quede comprendido por su naturaleza y caracteristica en la técnica propia de la titulacion,
dentro del &mbito de su especialidad, es decir, operacién y explotacion.

CE37 - Capacidad para ejercer como Oficial de Maquinas de la Marina Mercante, una vez superados los requisitos exigidos por la
Administracion Maritima.

CE42 - Operar, reparar, mantener, reformar, optimizar a nivel operacional las instalaciones industriales relacionadas con la ingenieria
marina, como motores alternativos de combustién interna y subsistemas; turbinas de vapor, calderas y subsistemas asociados; ciclos
combinados; propulsién eléctrica y propulsién con turbinas de gas; equipos eléctricos, electronicos, y de regulacién y control del buque;
las instalaciones auxiliares del buque, tales como instalaciones frigorificas, sistemas de gobierno, instalaciones de aire acondicionado,
plantas potabilizadoras, separadores de sentinas, grupos electrégenos, etc.

CES5O0 - Utilizar las herramientas apropiadas para las operaciones de fabricacion y reparacion que suelen efectuarse a bordo el buque.
CEB51 - Utilizar las herramientas manuales y el equipo de medida para el desmantelado, mantenimiento, reparacion y montaje de las
instalaciones y el equipo de a bordo.

CE33 - Vigilar el cumplimiento de las prescripciones legislativas.

Capacidad para la realizacion de las actividades inspectoras de mantenimiento relacionadas con el cumplimiento de la legislacion
correspondiente.

Comprender las 6rdenes y hacerse entender en relacion con las tareas de su competencia.

CT1 - Capacidad para gestionar los propios conocimientos y utilizar de forma eficiente técnicas de trabajo intelectual

CT2 - Resolver problemas de forma efectiva.

CT3 - Comunicarse de manera efectiva en un entorno de trabajo.

CT5 - Trabajar de forma colaborativa.

CT9 - Capacidad para el aprendizaje de nuevos métodos y teorias, que le doten de una gran versatilidad para adaptarse a nuevas
situaciones.

CT10 - Comunicar por escrito y oralmente los conocimientos procedentes del lenguaje cientifico.

C1 - Expresarse correctamente, tanto de forma oral como escrita, en las lenguas oficiales de la comunidad auténoma.

C3 - Utilizar las herramientas basicas de las tecnologias de la informacion y las comunicaciones (TIC) necesarias para el ejercicio de su
profesion y para el aprendizaje a lo largo de su vida.

C6 - Valorar criticamente el conocimiento, la tecnologia y la informacién disponible para resolver los problemas con los que deben
enfrentarse.

C7 - Asumir como profesional y ciudadano la importancia del aprendizaje a lo largo de la vida.

C8 - Valorar la importancia que tiene la investigacion, la innovacion y el desarrollo tecnolégico en el avance socioeconémico y cultural de
la sociedad.

CB2 - Que los estudiantes sepan aplicar sus conocimientos a su trabajo o vocacién de una forma profesional y posean las competencias
que suelen demostrarse por medio de la elaboracién y defensa de argumentos y la resolucion de problemas dentro de su area de estudio
CB4 - Que los estudiantes puedan transmitir informacion, ideas, problemas y soluciones a un publico tanto especializado como no

especializado
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Utilizar equipos de metrologia para la verificacion de caracteristicas de material, forma, dimensiones y superficie de piezas y Al B1 C1
conjuntos conformados mediante diferentes técnicas A3 B2 C3
A7 B3 C6
A21 B5 c7
A30 B9 C8
A45 B10
A46
A48
A49
A51
Utilizar herramientas manuales, maquinas herramienta y diferentes tecnologias de unién para la conformacion de piezas Al B1 Cc1
cuyas superficies, formas y dimensiones sean adecuadas a las necesidades industriales A3 B2 C3
A7 B3 Cé
A21 B5 c7
A30 B9 c8
A45 B10 C12
A46
A48
A49
A51
Comprender y calcular elementos de maguinas y mecanismos Al B1 C1
A3 B2 C3
A7 B3 C6
A21 B5 (ov4
A30 B9 C8
A45 B10 C10
A46
A48
A49
A51

TEMA 1 INTRODUCCION A LA TECNOLOGIA MECANICA | ? Concepto de Tecnologia Mecanica.
? Clasificacion de los procesos de conformacion.
? Relacién de la Tecnologia Mecéanica con otras disciplinas.
? Estado actual y tendencias futuras.
TEMA 2 ORGANIZACION DEL TALLER MECANICO ? Generalidades del edificio. Pintura y calefaccion.
? lluminacién y distribucién eléctrica, de agua y de aire comprimido.
? Seccién técnica, seccién de produccién y almacenes.
? Seguridad y prevencién de riesgos en los trabajos mecanicos.
? Medidas de seguridad que procede adoptar para garantizar un ambiente de trabajo
seguro y para el uso de herramientas de mano, maquinas herramienta e instrumentos
de medicion
TEMA 3 INTRODUCCION A LOS MATERIALES Productos metallrgicos y clasificacion de las aleaciones férreas.
? Aceros: composicion quimica, clasificacion y formas comerciales.
? Fundiciones: clasificacion
? Materiales sinterizados: clasificacion
? Materiales no férreos: clasificacion, propiedades y aplicaciones.

? Materiales no metdlicos: clasificacion, propiedades y aplicaciones.
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TEMA 4 INTRODUCCION A LAS HERRAMIENTAS Y ? El banco y los tornillos de banco.
UTILLAJE DEL TALLER MECANICO ? Herramientas de verificacion. Nomenclatura y empleo.
? Herramientas de trazado. Nomenclatura y empleo.
? Herramientas de uso manual. Nomenclatura y aplicacién.
? Maquinas herramienta. Nomenclatura y aplicacion.
? Caracteristicas y limitaciones del proceso utilizado para la fabricacién y la
reparacion

? Propiedades y pardmetros relativos a la fabricacién y reparacion de los sistemas y

componentes
TEMA 5 TRAZADO ? Tipos de trazado. Marmol de trazar

? Herramientas de trazar y practica del trazado plano y al aire
TEMA 6 CONFORMACION POR MOLDEO ? FUSION EN MOLDES: en arena, con machos y centrifugo.

? MOLDEO ELECTROLITICO: Electroconformado
? SINTERIZADO. Pulvimetalurgia. Sinterizacién.
? HIDROFORMADO. Moldeo por presion interna de liquidos.
? EXPLOSION: Moldeo por presion interna de gases.
? INYECCION. Moldeo por presion externa.
? MOLDEO DE MATERIALES PLASTICOS. Fibras, laminas, polvos, etc
TEMA 7 CONFORMACION POR DESPLAZAMIENTO DE ? FORJADO
MATERIAL ? RECALCADO
? ESTAMPADO
? LAMINADO
? TREFILADO
? EXTRUSIONADO
TEMA 8 CONFORMACION POR ARRANQUE DE ? Procesos de conformacion por arranque de viruta
MATERIAL. GENERALIDADES ? Herramienta elemental monofilo: geometria y angulos caracteristicos
? Mecanica del corte. Formacion de viruta y esfuerzos sobre la herramienta.
? Termodinamica del corte. Materiales y fluidos utilizados.
? Duracion de la herramienta: velocidad, desgaste y economia de corte.
? Herramientas multifilo: concepto, tipos y utilizacion.
TEMA 9 CONFORMACION POR ARRANQUE DE MATERIAL | ? TORNEADO: componentes y tipos de tornos, herramientas y operaciones
CON HERRAMIENTAS MONOFILO ? CEPILLADO: componentes y tipos de cepilladuras, utillaje y herramientas
? MORTAJADO: componentes de mortajadora y operaciones.
? CINCELADO: herramientas y operaciones de corte y acanalado.
? RASQUETEADO: herramientas y operaciones de acabado a mano.
TEMA 10 CONFORMACION POR ARRANQUE DE ? LIMADO: tipos de limas y operaciones de limado.
MATERIAL CON HERRAMIENTAS MULTIFILO ? ASERRADO: tipos de sierras y operaciones de aserrado.
? FRESADO: componentes y tipos de fresadoras, herramientas y operaciones
? TALADRADO: geometria de herramientas, operaciones, tiempos y potencia de
arrastre
? PUNTEADO: componentes y tipos de punteadotes, herramientas y utillaje.
? MANDRINADO: tipos de mandriles, operaciones de mandrinado manual y a
maquina
? ESCARIADO: tipos de escariadores, operaciones de escariado manual y a
maquina.
? BROCHADO: tipos de brochas, operaciones de brochado interior, exterior y
helicoidal.
? ROSCADO: Machos y terrajas, practica del roscado a mano.
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TEMA 11 CONFORMACION POR ARRANQUE DE
MATERIAL CON ABRASIVOS. PROCESOS DE ACABADO.

TEMA 12 CONFORMACION POR ARRANQUE DE
MATERIAL SIN CONTACTO FISICO DE LA HERRAMIENTA

TEMA 13 AUTOMATIZACION DE LOS PROCESOS DE

MECANIZADO

TEMA 14 INTRODUCCION A LA METROLOGIA

TEMA 15 MEDICION Y CALIBRACION DE DIMENSIONES

TEMA 16 MEDICION Y CALIBRACION DE SUPERFICIES

TEMA 17 MEDICION Y COMPROBACION DE FORMAS

TEMA 18 NORMALIZACION Y CONTROL DE CALIDAD

TEMA 19 TECNICAS DE ENSAYO DESTRUCTIVAS

? RECTIFICADO

? LAPEADO

? LIJADO

? ESMERILADO

? BRUNIDO

? PULIDO

? AFILADO

? AMOLADO

? ATAQUE ELECTROLITICO: perforacion, torneado y rectificado electrolitico.
? OXICORTE: Conformacién por llama oxiacetilénica

? CORTE POR AGUA

? ULTRASONIDOS: Conformacion por ultrasonidos

? ARCO-AIRE: Corte y resanado por arco-aire:.

? CORTE POR PLASMA: Conformacion por haz de electrones

? FRESADO QUIMICO: Conformacion por ataque quimico

? LASER: Conformacion por laser: taladrado, corte y soldadura ultrafina.

? Introduccion al control numérico y a la automatizacion de la produccion.

? Aplicaciones, ventajas e inconvenientes del control numérico.

? Caracteristicas de las maquinas-herramienta gobernadas por control numérico.
? Puntos de referencia, nomenclatura de ejes y movimiento.

? Nociones de mando de una maquina industrial de control numérico.

? Concepto de Metrologia y de Metrotecnia.

? Sistemas de unidades: resefia histérica, patrones, mdultiplos, submdiltiplos y
equivalencias entre sistemas.

? Errores de medida. Tipos. Tratamiento matematico de los errores de medida.
? Métodos de medida: medicién directa e indirecta

? Instrumentos y métodos para medida directa de longitudes

? Instrumentos y métodos para medida de longitudes por comparacion

? Instrumentos y métodos para medida directa de angulos. Patrones de angulos.
? Instrumentos y métodos geométricos para medida de angulos, radios y conos
? Concepto e importancia del acabado superficial.

? Parametros de medida de la calidad superficial. Simbologia.

? Instrumentos y métodos para medida de la rugosidad

? Verificacion de formas en general

? Verificacion de formas particulares.

? Verificacion de alineamiento de ejes de maquinas

? Concepto de Normalizacién y necesidad de su empleo.

? Elaboracién de normas y organismos mundiales que las crean.

? Intercambiabilidad. Sistema ISO de tolerancia dimensional

? Importancia de la calidad en el proyecto y la productividad: métodos de control de
calidad

? Definicién y finalidad de los Ensayos Destructivos.

? Propiedades mecénicas de los materiales

? Ensayo de traccién

? Ensayo de dureza: métodos de Brinell y Rockwell

? Ensayo al choque
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TEMA 20 TECNICAS DE ENSAYO NO DESTRUCTIVAS

TEMA 21 EQUILIBRADO DE MASAS

TEMA 22 UNION POR ELEMENTOS ROSCADOS

TEMA 23 UNION POR SOLDADURA

? Definicién y finalidad de los Ensayos No Destructivos.

? INSPECCION OCULAR. Técnicas de asistencia a la vision humana.

? LIQUIDOS PENETRANTES. Tipos de liquidos y metodologia.

? RADIACION ELECTROMAGNETICA. Radioscopia y Tomografia.

? CORRIENTES INDUCIDAS. Metodologia y aplicaciones.

? PARTICULAS MAGNETICAS. Metodologia y efectos magnéticos en las piezas.
? ULTRASONIDOS. Metodologia en funcién del material y el medio.

? TERMOGRAFIA INFRARROJA. Instrumentacién y aplicaciones.

? RADIACION ULTRAVIOLETA de gases trazadores. Tipos de gases trazadores y
metodologia

? Definicién y finalidad de los Ensayos No Destructivos.

? INSPECCION OCULAR. Técnicas de asistencia a la vision humana.

? LIQUIDOS PENETRANTES. Tipos de liquidos y metodologia.

? RADIACION ELECTROMAGNETICA. Radioscopia y Tomografia.

? CORRIENTES INDUCIDAS. Metodologia y aplicaciones.

? PARTICULAS MAGNETICAS. Metodologia y efectos magnéticos en las piezas.
? ULTRASONIDOS. Metodologia en funcion del material y el medio.

? TERMOGRAFIA INFRARROJA. Instrumentacion y aplicaciones.

? RADIACION ULTRAVIOLETA de gases trazadores. Tipos de gases trazadores y
metodologia

? Definicién y generacién de un hilo de rosca.

? Clasificacién de roscas y aplicaciones. Sentido de la rosca. Rosca de varias
entradas.

? Elementos y dimensiones fundamentales de una rosca.

? Tipos de elementos roscados para union. Clasificacion de tornillos y tuercas.

? Sistemas de roscas: roscas de sujecion, de accionamiento y roscas especiales.
? Acotacion de roscas. Célculo, medicion y verificacion de roscas.

? Arandelas y métodos de retencion de tuercas.

? Estudio del par de apriete para provocar una determinada carga de traccion en un
tornillo.

? Metalurgia de la soldadura. Soldabilidad. Efectos del calor aportado.

? Disefio y tipos de uniones soldadas. Verificacion. Simbologia.

? Soldadura blanda.

? Soldadura oxiacetilénica

? Soldadura por arco eléctrico sumergido.

? Soldadura por arco eléctrico con electrodo revestido.

? Soldadura por arco eléctrico en atmésfera inerte.

? Soldadura por resistencia eléctrica: puntos, protuberancias, costura y a tope

? Soldadura por accién mecanica: forja, presion, percusion, fricciéon y ultrasonidos
? Soldadura por accién quimica: explosién y aluminotérmica

? Soldadura por induccién electromagnética: impulsos y alta frecuencia.

? Soldadura de alta densidad térmica: laser, plasma, y haz de electrones.

? Procesos especiales de soldeo.
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TEMA 24 UNION POR ENSAMBLE

TEMA 25. OTROS TIPOS DE UNION

TEMA 26 INTRODUCCION A LOS COJINETES DE
RODADURA

TEMA 27 INTRODUCCION A LAS RUEDAS DENTADAS

TEMA 28 SISTEMAS DE TRANSMISION

TEMA 29. ELEMENTOS DE ESTANQUEIDAD.

TEMA 30. VOCABULARIO DE LA ASIGNATURA Y LA
TITULACION EN INGLES

PRACTICA 1 SOLDADURA MANUAL DE ACERO AL
CARBONO CON ARCO ELECTRICO Y ELECTRODO
REVESTIDO

? Metalurgia de la soldadura. Soldabilidad. Efectos del calor aportado.

? Disefio y tipos de uniones soldadas. Verificacion. Simbologia.

? Soldadura blanda.

? Soldadura oxiacetilénica

? Soldadura por arco eléctrico sumergido.

? Soldadura por arco eléctrico con electrodo revestido.

? Soldadura por arco eléctrico en atmdsfera inerte.

? Soldadura por resistencia eléctrica: puntos, protuberancias, costura y a tope
? Soldadura por accién mecanica: forja, presion, percusion, friccion y ultrasonidos
? Soldadura por accién quimica: explosion y aluminotérmica

? Soldadura por induccion electromagnética: impulsos y alta frecuencia.

? Soldadura de alta densidad térmica: laser, plasma, y haz de electrones.

? Procesos especiales de soldeo.

? Unidn por chavetas y lengietas

? Unidn por prisioneros

? Unién por remaches

? Unién por pasadores

? Unién por abrazaderas

? Unién por adhesivos

? Definicién y usos de los rodamientos.

? Componentes, materiales y caracteristicas. Fabricacion.

? Tipos de rodamientos y de esfuerzos que transmiten. Designacion y aplicaciones.
? Eleccion de rodamientos, montaje, desmontaje, lubricacion y diagnéstico.
? Mecénica del cilindro de friccién y del engranaje.

? Propiedades de la evolvente. Esfuerzos en el diente.

? Metodologia para la obtencién de una relacién de transmision dada.

? Ruedas de dentado recto. Sistema modular métrico y sistema anglosajon.
? Ruedas de dentado helicoidal.

? Calculo de trenes de engranajes para una relacion de transmision dada.
? Transmisién por engranajes rectos y helicoidales

? Transmisién por correas, trapeciales, poly-V y dentadas

? Transmision por ejes. Juntas cardan y homocinéticas.

? Transmision por cadena.

. Tipos y clasificacion de elementos de estanqueidad.

. Uso de diferentes tipos de sellantes y envases.

? Herramientas.

? Elementos y sistemas de union.

? Elementos de maquinas.

? Procesos de conformacion.

? Fallos y averias.

? Frases propias de la jerga.

? Términos relacionados con el bugue y la construccién naval.

ENTRE OTROS TEMAS.

? Posicidn horizontal plano: cordones simples y de recargue.

? Posicidn horizontal angulo exterior e interior: cordones simples y de recargue.
? Posicion horizontal angulo de rincén: cordones simples y de recargue.

? Posicidn vertical ascendente: cordones simples y de recargue.

? Posicidn vertical en cornisa: cordones simples y de recargue.
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PRACTICA 2 SOLDADURA MANUAL DE ACERO AL
CARBONO CON ARCO ELECTRICO, ELECTRODO
CONSUMIBLE Y PROTECCION GASEOSA (MIG)
PRACTICA 3 SOLDADURA MANUAL DE ACERO
INOXIDABLE CON ARCO ELECTRICO, ELECTRODO
REFRACTARIO Y PROTECCION GASEOSA (TIG)
PRACTICA 4 MEDICION DE LONGITUDES Y ANGULOS

PRACTICA 5 CONFORMACION MANUAL POR ARRANQUE
DE MATERIAL

PRACTICA 6 CALDERERIA. CONSTRUCCION DE
TRONCOS DE CONO

PRACTICA 7 FORJA Y RECALCADO. CONSTRUCCION DE
CABEZA DE TORNILLO HEXAGONAL

PRACTICA 8 AFILADO Y TEMPLADO CONSTRUCCION DE

UN CINCEL

PRACTICA 9 GEOMETRIA DE LAS HERRAMIENTAS DE
CORTE

PRACTICA 10 MECANIZADO DE CILINDROS EN TORNO
PARALELO

PRACTICA 11 MECANIZADO DE CONOS EN TORNO
PARALELO
PRACTICA 12 ROSCADO EN TORNO PARALELO

PRACTICA 13 MECANIZADO EN FRESADORA UNIVERSAL

PRACTICA 14 ENSAYO DE RADIOSCOPIA

PRACTICA 15 ENSAYO DE PARTICULAS MAGNETICAS
PRACTICA 16 ENSAYO DE LIQUIDOS PENETRANTES

PRACTICA 17 ENSAYO DE TERMOGRAFIA INFRARROJA

? Soldadura de acero al carbono en posicion horizontal plano: cordones simples y de

recargue

? Soldadura de acero inoxidable en posicién horizontal plano: cordones simples y de

recargue.

? Medicién por métodos directos

? Medicién por métodos indirectos

? Trazado

? Aserrado

? Limado exterior

? Limado interior

? Taladrado

? Roscado a mano

? Trazado

? Corte con tijera

? Remachado

? Corte con cizalla

? Forjado

? Recalcado

? Forjado

? Recalcado

? Afilado

? Templado en agua

? Afilado de herramientas para operaciones de refrentado y cilindrado (desbaste y
acabado)

? Afilado de herramientas para acanalado y tronzado

? Afilado de herramientas para roscado interior y exterior.

? Refrentado, centrado, taladrado y cilindrado exterior con varios diametros.

? Acabado en cotas decimales y centesimales.

? Tronzado y acanalado en torno

? Fabricacion de un bulén y un casquillo que ajusten entre si.

? Torneado conico exterior e interior.

? Fabricacion de un mandril y un casquillo conicos que ajusten entre si.

? Estudio de trenes de ruedas apropiados para el roscado en torno.

? Fabricacion de roscas exteriores e interiores normalizadas a derechas y a
izquierdas.

? Fabricacién de rosca exterior e interior que ajusten entre si.

? Estudio del cabezal vertical, el eje horizontal y del plato divisor. Montaje de Utiles y
herramientas.

? Construccion de un hexagono exterior para cabeza de perno o tuerca.

? Fresado helicoidal con divisor

? Evaluacion de fallas interiores en uniones soldadas por observacion de radiografias
en el negatoscopio

? Evaluacion de fallas exteriores en elementos de maquinas mediante MagnaFlux.
? Evaluacion de fallas exteriores en elementos de maquinas por la aplicacién de
liquidos penetrantes.

? Evaluacion de fallas en estructuras mediante la camara termografica
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PRACTICA 18 ENSAYO DE ULTRASONIDOS

El desarrollo y superacién de estos contenidos, junto con los
correspondientes a otras materias que incluyan la adquisicién
de competencias especificas de la titulacién, garantizan el

conocimiento, comprension y suficiencia de las competencias
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? Evaluacion de fallas interiores en elementos de maquinas por ultrasonidos.

? Valoracion de espesor en paredes de conductos por ultrasonidos.

? Estimacion del espesor de capas de pintura.

Cuadro A-11l/2 del Convenio STCW.

Especificacién de las normas minimas de competencia aplicables a los Jefes de
maquinas y Primeros Oficiales de maquinas de buques cuya maguina propulsora

principal tenga una potencia igual o superior a 3000 kW

recogidas en el cuadro Alll/2, del Convenio STCW,

relacionadas con el nivel de gestion de Oficial de Maquinas

de Primera de la Marina Mercante, sin limitacion de potencia

de la planta propulsora y Jefe de Maquinas de la Marina

Mercante hasta un maximo de 3000 kW.

Sesién magistral

Préacticas de laboratorio

Trabajos tutelados

Prueba objetiva

Solucién de problemas

Atencién personalizada

Sesion magistral

Practicas de

laboratorio

Trabajos tutelados

Prueba objetiva

Solucién de

problemas

Al A21 A48 B3 B5 C6 15 20 35
C7C8

B2 C1C3 22 15 37

A3 A7 A30 A45 A46 6 16 22
A49 A51 B1 C10 C12

Al A21 A45 A46 A48 6 0 6

B2 B3 B10
A45 A46 A48 BO B10 20 20 40
10 0 10

Se realizara la explicacion detallada de los contenidos de la materia y que se distribuyen en temas. El alumno contara en todo
momento con material bibliografico, en ocasiones mecanografiado, del tema a tratar en cada sesién magistral. Se fomenta la

participacion en clase, a través de comentarios que relacionan los contenidos tedricos con experiencias de la vida real

Con el fin de que el alumno consolide la teoria, se realizaran trabajos de aplicacion en el taller y laboratorios en las
especialidades de conformacion de superficies con sistemas de mecanizado, uniones soldadas y aplicacién de ensayos no
destructivos en la verificacién de elementos y sistemas

Se plantean como continuacién de las practicas de laboratorio pero con mayor automia del alumno en la realizacién de los
trabajos.

Se realizaran pruebas parciales con el fin de que el alumno se familiarice con el tipo de cuestiones que se plantean en las
pruebas escritas. Constara de una parte tedrica y otra practica, de tal forma que ambas computan. Los examenes ordinarios y
extraordinarios se regiran por el mismo formato

Se resolveran los ejercicios propuestos para cada tema, permitiendo la aplicacion de los modelos matematicos méas
adecuados a cada caso en relacion con los contenidos teéricos desarrollados en las sesiones magistrales y asimismo en

relacion con el ejercicio profesional



Practicas de
laboratorio

Trabajos tutelados

Préacticas de
laboratorio
Solucion de
problemas

Prueba objetiva

Trabajos tutelados
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Tratase de orientar o alumno naquelas cuestions relativas a materia impartida e que resulten de especial dificultade para a

sua comprension.

Tamén se incluen as correspondentes revisions das memorias e traballos da avaliacién continua.

Os canais de informacién e contacto seran a Facultade Virtual e as titorias individualizadas que se desenrolan durante seis

horas o largo da semana

B2 C1C3

A45 A46 A48 B9 B10

Al A21 A45 A46 A48
B2 B3 B10

A3 A7 A30 A45 A46
A49 A51 B1 C10 C12

Calificacion
Evaluacion continua, atendiendo a la actitud y participacion del alumno y al grado de 40
cumplimiento reflejado en la memoria/informe del trabajo realizado.
Resolucion de trabajos y de problemas, con la elaboracion y presentacion del trabajo 10
COmo grupo.
Evaluacion de conocimientos y comprension de los contenidos basicos de la materia, 40
considerando las habilidades y destrezas del alumno, sus estrategias y
planteamientos en la resolucién de problemas. Se valorara expresamente el grado de
evolucién del alumno y su capacidad para analizar, enjuiciar y resolver problemas
puntuales, requiriéndose una formacién tedrico-practica equilibrada.
Permite conocer el grado y los errores de 10

aprendizaje, las carencias y limitaciones en el uso de las herramientas de trabajo.
Resolucion de trabajos y de problemas, con la elaboracién y presentacién del trabajo

COmo grupo.

LA NOTA GLOBAL ES PROMEDIO DE LAS 2 PARTES CON CALIFICACION - SOLO SE CALCULA SI SE TIENE APTO/CONV EN MECANIZADO
PROF. ENRIQUE GARCIA-BUSTELO - LA CALIFICACION DE TALLER ES POR APROVECHAMIENTO DE LA ASISTENCIA - APTO / CONV - No
aporta nada a la calificacion global.

Los criterios de evaluacion contemplados en los cuadros A-lll/1 y A-111/3 del Cédigo STCW, y recogidos en el Sistema de Garantia de Calidad, se

tendréan en cuenta a la hora de disefiar y realizar la evaluacion.

El alumnado con reconocimiento de dedicacion a tiempo parcial y dispensa académica de exencion de asistencia, segun establece la "NORMA QUE
REGULA EL REGIME DE DEDICACION AL ESTUDIO DE LOS ESTUDIANTES DE GRADO EN LA UDC (Arts. 2.3; 3.b; 4.3 e 7.5) (04/05/2017):

- Asistencia/participacion en las actividades de clase minima: % 76, quedando exenta la asistencia a clases magistrales
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Basica - NESS &amp; SHERLOCK (1996). Non Destructive Testing Handbook. ASNDT

- MILLAN GOMEZ (2003). Procedimientos de Mecanizado. Ed Thomson-Paraninfo

- PIOTROWSKI (1986). Shaft Alignment Handbook . Marcel Dekker, Inc

- CARBAJALES PEREIRA (1999). Tecnologia Mecanica Naval. Tomos | y Il. Cometa

- RODRIGUEZ SALGADO (2006). Soldadura.. Bellisco

- COCA REBOLLERO (1996). Tecnologia Mecéanica y Metrotecnia. Piramide

- LASHERAS (1987). Tecnologia Mecéanica y Metrotecnia. Donostiarra

- RAYMOND A. GUYER (1993). Rolling Bearing Handbook and Troubleshooting Guide. . Chilton Book Company
- PEREZ (1988). Complementos de Tecnologia Mecéanica y Metrologia Dimensional. ETSII

- SOLAR (1990). Tecnologia de Matriceria y Moldes. EVEREST

- LARBURU (2007). Maquinas. Prontuario. Thomson-Paraninfo

- CASILLAS (1992). Maquinas. Célculos de Taller. MELSA

- AENOR (1996). Soldadura. Ingenieria Mecéanica Tomo 13. . AENOR

- GALVERY &amp; MARLOW (2006). Guia de Soldadura para el Técnico Profesional. Ed. Limusa-Noriega
- GERLING (2002). Medicién de longitudes. REVERTE

- CARRO (1978). Curso de Metrologia Dimensional. ETSII

Complementaria

Recomendaciones

Asignaturas que se recomienda haber cursado previamente

Expresiéon Grafica/631G02152

Asignaturas que se recomienda cursar simultdneamente

Mecanica y Resistencia de Materiales/631G02251

Asignaturas que contintdan el temario

Dinamica de maquinas y mecanismos/631G02507

Otros comentarios

(*) La Guia Docente es el documento donde se visualiza la propuesta académica de la UDC. Este documento es publico y no se puede
modificar, salvo cosas excepcionales bajo la revision del 6rgano competente de acuerdo a la normativa vigente que establece el proceso

de elaboracién de guias
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