== UNIVERSIDADE DA CORURA

Guia Docente

Datos Identificativos 2021/22
Asignatura (*) Enxefiaria de Procesos de Fabricaciéon Codigo 730497202
Titulacién Mestrado Universitario en Enxefiaria Industrial (plan 2018)
Descriptores
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Prerrequisitos

Departamento Enxefiaria Naval e Industrial

Coordinacion Amado Paz, José Manuel Correo electronico | jose.amado.paz@udc.es

Profesorado Amado Paz, José Manuel Correo electronico | jose.amado.paz@udc.es
Web

Descricion xeral

Capacidade para desefiar e proxectar sistemas de produccion automatizados e control avanzado de procesos

Cofiecementos para proxectar, calcular e desefiar sistemas integrados de fabricacion.

Plan de continxencia

Os profesores de materia decidiran en cada momento, en funcién da evolucién da pandemia de Covid-19, de calquera

outra situacién que leve a similares consecuencias, e das restriciéns impostas pola autoridade competente, a modalidade

de docencia e avaliacion: presencial o no presencial.

1. Modificaciéns nos contidos. Non habera.

2. Metodoloxias

*Metodoloxias docentes que se mantefien. En situaciéns cando non sexa posible ou recomendable a presencialiadade

todas as metodoloxias se mantefien ainda que seran modificadas.

*Metodoloxias docentes que se modifican. En situaciéns cando non sexa posible ou recomendable a presencialiadade

utilizaranse recursos en lifia para as mesmas.

3. Mecanismos de atencion personalizada ao alumnado. En situaciéns cando non sexa posible ou recomendable a

presencialiadade utilizaranse recursos en lifia da universidade.

4. Modificacions na avaliacion. En situaciéons cando non sexa posible ou recomendable a presencialiadade a avaliacion

farase en lifia.

*Observacions de avaliacion: as condiciéns son as mesmas para avaliacion presencial e en lifia.

5. Modificacions da bibliografia ou webgrafia. Non habera.

Competencias do titulo

Cdédigo Competencias do titulo
A2 ETI2 - Cofiecemento e capacidade para proxectar, calcular e desefiar sistemas integrados de fabricacion.
A3 ETI3 - Capacidade para o desefio e ensaio de maquinas.
B1 CB6 - Posuir e comprender cofiecementos que acheguen unha base ou oportunidade de ser orixinais no desenvolvemento e/ou
aplicacion de ideas, a mitdo nun contexto de investigacion.
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B3 CB8 - Que os estudantes sexan capaces de integrar cofiecementos e enfrontarse & complexidade de formular xuizos a partir dunha
informacién que, sendo incompleta ou limitada, inclta reflexiéns sobre as responsabilidades sociais e éticas vinculadas & aplicacion dos
seus cofiecementos e Xuizos.

B4 CB9 - Que os estudantes saiban comunicar as stas conclusiéns -e os cofiecementos e razéns Ultimas que as sustentan- a publicos
especializados e profanos dun modo claro e sen ambigiidades.

B6 G1 - Ter cofiecementos adecuados dos aspectos cientificos e tecnoléxicos na Enxefieria Industrial.

B7 G2 - Proxectar, calcular e desefiar produtos, procesos, instalacions e plantas.

B14 G9 - Ser capaz de integrar cofiecementos e enfrontarse & complexidade de formular xuizos a partir dunha informacién que, sendo
incompleta ou limitada, inclua reflexions sobre as responsabilidades sociais e éticas vinculadas & aplicaciéon dos seus cofiecementos e
Xuizos.

B15 G10 - Saber comunicar as conclusions ?e 0s cofiecementos e razéns Ultimas que as sustentan? a publicos especializados e non
especializados dun modo claro e sen ambiguidades.

C1 ABET (a) - An ability to apply knowledge of mathematics, science, and engineering.

Cc2 ABET (b) - An ability to design and conduct experiments, as well as to analyze and interpret data.

C5 ABET (e) - An ability to identify, formulate, and solve engineering problems.

C6 ABET (f) - An understanding of professional and ethical responsibility.

C7 ABET (g) - An ability to communicate effectively.

C11 ABET (K) - An ability to use the techniques, skills, and modern engineering tools necessary for engineering practice.
Capacidade para desefiar e proxectar sistemas de producién automatizados e control avanzado de procesos AP2 | BP1 | CP1
BP3 | CP2
BP4 | CP5
Cofiecementos para proxectar, calcular e desefiar sistemas integrados de fabricacion AP3 | BP6 | CP6
BP7 | CP7
BP14 CP11
BP15
Os capitulos e temas seguintes desenvolven os contidos Sistemas de fabricacion.
establecidos na ficha da Memoria de Verificacion. Planificacion e desefio na fabricacion.
Fabricacion asistida por computador e sistemas de fabricacion integrados.
Desefio e ensaio de maquinas e produtos.
Seleccion de procesos.
1. Disefio de productos e seleccién de procesos Vision estratéxica
Informacion da fabricacion para o desefio.
Técnicas de desefio para fabricacién e ensamblaxe
Estratexia de seleccién de procesos.
Seleccién de procesos
2. Fabricacion aditiva e prototipado rapido. Estereolitografia (SLA)

Modelado por deposicién fundida (FDM)
Impresién tridimensional (3DP)
Sinterizado selectivo por laser (SLS)
Fabricacién de obxectos laminados (LOM)
Fabricacién directa (LMD)
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3. Procesos avanzados de mecanizado

Mecanizado ou corte con laser

Procesos con descarga eléctrica ou electroerosion
Procesos de corte con arco eléctrico

Mecanizado por ultraséns

Corte con chorro de auga e chorro abrasivo
Mecanizado electroquimico

Mecanizado quimico

4. Automatizacion dos procesos de fabricacion

Introducion a automatizacion.
Sistemas de control industriais.
Control numérico.

Robética industrial.

5. Fabricacion asistida por ordenador e sistemas de
fabricacion integrados

Disefio asistido por ordenador.
Fabricacion asistida por ordenador.
Introduccion a CIM (Computer Integrated Manufacturing)

Planificacién

Metodoloxias / probas Competencias Horas presenciais Horas non Horas totais
presenciais /
traballo auténomo
Précticas de laboratorio A2 A3 15 7.5 225
Sesion maxistral A2 A3 B1 B3 B4 B15 20 20 40
B14 B7 B6
Traballos tutelados A2 A3 B1 B3 B4 B15 0 40.5 40.5
B14 B7B6 C1 C2C5
C6C7C11
Proba obxectiva A2 A3 4 15 55
Atencion personalizada 4 0 4

*Os datos que aparecen na taboa de planificacion son de caracter orientativo, considerando a heteroxeneidade do alumnado

Metodoloxias

Metodoloxias

Descricion

Practicas de

laboratorio

Sesion de practicas de laboratorio.

Sesién maxistral

Clases de teoria nas que se desenrolan os contidos da materia.

Traballos tutelados

Realizacién de traballos bibliogréaficos, teéricos, numéricos e/o practicos

Proba obxectiva

Proba escrita utilizada para a avaliacién da aprendizaxe

Atencion personalizada

Metodoloxias

Descricion
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Practicas de Alumnado con dedicacién completa:
laboratorio a) Préacticas de laboratorio: Resolucion de dibidas durante a realizacion das sesions de practicas.

Traballos tutelados b) Traballos tutelados: Seguimento do traballo do alumno durante o desenvolvemento dos traballos tutelados propostos.

Alumnado a tempo parcial:
a) Préacticas de laboratorio: Resolucion de dibidas durante a realizacién das sesiéns de practicas.

b) Traballos tutelados: Seguimento do traballo do alumno durante o desenvolvemento dos traballos tutelados propostos.

Cualificacion
Proba obxectiva A2 A3 A proba obxectiva consiste na superaciéon dun exame final que engloba todos os 30
contidos vistos ao longo do curso
Traballos tutelados A2 A3 B1 B3 B4 B15 | Traballos realizados polo alumno. 70
B14 B7 B6 C1 C2 C5
C6C7C11

A realizacion fraudulenta das probas ou actividades de avaliacion implicara directamente a cualificacion de suspenso '0' na materia na convocatoria
correspondente, invalidando asi calquera cualificacion obtida en todas as actividades de avaliacion para a seguinte convocatoria.
1. PRIMEIRA OPORTUNIDADE:

A. Alumnado con dedicacion completa:

asistencia/ participacion nas actividades de clase minima do 75% (clases de teoria) e 100% (practicas de laboratorio):

a) Traballos tutelados: elaboracién dos traballos indicados(70%)

b) Proba obxectiva: exame final (30%)

B. Alumnado con recofiecemento de dedicacion a tempo parcial e dispensa académica de exencion de asistencia:

asistencia/ participacion nas actividades de clase minima do 50 % (clases de teoria) e 100% (practicas de laboratorio):

a) Traballos tutelados: elaboracién dos traballos indicados (70%)

b) Proba obxectiva: exame final (30%)

2. SEGUNDA OPORTUNIDADE E CONVOCATORIA ADIANTADA:

a) Traballos tutelados: elaboracién dos traballos indicados (70%)

b) Proba obxectiva: exame final (30%)
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Bibliografia basica - K. G. Cooper (2001). Rapid Prototyping Technology. Marcel Dekker

- Ali K. Kamrani (2010). Engineering Design and Rapid Prototyping. Springer

- Frank W. Liou (2007). Rapid Prototyping and Engineering Applications. CRC Press

- Beno Benhabib (2001). Manufacturing Design, Production, Automation and Integration. Marcel Dekker

- K. G. Swift (2003). Process Selection. Butterworth Heinemann

- M. P. Groover (2015). Automation, Production Systems, and Computer-Integrated Manufacturing. Pearson
- S. Kalpakjian (2009). Manufacturing Engineering and Technology. Pearson

- O. Diegel (2020). A Practical Guide to Design for Additive Manufacturing. Springer

- G. Hotter (2016). Additive Manufacturing. Hanser

Bibliografia complementaria

Recomendacions

Materias que se recomenda ter cursado previamente

Materias que se recomenda cursar simultaneamente

Materias que contindan o temario

Observacions

Para axudar a conseguir un entorno inmediato sostido e comprir co obxetivo

da accién nimero 5: ?Docencia e investigacion saludable y sustentable ambiental

y social? del "Plan de Accién Green Campus Ferrol":A entrega de los traballos documentais que se realicen nesta materia:?&nbsp; Solicitaranse en
formato virtual e/ou soporte informatico?&nbsp; Solicitaranse a través de Moodle, en formato dixital sen necesidade

de imprimirlos? &nbsp;En caso de ser necesario realizarlos en papel:&nbsp; -&nbsp;&nbsp;&nbsp; &nbsp; Non se emplearan plasticos&nbsp;
-&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp; Realizaranse impresiéns a doble cara.&nbsp; -&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp; Empregarase papel
reciclado.&nbsp; -&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp; Evitarase a impresién de borradores. Deberase facer un uso sostible dos recursos e da
prevencion de impactos

negativos sobre o medio natural

(*)A Guia docente é o documento onde se visualiza a proposta académica da UDC. Este documento é publico e non se pode modificar,
salvo casos excepcionais baixo arevisién do 6rgano competente dacordo coa normativa vixente que establece o proceso de elaboracién

de guias
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