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Se pretende que el estudiante adquiera los conocimientos tedricos y practicos necesarios y suficientes, conducentes a la
obtencién del titulo académico que pretende; y en el ejercicio de su profesién, pueda resolver cuantas cuestiones se le

presenten en el campo de la tecnologia mecéanica y la metrotecnia.

CEOL1 - Realizar una guardia de maquinas segura.

CEO2 - Hacer funcionar la maquinaria principal y auxiliar y los sistemas de control correspondientes.

CEO5 - Utilizar debidamente las herramientas de mano, maquinas herramienta e instrumentos de medicién para las operaciones de
fabricacion, deteccién de averias y reparacion a bordo del buque.

CEO06 - Mantenimiento y reparacion de las maquinas y el equipo de a bordo.

CEO08 - Vigilar el cumplimiento de las prescripciones legislativas.

CE17 - Contribuir a la seguridad del personal y del buque

CE75 - Interpretar y representar correctamente el espacio tridimensional, conociendo los objetivos y el empleo de los sistemas de
representacion grafica.

CE76 - Ensamblar y realizar tareas basicas de mantenimiento y reparacion de equipos informaticos. Instalar, manejar y restaurar un
sistema operativo, gestionando una jerarquia de usuarios y realizando auditorias del mismo. Instalar y configurar una red de equipos
informaticos, estableciendo distintos mecanismos de seguridad.

CEB80 - Conocer las caracteristicas y limitaciones de los materiales utilizados para la reparacién de buques y equipos.

CES88 - Mantener y reformar instalaciones y equipos de cubierta, instalaciones contra incendios, dispositivos y medios de salvamento y
todos aquellos elementos relacionados con la seguridad de la navegacioén, dentro del &mbito de su especialidad, es decir, operacion y
explotacion.

CEO90 - Operar, reparar, mantener y optimizar a nivel operacional las instalaciones industriales relacionadas con la ingenieria marina,
como motores alternativos de combustion interna y subsistemas; turbinas de vapor y de gas, calderas y subsistemas asociados; ciclos
combinados; equipos eléctricos, electronicos, y de regulacién y control; las instalaciones auxiliares, tales como instalaciones frigorificas,
instalaciones de aire acondicionado, plantas potabilizadoras, grupos electrégenos, etc.

CE91 - Redactar e interpretar documentacion técnica.

CE93 - Interpretar especificaciones, reglamentos y normas de obligado cumplimiento.

CE94 - Realizar inspecciones, mediciones, valoraciones, tasaciones, peritaciones, estudios, informes, planos de labores y certificaciones
en las instalaciones del ambito de su especialidad.

CE99 - Tener la capacidad para ejercer como Oficial de Maquinas de la Marina Mercante, una vez superados los requisitos exigidos por
la Administracion Maritima.

CB2 - Que los estudiantes sepan aplicar sus conocimientos a su trabajo o vocacion de una forma profesional y posean las competencias

que suelen demostrarse por medio de la elaboracién y defensa de argumentos y la resolucién de problemas dentro de su area de estudio
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CB3 - Que los estudiantes tengan la capacidad de reunir e interpretar datos relevantes (normalmente dentro de su area de estudio) para
emitir juicios que incluyan una reflexiéon sobre temas relevantes de indole social, cientifica o ética

CB4 - Que los estudiantes puedan transmitir informacion, ideas, problemas y soluciones a un publico tanto especializado como no
especializado

CBS5 - Que los estudiantes hayan desarrollado aquellas habilidades de aprendizaje necesarias para emprender estudios posteriores con
un alto grado de autonomia

CGO01 - Capacidad para gestionar los propios conocimientos y utilizar de forma eficiente técnicas de trabajo intelectual.

CGO02 - Resolver problemas de forma efectiva.

CGO03 - Comunicarse de manera efectiva en un entorno de trabajo.

CGO04 - Trabajar de forma autébnoma con iniciativa.

CGO5 - Trabajar de forma colaborativa.

CGO06 - Comportarse con ética y responsabilidad social como ciudadano y como profesional.

CGO07 - Capacidad para interpretar, seleccionar y valorar conceptos adquiridos en otras disciplinas del ambito marino, mediante
fundamentos fisico-matematicos.

CGO08 - Capacidad para el aprendizaje de nuevos métodos y teorias, que le doten de una gran versatilidad para adaptarse a nuevas
situaciones.

CG09 - Comunicar por escrito y oralmente los conocimientos procedentes del lenguaje cientifico.

CG10 - Capacidad para resolver problemas con iniciativa, toma de decisiones, creatividad, razonamiento critico y de comunicar y
transmitir conocimientos habilidades y destrezas.

CG11 - Valorar criticamente el conocimiento, la tecnologia y la informacién disponible para resolver los problemas con los que deben
enfrentarse.

CG12 - Asumir como profesional y ciudadano la importancia del aprendizaje a lo largo de la vida

CG13 - Valorar la importancia que tiene la investigacion, la innovacion y el desenvolvimiento tecnolégico en el avance socioeconémico y
cultural de la sociedad.

CTO1 - Expresarse correctamente, tanto de forma oral como escrita, en las lenguas oficiales de la comunidad auténoma.

CTO03 - Utilizar las herramientas basicas de las tecnologias de la informacién y las comunicaciones (TIC) necesarias para el ejercicio de
su profesion y para el aprendizaje a lo largo de su vida.

CTO04 - Desarrollarse para el ejercicio de una ciudadania respetuosa con la cultura democratica, los derechos humanos y la perspectiva
de género.

CTO5 - Entender la importancia de la cultura emprendedora y conocer los medios al alcance de las personas emprendedoras.

CTO6 - Adquirir habilidades para la vida y habitos, rutinas y estilos de vida saludables.

CTO7 - Desarrollar la capacidad de trabajar en equipos interdisciplinares o transdisciplinares, para ofrecer propuestas que contribuyan a
un desarrollo sostenible ambiental, econémico, politico y social

CTO08 - Valorar la importancia que tiene la investigacion, la innovacién y el desarrollo tecnolégico en el avance socioeconémico y cultural
de la sociedad.

CTO09 - Tener la capacidad de gestionar tiempos y recursos: desarrollar planes, priorizar actividades, identificar las criticas, establecer

plazos y cumplirlos.
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Conocimiento y utilizacién de las diferentes herramientas manuales, maquinas herramienta y diferentes tecnologias de unién Al B2 C4
para la conformacion y fabricacién de piezas cuyas dimensiones, geometria y acabado cumplan con los criterios de tolerancia | A2 B4 C5
fijados. A5 B6 C7
A6 B7 C8
Al7 B8 C9

A75 B9

A80 | B10

A88 | B11

A90 | B12

A91 | B13

A99 | B15

B16

B17
Conocimiento y utilizacién de equipos de metrologia para la verificacion y control dimensional, geométrica y de acabado de Al B2 C1
piezas y conjuntos mecanizados y soldados. A5 B3 C3
A6 B4 C4
Al7 B6 C5
A75 B7 C7
A90 B8 C8
A91 B9 Cc9

A93 B10

A9%4 B11

B12

B13

B15

B16

B17
Conocimiento y realizacion de ensayos destructivos y no destructivos y compresion de los resultados obtenidos. A5 B2 C3
A6 B3 c4
A8 B4 C5
Al7 B5 Cc7
A76 B6 C8
A80 B7 C9

A90 B8

A91 B9

A93 | B10

A94 B11l

A99 | B12

B13

B14

B15

B16

B17

B18
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Conocimiento y célculo de las diferentes técnicas de unién. Al B2 Cc3
A2 B3 Cc4
A5 B4 C5
A6 B5 C6
A8 B6 Cc7

Al7 B7 C8
A75 B8 C9
A80 B9
A88 | B10
A90 | B11
A91 | B12
A93 | B13
A94 | Bl1l4
A99 | B15
B16
B17
B18

Conocimiento y célculo de elementos de maquinas y mecanismos Al B2 C3
A2 B3 c4
A5 B4 C5
A6 B5 C6
A8 B6 (ov4

Al7 B7 C8
A75 B8 C9
A80 B9
A88 | B10
A90 | B11
A91 B12
A93 | B13
A94 | Bl14
A99 | B15
B16
B17
B18

Conocimiento y utilizacién de diferentes herramientas manuales, utillajes y diferentes equipos y maquinas para el desmontaje = Al B2 Cc4

y montaje de componentes mecanicos. A2 B4 C5
A5 B6 C7
A6 B7 C8

Al7 B8 C9
AT75 B9
A80 | B10
A88 | Bl1
A90 | B12
A91 B13
A99 | B15
B16
B17
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Inspeccién e identificacion de deteccion de defectos en componentes mecanicos. A5 B2 C3
A6 B3 C4
A8 B4 C5
Al7 B5 c7
AT76 B6 C8
A80 B7 C9

A90 B8
A9l B9
A93 | B10
A94 | Bl1
A99 | B12
B13
B14
B15
B16
B17
B18

1. INTRODUCCION A LA TECNOLOGIA MECANICA ? Concepto de Tecnologia Mecanica.
? Clasificacién de los procesos de conformacion.
? Relacién de la Tecnologia Mecéanica con otras disciplinas.
? Estado actual y tendencias futuras.
2. ORGANIZACION DEL TALLER MECANICO ? Generalidades
? lluminacién y distribucion eléctrica, de agua y de aire comprimido.
? Seccion técnica, seccion de produccién y almacenes.
? Seguridad y prevencioén de riesgos en los trabajos mecanicos.
? Medidas de seguridad que procede adoptar para garantizar un ambiente de trabajo
seguro y para el uso de herramientas de mano, maquinas herramienta e instrumentos
de medicion
3. INTRODUCCION A LAS HERRAMIENTAS Y UTILLAJE ? El banco y los tornillos de banco.
DEL TALLER MECANICO ? Herramientas de verificacion. Nomenclatura y empleo.
? Herramientas de trazado. Nomenclatura y empleo.
? Herramientas de uso manual. Nomenclatura y aplicacion.
? Maquinas herramienta. Nomenclatura y aplicacion.
? Caracteristicas y limitaciones del proceso utilizado para la fabricacién y la
reparacion
? Propiedades y parametros relativos a la fabricacion y reparacion de los sistemas y
componentes
4. INTRODUCCION A LOS MATERIALES Productos metallrgicos y clasificacion de las aleaciones férreas.
? Aceros: composicién quimica, clasificacion y formas comerciales.
? Fundiciones: clasificacion
Productos metallrgicos y clasificacion de las aleaciones férreas.
? Aceros: composicion quimica, clasificacion y formas comerciales.
? Fundiciones: clasificacion
? Materiales sinterizados: clasificacion
? Materiales no férreos: clasificacion, propiedades y aplicaciones.
? Materiales no metdlicos: clasificacion, propiedades y aplicaciones.
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5. NORMALIZACION Y CONTROL DE CALIDAD

6. INTRODUCCION A LA METROLOGIA

7. MEDICION Y CALIBRACION DE DIMENSIONES,
SUPERFICIES y FORMAS

8. TECNICAS DE UNION POR AJUSTE

9. ELEMENTOS MECANICOS: COJINETES DE RODADURA

10. ELEMENTOS MECANICOS: ENGRANAJES

11. SISTEMAS DE TRANSMISION

? Concepto de Normalizacién y necesidad de su empleo.

? Elaboracién de normas y organismos mundiales que las crean.

? Intercambiabilidad. Sistema ISO de tolerancia dimensional

? Importancia de la calidad en el proyecto y la productividad: métodos de control de
calidad

? Concepto de Metrologia y de Metrotecnia.

? Sistemas de unidades: resefia histérica, patrones, mdltiplos, submultiplos y
equivalencias entre sistemas.

? Errores de medida. Tipos. Tratamiento matematico de los errores de medida.
? Métodos de medida: medicion directa e indirecta

? Instrumentos y métodos para medida directa de longitudes

? Instrumentos y métodos para medida de longitudes por comparacion

? Instrumentos y métodos para medida directa de angulos. Patrones de angulos.
? Instrumentos y métodos geométricos para medida de angulos, radios y conos
? Concepto e importancia del acabado superficial.

? Parametros de medida de la calidad superficial. Simbologia.

? Instrumentos y métodos para medida de la rugosidad

? Verificaciéon de formas en general

? Verificacion de formas particulares.

? Verificacion de alineamiento de ejes de maquinas

? Intercambiabilidad

? Tolerancia dimensional

? Sistema ISO de Tolerancias

? Ajuste mecéanico

? Sistema I1SO de ajustes

? Aplicaciones

? Definicién y usos de los rodamientos.

? Componentes, materiales y caracteristicas. Fabricacion.

? Tipos de rodamientos y de esfuerzos que transmiten. Designacién y aplicaciones.
? Eleccién de rodamientos, montaje, desmontaje, lubricacién y diagndstico.
? Técnicas de montaje y desmontaje, verificaciéon e inspeccion

? Mecénica del cilindro de friccién y del engranaje.

? Propiedades de la evolvente. Esfuerzos en el diente.

? Metodologia para la obtencion de una relacion de transmision dada.

? Ruedas de dentado recto. Sistema modular métrico y sistema anglosajon.
? Ruedas de dentado helicoidal.

? Célculo de trenes de engranajes para una relacién de transmision dada.
? Técnicas de montaje y desmontaje, verificacion e inspeccion

? Transmision por engranajes rectos y helicoidales

? Transmision por correas, trapeciales, poly-V y dentadas

? Transmision por ejes. Juntas cardan y homocinéticas.

? Transmision por cadena.
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12. TECNICAS DE UNION POR ELEMENTOS ROSCADOS | ? Definicion y generacién de un hilo de rosca.
? Clasificacion de roscas y aplicaciones. Sentido de la rosca. Rosca de varias
entradas.
? Elementos y dimensiones fundamentales de una rosca.
? Tipos de elementos roscados para union. Clasificacion de tornillos y tuercas.
? Sistemas de roscas: roscas de sujecion, de accionamiento y roscas especiales.
? Acotacion de roscas. Calculo, medicion y verificacion de roscas.
? Arandelas y métodos de retencion de tuercas.
? Estudio del par de apriete para provocar una determinada carga de traccion en un
tornillo.
13. TECNICAS DE UNION POR SOLDADURA ? Metalurgia de la soldadura. Soldabilidad. Efectos del calor aportado.
? Disefio y tipos de uniones soldadas. Verificacion. Simbologia.
? Soldadura blanda.
? Soldadura oxiacetilénica
? Soldadura por arco eléctrico sumergido.
? Soldadura por arco eléctrico con electrodo revestido.
? Soldadura por arco eléctrico en atmésfera inerte.
? Soldadura por resistencia eléctrica: puntos, protuberancias, costura y a tope
? Soldadura por acciéon mecanica: forja, presion, percusion, fricciéon y ultrasonidos
? Soldadura por accién quimica: explosién y aluminotérmica
? Soldadura por induccién electromagnética: impulsos y alta frecuencia.
? Soldadura de alta densidad térmica: laser, plasma, y haz de electrones.

? Procesos especiales de soldeo.

14. TECNICAS DE ENSAYO DESTRUCTIVOS ? Definicién y finalidad de los Ensayos Destructivos.
? Propiedades mecénicas de los materiales
? Ensayo de traccién
? Ensayo de dureza: métodos de Brinell y Rockwell
? Ensayo al choque

15. TECNICAS DE ENSAYO NO DESTRUCTIVOS ? Definicién y finalidad de los Ensayos No Destructivos.
? INSPECCION VISUAL. Técnicas de asistencia a la vision humana.
? LIQUIDOS PENETRANTES. Tipos de liquidos y metodologia.
? RADIACION ELECTROMAGNETICA. Radioscopia y Tomografia.
? CORRIENTES INDUCIDAS. Metodologia y aplicaciones.
? PARTICULAS MAGNETICAS. Metodologia y efectos magnéticos en las piezas.
? ULTRASONIDOS. Metodologia en funcién del material y el medio.
? TERMOGRAFIA INFRARROJA. Instrumentacion y aplicaciones.

16. TECNICAS DE CORTE ? HERRAMIENTAS DE CORTE: Sierras, sierras de cinta, amoladoras, ...
? OXICORTE: Conformacién por llama oxiacetilénica
? CORTE POR AGUA
? ARCO-AIRE: Corte y resanado por arco-aire:.
? CORTE POR PLASMA: Conformacion por haz de electrones
17. INTRODUCCION A LA CONFORMACION POR ? Procesos de conformacion por arranque de viruta
ARRANQUE DE MATERIAL. ? Herramienta elemental monofilo: geometria y angulos caracteristicos
? Mecanica del corte. Formacion de viruta y esfuerzos sobre la herramienta.
? Termodinamica del corte. Materiales y fluidos utilizados.
? Duracién de la herramienta: velocidad, desgaste y economia de corte.

? Herramientas multifilo: concepto, tipos y utilizacion.
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18. TECNICAS DE CONFORMACION POR ARRANQUE DE

MATERIAL

19. AUTOMATIZACION DE LOS PROCESOS DE

MECANIZADO

Trabajos tutelados

Solucién de problemas
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? TORNEADO: componentes y tipos de tornos, herramientas y operaciones

? CEPILLADO: componentes y tipos de cepilladuras, utillaje y herramientas

? MOLETEADO: componentes y operaciones.

? CINCELADO: herramientas y operaciones de corte y acanalado.

? RASQUETEADO: herramientas y operaciones de acabado a mano.

? LIMADO: tipos de limas y operaciones de limado.

? ASERRADO: tipos de sierras y operaciones de aserrado.

? FRESADO: componentes y tipos de fresadoras, herramientas y operaciones

? TALADRADO: geometria de herramientas, operaciones, tiempos y potencia de

arrastre

? PUNTEADO: componentes y tipos de punteadotes, herramientas y utillaje.

? MANDRINADO: tipos de mandriles, operaciones de mandrinado manual y a

maquina

? ESCARIADO: tipos de escariadores, operaciones de escariado manual y a

maquina.

? BROCHADO: tipos de brochas, operaciones de brochado interior, exterior y

helicoidal.

? ROSCADO: Machos y terrajas, practica del roscado a mano.

? Introduccién al control numérico y a la automatizacion de la produccién.

? Aplicaciones, ventajas e inconvenientes del control numérico.

? Caracteristicas de las maquinas-herramienta gobernadas por control numérico.

? Puntos de referencia, nomenclatura de ejes y movimiento.

? Nociones de mando de una maquina industrial de control numérico.

Al A2 A5 A6 A8 A17
A75 AB0 A88 A90
A91 A93 A94 A99 B2
B3 B4 B5 B6 B7 B8
B9 B10 B11 B12 B13
B14 B15 B16 B17
B18 C1 C3 C4 C5 C6
C7C8C9
Al A2 A5 A6 A8 Al17
A75 A76 A80 A88
A90 A91 A93 A94
A99 B2 B3 B4 B5 B6
B7 B8 B9 B10 B11
B12 B13 B14 B15
B16 B17 B18 C1 C3
C4C5C6C7C8C9
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Taller

Al A2 A5 A6 A8 A17
A75 A80 A88 A90
A91 A93 A94 A99 B2
B3 B4 B6 B7 B8 B9
B10 B11 B12 B13
B14 B15 B16 B17
B18 C3 C4 C5C6 C7
C8C9

30 30 60

Estudio de casos

Al A2 A6 A8 Al7 A75
A76 A80 A88 A90
A91 A93 A94 A99 B2
B3 B4 B5B6 B7 B8
B9 B10 B11 B12 B13
B14 B15 B16 B17
B18 C1C3C4C5C6
C7C8C9

15 15 30

Prueba objetiva

Al A2 A5 A6 A8 A17
A75 A76 A80 A88
A90 A91 A93 A94

A99 B2 B3 B4 B5 B6
B7 B8 B9 B10 B11
B12 B13 B14 B15

B16 B17 B18 C1 C3

C4C5C6C7C8C9

Sesion magistral

Al A2 A6 A8 A17 A75
A76 ABO A88 A90
A91 A93 A94 A99 B2
B3 B4 B5 B6 B7 B8
B9 B10 B11 B12 B13
B14 B15 B16 B17
B18 C1C3C4C5C6
C7C8C9

45 45 90

Atencién personalizada

2 0 2

(*)Los datos que aparecen en la tabla de planificacion s6n de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de los alumnos

Metodologias

Metodologias

Descripcion

Trabajos tutelados

Se plantean como continuacién de lass practicas de taller pero con mayor autonomia del estudiante en la realizacién dos

trabajos.
Solucién de Se resolveran los ejercicios propuestos para cada tema, permitiendo la aplicacién de los modelos matematicos mas
problemas adecuados a cada caso en relacion cos contenidos tedricos desarrollados en las sesiones magistrales y asi mismo en
relacion con el ejercicio profesional
Taller Con fin de que el estudiante consolide la teoria, se realizaran los trabajos de aplicacién en el taller y laboratorios en las

especialidades de conformacién de superficies con sistemas de mecanizado, uniones soldadas y aplicacién de ensayos no

destructivos en la verificacién de elementos y sistemas

Estudio de casos

Con fin de que el estudiante consolide la teoria, se realizaran estudios de caso en el taller y en la aula en las especialidades
de conformacién de superficies con sistemas de mecanizado, uniones soldadas y aplicacion de ensayos no destructivos en la
verificacion de elementos e sistemas.
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Prueba objetiva Se realizaran pruebas parciales con el fin de que el estudiante se familiarice con el tipo de cuestiones que se plantean en las
pruebas escritas. Constara de una parte tedrica y otra practica, de tal forma que ambas computan. Los examenes ordinarios y
extraordinarios se regiran por el mismo formato

Sesién magistral Se realizara una explicacion detallada de los contenidos de la materia y que se distribuyen en temas. El estudiante contara en
todo momento con el material bibliografico, del tema a tratar en cada sesién magistral. Se fomentara la participacion en el

aula, a través de comentarios que relacionan los contenidos tedricos con experiencias de la vida real

Trabajos tutelados Se trata de orientar al estudiante en aquellas cuestiones relativas a la materia impartida y que resulten de especial dificultad
para a su comprension.
También se incluyen las correspondientes revisiones de las memorias e trabajos de evaluacion continua.

Los canales de informacién y contacto seran el campus Virtual y las tutorias individualizadas.

Calificacion

Taller A1 A2 A5 A6 A8 A17 Evaluacién continua, atendiendo la actitud y participacién del estudiante y el grado de 30
A75 A80 A88 A90  cumplimento reflejado en los trabajos solicitados en las practicas en el taller
A91 A93 A94 A99 B2
B3 B4 B6 B7 B8 B9
B10 B11 B12 B13
B14 B15 B16 B17
B18 C3C4 C5C6 C7
C8C9
Prueba objetiva Al A2 A5 A6 A8 A17 | Evaluacion de conocimientos y comprension de los contenidos basicos de la materia, 70
A75 A76 AB0 AB8 | considerando las habilidades y destrezas del estudiante, su estrategias e
A90 A91 A93 A94 | planteamientos en la resolucién de problemas. Se valorara expresamente el grado de
A99 B2 B3 B4 B5 B6 | evolucion del estudiante y sus capacidad para analizar, enjuiciar y resolver problemas
B7 B8 B9 B10 B11 | puntuales, requiriéndose una formacion teérico-practica equilibrada.
B12 B13 B14 B15
B16 B17 B18 C1 C3
C4C5C6 C7C8C9

Los criterios de evaluacion contemplados en los cuadros A-11l/1 y A-11I/3 del Cédigo STCW, y recogidos en el Sistema de Garantia de Calidad, se
tendran en cuenta a la hora de disefiar y realizar la evaluacion.

El alumnado con reconocimiento de dedicacién a tiempo parcial y dispensa académica de exencion de asistencia, segun establece la "NORMA QUE
REGULA EL REGIME DE DEDICACION AL ESTUDIO DE LOS ESTUDIANTES DE GRADO EN LA UDC (Arts. 2.3; 3.b; 4.3 e 7.5) (04/05/2017):

El procedimiento de evaluacién es el mismo en todas las convocatorias, segunda oportunidad, convocatoria adelantada y la extraordinaria

La realizacion fraudulenta de las pruebas o actividades de evaluacion implicara directamente la cualificacion de suspenso "0" en la materia, en la
convocatoria correspondiente, invalidando asi cualquier cualificacion obtenida en todas las actividades de evaluacion de cara la convocatoria

extraordinaria.
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NESS & SHERLOCK (1996). Non Destructive Testing Handbook. ASNDT MILLAN GOMEZ (2003). Procedimientos
de Mecanizado. Ed Thomson-Paraninfo PIOTROWSKI (1986). Shaft Alignment Handbook . Marcel Dekker, Inc
CARBAJALES PEREIRA (1999). Tecnologia Mecénica Naval. Tomos | y Il. Cometa RODRIGUEZ SALGADO (2006).
Soldadura.. Bellisco COCA REBOLLERO (1996). Tecnologia Mecénica y Metrotecnia. Piramide LASHERAS (1987).
Tecnologia Mecéanica y Metrotecnia. Donostiarra RAYMOND A. GUYER (1993). Rolling Bearing Handbook and
Troubleshooting Guide. . Chilton Book Company PEREZ (1988). Complementos de Tecnologia Mecéanica y
Metrologia Dimensional. ETSII SOLAR (1990). Tecnologia de Matriceria y Moldes. EVEREST LARBURU (2007).
Maquinas. Prontuario. Thomson-Paraninfo CASILLAS (1992). Maquinas. Calculos de Taller. MELSA AENOR (1996).
Soldadura. Ingenieria Mecénica Tomo 13. . AENOR GALVERY & MARLOW (2006). Guia de Soldadura para el
Técnico Profesional. Ed. Limusa-Noriega GERLING (2002). Medicion de longitudes. REVERTE CARRO (1978).

Curso de Metrologia Dimensional. ETSII

Mecénica y Resistencia de Materiales/631G03013
Ciencia e Ingenieria de Materiales/631G03009
Expresion Grafica/631G03007

Gestién del Mantenimiento del Buque/631G03026

Para ayudar a conseguir un entorno inmediato sostenible y cumplir con el objetivo de la accién nimero 5: ?Docencia e investigacién saludable y
sostenible ambiental y social? del "Plan de Accion Green Campus™:a) La entrega de los trabajos documentales que se realicen en esta
materia&nbsp;se solicitara preferentemente en formato virtual o soporte informatico, y podra realizarse a través de Moodle, en formato digital, sin
necesidad de imprimirlos. En el caso de realizarse en papel, no se emplearan plasticos, las impresiones seran a doble cara en papel reciclado, y se
evitara la impresion de borradores.b) Se facilitara la plena integracion del alumnado que por razones fisicas, sensoriales, psiquicas, socioculturales o
de género, experimenten dificultades a un acceso idéneo, igualitario y provechoso a la vida universitaria.c)&nbsp;Segun se recoge en las distintas
normativas de aplicacién para la docencia universitaria debera incorporarse la perspectiva de género en esta materia (se usara lenguaje no sexista,
se utilizara bibliografia de autores de ambos sexos, se propiciara la intervencién en clase de alumnos y alumnas...)&nbsp;d)&nbsp;Se trabajara para
identificar y modificar perjuicios y actitudes sexistas, y se influira en el entorno para modificarlos y fomentar valores de respeto e igualdad.&nbsp;e)

Deberan detectarse situaciones de discriminacion por razén de género y se propondran acciones y medidas para corregirlas.



