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Descricién xeral Preténdese que o alumno adquira os cofiecementos teérico-practicos necesarios e suficientes, conducentes & obtencion

do titulo académico que pretende; e no exercicio da sta profesién, pode resolver as dubidas que se presenten no ambito

da tecnoloxia mecanica e da metrotecnia.

Competencias / Resultados do titulo

Cddigo Competencias / Resultados do titulo

Resultados da aprendizaxe

Resultados de aprendizaxe Competencias /

Resultados do titulo

Cofiecemento e uso das diferentes ferramentas manuais, maquinas ferramenta e diferentes tecnoloxias de unién para a Al B2 C4
conformacion e fabricacion de pezas cuxas dimensions, xeometria e acabado cumpran os criterios de tolerancia establecidos. | A2 B4 C5
A5 B6 C7
A6 B7 C8
Al7 B8 C9

A75 B9
A80 | B10
A88 | Bl11
A90 | B12
A91 | B13
A99 | B15
B16
B17
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Cofiecemento e uso de equipamentos de metroloxia para a verificacion e control dimensional, xeométrico e de acabados de Al B2 C1
pezas e conxuntos mecanizados e soldados. A5 B3 C3
A6 B4 C4
Al7 B6 C5
AT75 B7 Cc7
A90 B8 C8
A91 B9 C9

A93 | B10

A94 B11

B12

B13

B15

B16

B17
Coriecemento e realizacion de ensaios destrutivos e non destrutivos e comprension dos resultados obtidos. A5 B2 C3
A6 B3 c4
A8 B4 C5
Al7 B5 C7
AT6 B6 C8
A80 B7 Cc9

A90 B8

A91 B9

A93 | B10

A94 B11

A99 | B12

B13

B14

B15

B16

B17

B18
Cofiecemento e célculo das diferentes técnicas de union. Al B2 C3
A2 B3 c4
A5 B4 C5
A6 B5 C6
A8 B6 Cc7
Al7 B7 C8
A75 B8 C9

A80 B9

A88 B10

A90 | Bl1

A91 B12

A93 | B13

A94 B14

A99 | B15

B16

B17

B18
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Cofiecemento e célculo de elementos de maquinas e mecanismos Al B2 Cc3
A2 B3 Cc4
A5 B4 C5
A6 B5 C6
A8 B6 Cc7
Al7 B7 C8
A75 B8 C9
A80 B9
A88 | B10
A90 | B11
A91 | B12
A93 | B13
A94 | Bl1l4
A99 | B15
B16
B17
B18
Cofiecemento e uso de diferentes ferramentas manuais, ferramentas e diferentes equipamentos e maquinas para a Al B2 C4
desmontaxe e montaxe de compofientes mecéanicos. A2 B4 C5
A5 B6 C7
A6 B7 C8
Al7 B8 C9
A75 B9
A80 | B10
A88 | Bl1l
A90 | B12
A91 B13
A99 | B15
B16
B17
Inspeccién e identificacion de deteccion de defectos en compofientes mecanicos. A5 B2 C3
A6 B3 c4
A8 B4 C5
Al7 B5 C7
A76 B6 C8
A80 B7 Cc9
A90 B8
A91 B9
A93 | B10
A9%4 B11
A99 | B12
B13
B14
B15
B16
B17
B18
Contidos
Temas Subtemas
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1. INTRODUCION A TECNOLOXIA MECANICA

2. ORGANIZACION DO TALLER MECANICO

3. INTRODUCION AS FERRAMENTAS E UTILLAXE DO
TALLER MECANICO

4. INTRODUCION AOS MATERIAIS

5. NORMALIZACION E CONTROL DE CALIDADE

6. INTRODUCION A METROLOXIA

7. MEDICION E CALIBRACION DE DIMENSIONS,
SUPERFICIES E FORMAS

? Concepto de Tecnoloxia Mecanica.

? Clasificacion dos procesos de conformacion.

? Relacién da Tecnoloxia Mecéanica con outras disciplinas.

? Estado actual e tendencias futuras.

? Xeneralidades

? lluminacién e distribucion eléctrica, de auga e de aire comprimido.

? Seccion técnica, seccion de producion e almacéns.

? Seguridade e prevencién de riscos nos traballos mecanicos.

? Medidas de seguridade que procede adoptar para garantir un ambiente de traballo
seguro e para o uso de ferramentas de man, maquinas ferramenta e instrumentos de
medicion

? O banco e os parafusos de banco.

? Ferramentas de verificacion. Nomenclatura e emprego.

? Ferramentas de trazado. Nomenclatura e emprego.

? Ferramentas de uso manual. Nomenclatura e aplicacion.

? Maquinas ferramenta. Nomenclatura e aplicacion.

? Caracteristicas e limitacions do proceso utilizado para a fabricacion e a reparacion
? Propiedades e parametros relativos a fabricacion e reparacion dos sistemas e
compofientes

Produtos metallrxicos e clasificacion das aliaxes férreas.

? Aceiros: composicion quimica, clasificacion e formas comerciais.

? Fundicions: clasificacién

Produtos metallrxicos e clasificacion das aliaxes férreas.

? Aceiros: composicién quimica, clasificacion e formas comerciais.

? Fundiciones: clasificacion

? Materiais sinterizados: clasificacion

? Materiais non férreos: clasificacion, propiedades e aplicacions.

? Materiais non metdlicos: clasificacion, propiedades e aplicaciéns.

? Concepto de Normalizacion e necesidade do seu emprego.

? Elaboracion de normas e organismos mundiais que as crean.

? Intercambiabilidade. Sistema ISO de tolerancia dimensional

? Importancia da calidade no proxecto e a produtividade: métodos de control de
calidade

? Sistemas de unidades: recension histérica, patrons, maltiplos, submdiltiplos e
equivalencias entre sistemas.

? Erros de medida. Tipos. Tratamento matematico dos erros de medida.

? Métodos de medida: medicion directa e indirecta

? Instrumentos e métodos para medida directa de lonxitudes

? Instrumentos e métodos para medida de lonxitudes por comparacion

? Instrumentos e métodos para medida directa de angulos. Patréns de angulos.
? Instrumentos e métodos xeométricos para medida de angulos, radios e conos
? Concepto e importancia do acabado superficial.

? Parametros de medida da calidade superficial. Simboloxia.

? Instrumentos e métodos para medida da rugosidade

? Verificacion de formas en xeral

? Verificacion de formas particulares.

? Verificacion de alifiamento de eixos de maquinas
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8. TECNICAS DE UNION POR AXUSTE ? Intercambiabilidade
? Tolerancia dimensional
? Sistema ISO de Tolerancias
? Axuste mecanico
? Sistema ISO de axustes
? Aplicacions
9. ELEMENTOS MECANICOS: COXINETES DE RODADURA | ? Definicion e usos dos rodamentos.
? Compofientes, materiais e caracteristicas. Fabricacion.
? Tipos de rodamentos e de esforzos que transmiten. Designacion e aplicacions.
? Eleccién de rodamentos, montaxe, desmonte, lubricacion e diagnostico.
? Técnicas de montaxe e desmonte, verificacion e inspeccion
10. ELEMENTOS MECANICOS: ENGRENAXES ? Mecanica do cilindro de friccion e da engrenaxe.
? Propiedades da evolvente. Esforzos no dente.
? Metodoloxia para a obtencion dunha relaciéon de transmision dada.
? Rodas de dentado recto. Sistema modular métrico e sistema anglosaxon.
? Rodas de dentado helicoidal.
? Célculo de trens de engrenaxes para unha relacion de transmision dada.
? Técnicas de montaxe e desmonte, verificacion e inspeccion
11. SISTEMAS DE TRANSMISION
? Transmision por engrenaxes rectas e helicoidais
? Transmision por correas, trapeciales, poly-V e dentadas
? Transmision por eixos. Xuntas cardan e homocinéticas.
? Transmision por cadea.
? Definicién e xeracion dun fio da raia.
12. TECNICAS DE UNION POR ELEMENTOS ROSCADOS | ? Clasificacion de roscas e aplicaciéns. Sentido da rosca. Rosca de varias entradas.
? Elementos e dimensions fundamentais dunha rosca.
? Tipos de elementos roscados para union. Clasificacion de parafusos e porcas.
? Sistemas de roscas: roscas de suxeicion, de accionamento e roscas especiais.
? Anotacion de roscas. Calculo, medicion e verificacion de roscas.
? Arandelas e métodos de retencion de porcas.
? Estudo do par de aperte para provocar unha determinada carga de traccion nun
parafuso.
13. TECNICAS DE UNION POR SOLDADURA
? Metalurxia da soldadura. Soldabilidad. Efectos da calor achegada.
? Desefio e tipos de uniéns soldadas. Verificacién. Simboloxia.
? Soldadura branda.
? Soldadura oxiacetilénica
? Soldadura por arco eléctrico mergullado.
? Soldadura por arco eléctrico con eléctrodo revestido.
? Soldadura por arco eléctrico en atmosfera inerte.
? Soldadura por resistencia eléctrica: puntos, protuberancias, costura e a lume de
biqueira
? Soldadura por acciéon mecénica: forxa, presion, percusion, friccion e ultraséns
? Soldadura por accién quimica: explosion e aluminotérmica
? Soldadura por inducion electromagnética: impulsos e alta frecuencia.
? Soldadura de alta densidade térmica: laser, plasma, e @haz de electrons.
? Procesos especiais de soldeo.
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? Definicion e finalidade dos Ensaios Destrutivos.
14. TECNICAS DE ENSAIO DESTRUTIVOS ? Propiedades mecénicas do materiais
? Ensaio de traccion
? Ensaio de dureza: métodos de Brinell e Rockwell
? Ensaio ao choque
15. TECNICAS DE ENSAIO NON DESTRUTIVOS ? Definicion e finalidade dos Ensaios Non Destrutivos.
? INSPECCION VISUAL. Técnicas de asistencia & vision humana.
? LIQUIDOS PENETRANTES. Tipos de liquidos e metodoloxia.
? RADIACION ELECTROMAGNETICA. Radioscopia e Tomografia.
? CORRENTES INDUCIDAS. Metodoloxia e aplicacions.
? PARTICULAS MAGNETICAS. Metodoloxia e efectos magnéticos nas pezas.
? ULTRASONS. Metodoloxia en funcién do material e o medio.
? TERMOGRAFIA INFRAVERMELLA. Instrumentacion e aplicacions.
16. TECNICAS DE CORTE ? FERRAMENTAS DE CORTE: Serras, serras de cinta, amoladoras, ...
? OXICORTE: Conformacién por chama oxiacetilénica
? CORTE POR AUGA
? ARCO-AIRE: Corte e resanado por arco-aire.
? CORTE POR PLASMA: Conformacion por haz de electron
17. INTRODUCION A CONFORMACION POR ARRANQUE | ? Procesos de conformacion por arranque de labra
DE MATERIAL. ? Ferramenta elemental monofilo: xeometria e angulos caracteristicos
? Mecénica do corte. Formacion de labra e esforzos sobre a ferramenta.
? Termodindmica do corte. Materiais e fluidos utilizados.
? Duracién da ferramenta: velocidade, desgaste e economia de corte.
? Ferramentas multifilo: concepto, tipos e utilizacién.
18. TECNICAS DE CONFORMACION POR ARRANQUE DE | ? TORNEADO: compofientes e tipos de tornos, ferramentas e operacions
MATERIAL ? CEPILLADO: compofientes e tipos de cepilladuras, utillaxe e ferramentas
? MOLETEADO: compofientes e operacions.
? CINCELADO: ferramentas e operacions de corte e acanalado.
? RASQUETEADO: ferramentas e operacions de acabado a man.
? LIMADO: tipos de limas e operacions de limado.
? ASERRADOQO: tipos de serras e operaciéns de aserrado.
? FRESADO: compofientes e tipos de fresadoras, ferramentas e operacions
? TRADEADO: xeometria de ferramentas, operacions, tempos e potencia de arrastre
? PUNTEADO: comporientes e tipos de punteadotes, ferramentas e utillaje.
? MANDRINADO: tipos de mandriles, operacions de mandrinado manual e a maquina
? ESCARIADO: tipos de escariadores, operacions de escariado manual e a maquina.
? BROCHADO: tipos de brochas, operacions de brochado interior, exterior e
helicoidal.
? ROSCADO: Machos e terrajas, practica do roscado a man.
19. AUTOMATIZACION DOS PROCESOS DE MECANIZADO | ? Introducion ao control numérico e & automatizacién da producion.
? Aplicaciéns, vantaxes e inconvenientes do control numérico.
? Caracteristicas das maquinas-ferramenta gobernadas por control numérico.
? Puntos de referencia, nomenclatura de eixos e movemento.

? Nociéns de mando dunha maquina industrial de control numérico.
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Traballos tutelados

Al A2 A5 A6 A8 A17
A75 A80 A88 A90
A91 A93 A94 A99 B2
B3 B4 B5 B6 B7 B8
B9 B10 B11 B12 B13
B14 B15 B16 B17
B18 C1 C3C4 C5C6
C7C8C9

20

20

Solucién de problemas

Al A2 A5 A6 A8 A17
A75 A76 A80 A88
A90 A91 A93 A94

A99 B2 B3 B4 B5 B6
B7 B8 B9 B10 B11
B12 B13 B14 B15

B16 B17 B18 C1 C3

C4C5C6C7C8C9

20

20

Obradoiro

Al A2 A5 A6 A8 A17
A75 A80 A88 A90
A91 A93 A94 A99 B2
B3 B4 B6 B7 B8 B9
B10 B11 B12 B13
B14 B15 B16 B17
B18 C3 C4 C5C6 C7
C8C9

30

30

60

Estudo de casos

Al A2 A6 A8 A17 A75
A76 ABO A88 A90
A91 A93 A94 A99 B2
B3 B4 B5 B6 B7 B8
B9 B10 B11 B12 B13
B14 B15 B16 B17
B18 C1C3C4C5C6
C7C8C9

15

15

30

Proba obxectiva

Al A2 A5 A6 A8 A17
A75 A76 A80 A88
A90 A91 A93 A94

A99 B2 B3 B4 B5 B6
B7 B8 B9 B10 B11
B12 B13 B14 B15

B16 B17 B18 C1 C3

C4C5C6C7C8C9

Sesién maxistral

Al A2 A6 A8 A17 A75
A76 ABO A88 A90
A91 A93 A94 A99 B2
B3 B4 B5 B6 B7 B8
B9 B10 B11 B12 B13
B14 B15 B16 B17
B18 C1 C3 C4 C5C6
C7C8C9

45

45

90

Atencién personalizada

2

0

*Os datos que aparecen na taboa de planificacion son de caracter orientativo, considerando a heteroxeneidade do alumnado
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Traballos tutelados

Solucién de

problemas

Obradoiro

Estudo de casos

Proba obxectiva

Sesién maxistral

Traballos tutelados

Obradoiro

Proba obxectiva
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Planteanse como continuacion das practicas de laboratorio pero con maior automia do estudiante na realizacién dos traballos.

Resolveranse o exercicios propostos para cada tema, permitindo a aplicacién dos modelos matematicos mais adecuados a
cada caso en relacion cos contenidos teéricos desaronlados nas sesions maxistrales e asimesmo en relacién col exercicio
profesional

Co fin de que o estudante consolide a teoria, realizaranse traballos de aplicacion no taller e laboratorios nas especialidades
de conformacioén de superficies con sistemas de mecanizado, unions soldadas e aplicacion de ensaios non destructivos na
verificacion de elementos e sistemas

Co fin de que o estudiante consolide a teoria, realizaranse estudios de caso no taller e na aula nas especialidades de
conformacion de superficies con sistemas de mecanizado, unions soldadas e aplicacion de ensaios non destructivos na
verificacion de elementos e sistemas.

Realizaranse probas parciales co fin de que o estudante familiaricese co tipo de cuestions que planteanse nas probas
escritas. Constara dunha parte tedrica e otra practica, de tal forma que ambas computan. O examenes ordinarios e
extraordinarios rexiranse polo mesmo formato

Realizarase a explicacion detallada dos contidos da materia e que se distribuiense en temas. O estudiante contara en todo
momento co material bibliografico, do tema a tratar en cada sesién maxistral. Fomentase a participacion na clase, a través de

comentarios que relacionan os contidos tedricos con experiencias da vida real

Tratase de orientar o estudante naquelas cuestions relativas a materia impartida e que resulten de especial dificultade para a
sua comprension.
Tamén se incluen as correspondentes revisions das memorias e traballos da avaliacion continua.

Os canais de informacién e contacto seran o campus Virtual e as titorias individualizadas.

Cualificacién

Al A2 A5 A6 A8 A17 Evaluacién continua, atendendo a actitud e participacion do estudiante e o grao de 30
A75 A80 A88 A90
A91 A93 A94 A99 B2
B3 B4 B6 B7 B8 B9
B10 B11 B12 B13
B14 B15 B16 B17
B18 C3 C4 C5 C6 C7

cumplimento reflexado no traballos solicitados nas practicas no taller

C8C9
A1 A2 A5 A6 A8 A17 Evaluacién de cofiecementos e comprension dos contidos basicos da materia, 70
A75 A76 AB0 A88 | considerando as habilidades e destrezas do estudiante, as suas estratexias e

A90 A91 A93 A94
A99 B2 B3 B4 B5 B6
B7 B8 B9 B10 B11
B12 B13 B14 B15
B16 B17B18 C1 C3
C4C5C6C7C8C9

planteamentos na resolucion de problemas. Valorardse expresamente o grao de
evolucion do estudante e sus capacidad para analizar, enxuiciar e resolver problemas

puntuales, requirindose unha formacion teérico-préactica equilibrada.
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Os criterios de avaliacion contemplados nos cadros A-Ill/1 e A-111/3 do Cédigo STCW, e recolleitos no Sistema de Garantia de Calidade, teranse en
conta & hora de desefiar e realizar a avaliacion.

O procedemento de avaliacién é o mesmo en todas as convocatorias, segunda oportunidade, convocatoria adiantada e a extraordinaria

Todos os aspectos relacionados con ?dispensa académica?, ?dedicacién ao estudo?, ?permanencia? e ?fraude académica? rexeranse de acordo

coa normativa académica vixente da UDC.

NESS &amp; SHERLOCK (1996). Non Destructive Testing Handbook. ASNDTMILLAN GOMEZ (2003).
Procedimientos de Mecanizado. Ed Thomson-ParaninfoPIOTROWSKI (1986). Shaft Alignment Handbook . Marcel
Dekker, INcCARBAJALES PEREIRA (1999). Tecnologia Mecénica Naval. Tomos | y Il. CometaRODRIGUEZ
SALGADO (2006). Soldadura.. BelliscoCOCA REBOLLERO (1996). Tecnologia Mecanica y Metrotecnia.
PirdmideLASHERAS (1987). Tecnologia Mecéanica y Metrotecnia. DonostiarraRAYMOND A. GUYER (1993). Rolling
Bearing Handbook and Troubleshooting Guide. . Chilton Book CompanyPEREZ (1988). Complementos de Tecnologia
Mecénica y Metrologia Dimensional. ETSIISOLAR (1990). Tecnologia de Matriceria y Moldes. EVERESTLARBURU
(2007). Maquinas. Prontuario. Thomson-ParaninfoCASILLAS (1992). Maquinas. Calculos de Taller. MELSAAENOR
(1996). Soldadura. Ingenieria Mecanica Tomo 13. . AENORGALVERY &amp; MARLOW (2006). Guia de Soldadura
para el Técnico Profesional. Ed. Limusa-NoriegaGERLING (2002). Medicion de longitudes. REVERTECARRO (1978).

Curso de Metrologia Dimensional. ETSII

Mecanica e Resistencia de Materiais/631G03013
Ciencia e Enxefaria de Materiais/631G03009
Expresion Gréafica/631G03007

Xestion do Mantemento do Buque/631G03026

Para axudar a conseguir unha contorna inmediata sustentable e cumprir co obxectivo da accion nimero 5: ?Docencia e investigacion saudable e
sustentable ambiental e social? do "Plan de Accién Green Campus":a) A entrega dos traballos documentais que se realicen nesta materia solicitarase
preferentemente en formato virtual ou soporte informatico, e podera realizarse a través de Moodle, en formato dixital, sen necesidade de imprimilos.
No caso de se realizar en papel, non se empregaran plasticos, as impresiéns seran a dobre cara en papel reciclado, e evitarase a impresion de
borradores.b) Facilitarase a plena integracion do alumnado que por razén fisicas, sensoriais, psiquicas ou socioculturais, experimenten dificultades a
un acceso axeitado, igualitario e proveitoso & vida universitaria.c) Débese ter en conta a importancia dos principios éticos relacionados cos valores da
sostenibilidade nos comportamentos persoais e profesionais.&nbsp;d) Segundo se recolle nas distintas normativas de aplicacién para a docencia
universitaria deberase incorporar a perspectiva de xénero nesta materia (usarase linguaxe non sexista, utilizarase bibliografia de autores de ambos
0S Sexos, propiciarase a intervencion en clase de alumnos e alumnas?).&nbsp;e) Traballarase para identificar e modificar prexuizos e actitudes
sexistas, e influirase na contorna para modificalos e fomentar valores de respecto e igualdade.&nbsp;f) Deberanse detectar situaciéns de

discriminacién por razén de xénero e proporanse accions e medidas para corrixilas.&nbsp;



